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HISTORIE A SOUCASNOST
HISTORIE

Vyroba nastrojl v Huliné byla zahajena v roce 1934, kdy pan Josef Studenik
zaloZil firmu s nazvem ,Prvni moravska tovarna na pily a nastroje“. Firma nejprve
vyrébéla pouze rucni a kotoucové pily na fezani dieva. Postupné byl vyrobni
program rozsifen o dalSi nastroje na obrabéni dfeva jako jsou hoblovaci noze
a pilové pasy.

V prlibéhu 60. let byla zahajena produkce pilovych kotoucl na drevo s bfitovymi
destickami SK. Néasledné byla zavedena vyroba ramovych a kmenovych pil

a nastrojl na déleni kovu.
SOUCASNOST

Po privatizaci v roce 1992 navazala firma jiz pod svym souCasnym nazvem
PILANA TOOLS na Uspé&snou tradici vyroby nastrojl a dnes patfi s pfiblizné 600
zaméstnanci a se svym vyrobnim sortimentem k nejvétSim vyrobcdm néstrojd
v Evropé.

Pro vyrobu nastrojl jsou pouzivany materialy nejvyssi kvality, které odpovidaji
normam DIN a ISO. Kvalita vyrobkU je sledovana prisnou kontrolou a ve vyrobé
jsou pouzivany nejmodernéjsi technologie a strojni zafizeni: fezaci a znadici
lasery, CNC obrabéci centra a brusky, CNC ostfici centra a pajeci automaty,
automatické kalici linky a dalSi nejmodernéjsi zarizeni, ktera jsou v soucasné
dobé k dispozici.

Technické vybaveni spolu s dlouholetou zkuSenosti tak umozhuje nabidnout
vysoce kvalitni vyrobky za vyhodné ceny. PILANA TOOLS pravidelné exportuje

priblizné 80% své celkové produkce do vice nez 70 zemi svéta.

Skupinu PILANA TOOLS tvofi majetkové propojené firmy:
PILANA TOOLS ass.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. s r.o.

PILANA TOOLS Saw Bodies spol. sr.o.

PILANA TOOLS Metal Saws spol. s r.o.

PILANA TOOLS Knives spol. s r.o.
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SK pilové kotouce - vSeobecné informace

Pilové kotouce firmy PILANA TOOLS jsou vyrabény z vysoce kvalitnich materiald o tvrdosti 43 - 48 HRc a jejich kompletni tvar je
vyfezavan na laseru. Dilatacni a odhlu¢novaci drazky jsou speciélné tvarované tak, aby i pfi ztizenych feznych podminkach (plso-
beni odstfedivych sil a zahfivani trenim obrobku o kotou¢) nedochazelo k deformacim kotouce a tim byla zachovana vysoka kvalita

fezu pfi nizké hlué¢nosti nastroje.

Slinuté karbidy (SK) jsou nakupovéany pouze u renomovanych dodavatell a jejich jakost vzdy odpovida uréenym feznym podmin-
kam, fezanému materidlu a uréenému zpUlsobu pouZziti pil.

Znaceni jakosti slinutého karbidu (SK):

..O......O.............................0.0.....> HOUZeVnatOSt

JAKOSTI TVRDOKOVU

K 01

Tvrdost [HV 30]
1900 - 2200

Platky v jakosti K 01 jsou velmi
odolné proti opotfebeni. Wolfram-
carbidové zrno je velmi jemné.
Jakost je vhodna pro fezani tvrdych
materialt napf. MDF, lamino, HDF,

K10

Tvrdost [HV 30]
1700 - 1800

Optimalni kombinace jemnozrnné
struktury a tvrdosti materialu pred-
urcuji SK platky K 10 k univerzal-
nimu pouZziti. Vhodné pro fezani
dreva, plastl, nezeleznych kovd,

K 20

Tvrdost [HV 30]
1600 - 1700

Vyssi procento kobaltového pojiva
zajistuje vétsi houzevnatost zubu

a tim jeho vétsi odolnost pfi narazu
na jiny druh materialu (napf. suky,
nedistoty, ocelové Spony, atd).

K 30

Tvrdost [HV 30]
1300 - 1400

Vysoké procento kobaltového poji-
va spolu s nizsi tvrdosti materialu
dava jakosti K 30 vysokou houzev-
natost a odolnost proti prasknuti.
Tim je tato jakost predurcena pro

fezani v extrémnich podminkach
(napf. fezani zmrzlého dreva).

oboustranné polaminovanych
drevotriskovych desek, atd.

preklizkovych desek, sadrokartono-
vych desek, atd.

Jakost ur¢ené pro podélné fezani
pfirodnich drev.

Tvrdost ‘......................O..............OO........

Velké pozornost je vénovana stabilité a vytuzeni pilovych kotoucU. Jsou provadény pravidelné testy na modernich zkusebnich
strojich a ziskané poznatky se ihned aplikuji do vyroby.

Dulezitym parametrem pfi vyrobé pilovych kotoucl je také kvalitni a presné ostreni slinutych karbid(. Stale modernéjsi automa-

tické stroje umoznuiji pti pouziti kvalitnich brusnych kotoucli dosahovat vysoké kvality ostfi u vSech vyrabénych pilovych kotouct
firmy PILANA TOOLS.

Pokyny pro spravné pouzivani pilovych kotouéu SK

Pro dosaZeni co nejlepsich provoznich vlastnosti kotou¢t doporucujeme dodrzovat nékolik nasledujicich zasad:

e stroj musi byt v dobrém stavu a bez vibraci

priruby pro upinani pilovych kotou¢d musi mit stejny priimér
obr. 1 priblizné 1/3 priméru kotouce

priruby musi byt Cisté a je nutné zkontrolovat jejich bocni hazivost na hrideli
stroje

obr. 2

zkontrolujte hiidel stroje, musi byt dokonale rovna (viz. obr. 1)

brity musi byt vzdy véas naostiené s dodrzenim vSech plvodnich Ghld

nejvhodnéjsi zplsob preostieni (viz. obr. 2)

zvétsenim upinaciho otvoru o vice nez 20 mm (viz. obr. 3) pozbyva kotouc¢

obr:3 svych plvodnich viastnosti a muze dojit k nestabilité

omezovac tloustky tfisky je nutné odbruSovat spolec¢né se slinutym karbidem
a udrzovat presah v rozpéti (viz. obr. 4)

obr. 4




SK pilové kotouce - vSeobecné informace

Nejpouzivanéj$i geometrie zubu pilovych kotouéu SK

trapézovy zub stfidavé s rovnym

Fz rovny zub TFZ Jubem
FZN rovny zub s negativnim Uhlem cela
trapézovy zub stfidavé s rovnym
TFZN PP
zubem s negativnimi Uhly ¢ela
LFZ

rovny zub s omezovacem Ubéru trisky
rovny duty zub stfidave

DHz se stfechovitym dutym zubem

Wz stridavy zub

WZ N stfidavy zub s negativnim uhlem Cela ) L A ST

DHZ N se stfechovitym dutym zubem

stfidavy zub s omezovacem Ubéru s negativnimi uhly cela

Lo trisky

TZ trapézovy zub KON konicky zub

Serizeni pilového kotouce na stroji

Pri namontovani pilového kotouce na hfidel stroje je nutné zkontrolovat jeho rovnobé&znost s vyfezy stroje pro dosazeni maximalni
kvality fezu. Po tomto sefizeni zkontrolujte ustaveni vodici listy. Ta by méla mit na vystupni strané fezu vUli, aby se fezany material
nezakousnul mezi tuto liStu a kotoug.

Presah zubU pilového kotouce nad fezanym materialem je rovny vysce slinutého karbidu (viz. obr. 5).
Pocet zubl v zadbéru se doporucuje mezi 2-3 zuby (viz obr. 6).

Obr. 5 Obr. 6



SK pilové kotouce - vSeobecné informace

Zde je uvedeno nékolik vzorcl potfebnych pro stanoveni spravnych parametr( pilovych kotoucu:

tzhx7,45 Z=Dxrc
k t

Legenda:

t  [mm] - rozte¢ zubl

h [mm] - vyska fezaného materialu
k [-] - pocCetzubl v zabéru (2+3)
z [-] - pocetzubl

D [mm] - primér pilového kotouce

Tyto vzorce plati pro pficné fezani a fezani laminovanych materialt.

Otacky v zavislosti na priméru kotouce a feznych rychlosti ukazuje tab.1. Otacky odpovidajici fezné rychlosti 100m/s jsou maximal-
ni dovolené otacky vyrobcem. PFi pfekroceni téchto otacek kotou¢ pozbyva svych viastnosti a vznika nebezpeci vazného zranéni.

Tab. 1
Doporuéené otacky [1/min]

@D Rezna rychlost v_[m/sec]

[Imml 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
100 1910 3820 5730 7640 9550 11460 13370 15280 17190 19100
150 1270 2550 3820 5100 6370 7640 8920 10190 11500 12730
200 960 1910 2870 3820 4780 5730 6690 7640 8600 9550
250 760 1530 2290 3060 3820 4590 5350 6110 6880 7640
300 640 1270 1910 2550 3180 3820 4460 5100 5740 6370
350 550 1090 1640 2180 2730 3280 3820 4370 4900 5460
400 480 960 1430 1910 2390 2870 3340 3820 4300 4780
450 430 850 1270 1700 2120 2550 2970 3400 3820 4250
500 380 760 1150 1530 1910 2290 2680 3060 3440 3820
550 350 690 1040 1390 1740 2080 2430 2780 3120 3470
600 320 640 960 1270 1590 1910 2230 2550 2880 3180
650 290 590 880 1180 1470 1760 2060 2350 2640 2940
700 270 550 820 1090 1360 1640 1910 2180 2450 2730
750 250 510 760 1020 1270 1530 1780 2040 2290 2550
800 240 480 720 950 1190 1430 1670 1910 2150 2390

Tab. 1 Ize vyhodné vyuzit s tab. 2.

V=Dxnxn n=1000x60x Ve s=szx nx z
¢ 1000 x 60 Dxm 1000
Doporuéené hodnoty posuvu na zub Legenda:
Material Posuv na zub s, [mm/zub] ve I[m/s] - Feznarychlost
podéiné fezani 02-03 D [mm] - prdmér pilového kotouce

Mo dee oFiené Fezani 01-02 n [1/min] - doporucené otacky
Turdé drevo 0,06 - 0,15 s [m/min] - posuv
Drevotfiska 01-0,25 z [-] - pocet zubl
Preklizka 0,05- 012 s, [mm/zub] - posuv na zub
Laminované desky 0,05-0,1
Nezelezné kovy a plasty 0,02 - 0,05
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SK pilové kotouce pro rozmitaci stroje

Material: masivni prirodni drevo
Pouziti: rozmitani masivnich prirodnich drev
Stroj: rozmitaci stroje, omitaci stroje

94 FZ +2

» universalni rozmitaci pilové kotouce pro podéiné rozfezavani vSech druht dreva,
suchého i mokrého se standardni kvalitou fezné hrany a nizsi vySku fezu
» pouziti pro rozmitaci stroje na prvotni zpracovani dreva a vyrobu palet

D s s d z Nmax  Opmex  @/0 Otvor C1xA1 C2xA2
250 36 25 70,80 16+2 50 130 ® 70 13x80 20x83
300 40 28 70,80 18+2 70 130 ® 75 13x80 20x83
315 40 28 80 18+2 80 130 ® 80 14x90 22x93
350 4,0 28 707580 20+2 100 135 ®
400 40 28 70,80 24+2 110 185 ®

@D

94.1 FZ +2+2

» universalni rozmitaci pilové kotouce pro podélné rozfezavani vSech druht dreva,
suchého i mokrého se standardni kvalitou fezné hrany
» pouziti pro rozmitaci stroje na prvotni zpracovani dreva a vyrobu palet

D S s d z h max dymax  ®/0  Otvor C1xA1 C2xA2
250 3,2 22 70,80 16+2+2 65 105 o 70 13x80 20x83
300 3,2 22 70,80 18+2+2 85 120 o 75 13x80 20x83
300 3,2 22 30 24+2+2 85 120 o 80  14x90 22x93
315 3,2 22 70,80 18+2+2 90 120 o
350 3,6 2,5 70,7580 20+2+2 110 120 °
400 4,0 2,8 30 18+2+2 120 145 °
400 4,0 2,8 70,80  24+2+2 120 145 °
450 4,4 3,2 70,80  20+2+2 140 160 o
450 4,4 3,2 30 28+2+2 140 160 °
500 4,4 3,2 30 22+2+2 155 180 °
500 4,4 3,2 70 28+2+2 155 180 o
!
tn
20°
!

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove

kotouce, které potrebujete, kontaktujte

nas. Vyrobime je pro Vas. Upinaci otvory véech pilovych kotouéu je mozné zvétSovat az do: d. .= dp max — 30 mm

8 D - pramér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,

h,.x =~ maximalni vyska fezu [mm], d

ma - max. primér upinaci pfiruby [mm], d . - max. primér upinaciho otvoru [nm], ® - skladem, O - na zakazku

p max



SK pilové kotouce pro rozmitaci stroje

94.1 FZ +2+2+2

» universalni rozmitaci pilové kotouce pro podélné rozfezavani vSech druht dreva,
suchého i mokrého se standardni kvalitou fezné hrany

» 6 vyklizecich zub( zabezpeduje vybornou stabilitu pily i pfi fezani velmi dlouhé
kulatiny ¢i prizmy

» pouZiti pro rozmitaci stroje na prvotni zpracovani dreva a vyrobu palet

D S s d z h ax domax  @/0  Otvor C1xA1 C2xA2
400 4,0 2,8 30 24+2+2+2 130 125 [ ] 80 14x90 22x93
450 4,4 3,2 30 20+2+2+2 140 130 [ J
450 4.4 3,2 80 28+2+2+2 155 130 [ J
500 4.4 3,2 30 22+2+2+2 180 130 [ ]
500 4.4 3,2 80 28+2+2+2 180 130 [ ]
560 | 80 3,5 30 24+2+2+2 195 150 [ J
550 5,0 3,5 30 32+2+2+2 195 150 [
600 5,0 3,5 30 26+2+2+2 210 170 [ ]
600 5,0 3,5 30 34+2+2+2 210 170 [

5394.2 LFZ

Charakteristika:

» podélné rezani mékkého a tvrdého dreva

» Fezani na standardnich jednolistych pilach, fezani na omitacich pilach
» pilové kotouce jsou vybaveny omezovacem ubéru trisky

D B b d z Boa d .o ®0
250 32 2.2 30 18+3 60 115 )
300 3.2 2.2 30 18+3 75 130 )
350 36 25 30 20+2+2 100 105 )
400 40 28 30 24+2+2 120 120 )
Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas. Upinaci otvory véech pilovych kotouéu je mozné zvétSovat az do: d. .= dp max — 30 mm
D - primér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - priimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, 9

h, . = Maximalni vyska fezu [mm], d - max. primér upinaci pfiruby [mm], d__ - max. primér upinaciho otvoru [nm], ® - skladem, O - na zakazku

p max



SK pilové kotouce pro rozmitaci stroje

94.1 FZ - MASSIVE

silné rozmitaci pilové kotouce pro podéiné rozirezavani vsech druhd dfeva, suchého
i mokrého se standardni kvalitou fezné hrany. Jsou uréené pro extrémni podminky
fezani diky velmi stabilnimu a masivnimu télu pily, které eliminuje vznikajici bo¢ni
namahani

pouziti pro rozmitaci stroje

>

¥

>

¥

D S s d z h ax dymax @®/0 Otvor CixA1 C2xA2
315 40 28 70,80 18+2+2 90 120 (] 70 13x80 20x83
350 4,0 2,8 70,75,80 20+2+2 110 120 [ J 75 13x80 20x83
400 4,2 3,0 30 20+2+2 120 145 ® 80 14x90 22x93
450 5,0 35 30 20+2+2 140 160 ®
500 5,0 35 30 22+2+2+2 180 130 (]
550 5,5 @ 35 30 24+2+2+2 195 150 ®
600 6,2 4,0 30 26+2+2+2 210 170 ®
700 6,5 45 30 28+2+2+2 240 210 ®
800 7,5 5,0 30 26+2+2+2+2 310 170 ®

15,

200

94.1 FZ - MASSIVE plus

» extra silné rozmitaci pilové kotouce pro podélné roziezavani vSech druht dfeva,
“ suchého i mokrého se standardni kvalitou fezné hrany. Jsou uréené pro extrémni
\ podminky fezani predevsim v krajich fezaného materialu, kde se diky velmi stabil-
’ sk nimu a masivnimu télu pily eliminuje vznikajici bo¢ni namahani
\ » pouziti pro rozmitaci stroje
A

D s s d z h o dymax ~ @/0
- \ 300 5,0 3,5 30 18+2+2 90 105 °
"ﬂ ’ 320 5,0 3,5 30 18+2+2 100 105 °
350 5,0 3,5 30 18+2+2 115 105 °

| vl
20°

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas. Upinaci otvory vSech pilovych kotouéu je mozné zvétSovat az do: d. . =d -30mm

P max

1 O D - pramér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,

N, .x =~ Maximalni vyska fezu [mm], dp max ~ Max. pramér upinaci pfiruby [mm], d__ - max. primér upinaciho otvoru [mm], ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rozmitaci stroje

94.1 WZ - EFFECTIVE

» tenké rozmitaci pilové kotouce pro podélné rozfezavani vSech druht dreva, zejmé-
na foSen a silnéjSich desek. Zmenseni profezu se efektivné projevi v Uspore energii
a zvySeneé vytéznosti.

geometrie WZ zabezpecuije plynuly, stabilni fez s nadstandardni kvalitou fezné
hrany, je vhodné pouzivat pro kvalitnéjsi drevo

pouziti pro rozmitaci stroje

—

€ y ‘ D s s d z B e dymax ~ ®/0
« * 250 2.7 1,8 30 20+2+2 65 10 e
*"“‘.._ 4 300 2.7 1,8 30 24+2+2 85 120 @
P o 4 1 4 350 3,5 25 30 24+2+2+2 110 120 @

mﬁ
/00
i 15
go’

94.1 FZ - TOS, RAIMANN, COSTA

» speciélné konstruované rozmitaci pilové kotouce pro podélné rozfezavani vsech druht
dreva, suchého i mokrého se standardni kvalitou fezné hrany pro rozmitaci stroje TOS
SVITAVY

» moznost rozmitat dfevo aZ po upinaci pfirubu pilového kotouce bez ztraty stability téla
pilového kotouce pfi velkém bo&nim namahani. Timto zajistuje maximalni vyuZiti stroje.
Svou konstrukci unéasecich drazek také nabizi mozZnost plynulejsiho zabéru do fezu.

/ D S s d z h ax domax  @/0 Otvor 4x C1xA1
\_ ' G 4 300 3,2 272 80 18+2+2 90 105 @ 80 13x90
i ’ 320 32 22 80 18+2+2 100 105 )
A ) 4 '( 350 40 28 80  18+2+42 115 105 ®
400 4,0 28 80 20+2+2 140 105 @
450 4,4 3,2 80 24+2+2 165 105 @
2n
200
!
Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas. Upinaci otvory véech pilovych kotouéu je mozné zvétSovat az do: d. .= dp max — 30 mm
D - primér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - priimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, 1 1

h,.x — Maximalni vyska fezu [mm], dp max

- max. primér upinaci pfiruby [mm], d__ - max. primér upinaciho otvoru [nm], ® - skladem, O - na zakazku



15,

200

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

12

h,.x =~ maximaini vyska fezu [mm], d

ma;

SK pilové kotouce pro rozmitaci stroje

94.1 WZ - TOS, RAIMANN, COSTA

>

dreva, suchého i mokrého

specialné konstruované rozmitaci pilové kotouce pro podélné rozrezavani vSech druhli

moznost rozmitat dfevo az po upinaci prirubu pilového kotouce bez ztraty stability téla

pilového kotouce pfi velkém bocnim namahani. Timto zajistuje maximalni vyuziti stroje.

usporou elektrické energie
je vhodné pouZivat pro kvalitngjsi drevo

D S s d
300 3,2 2,2 30
320 3,2 2,2 30
350 3,6 25 30
400 3,6 2,5 30
450 4,0 2,8 30

94.1 FZ - uhlové pily

» specialné konstruované rozmitaci pilové kotouce pro uhlové pily
» poloha a tvar vyklizovacich zubl umoznuje fezat maximalni vySky pfi sou¢asném

zachovani stability pilovych kotouc¢t i na dlouhych fezech

z
18+2+2
18+2+2
18+2+2
20+2+2
24+2+2

100
115
140
165

» kotoucCe jsou konstruovany pro vertikalni i horizontalni fez - jsou specialné

vytuzeny pro vysokou stabilitu v fezu

STROJCAD
D S s
450 5,0 3,5
450 5,0 3,5
500 5,0 3,5
500 5,0 3,5
550 5,5 3,5
550 5,5 3,5
700 6,5 4,5
WEP
D S s
500 5 3,5
550 5,5 3,5
500 5 3,5
550 5,5 3,5

P max

d
30 + 6/17/96
55 +6/17/112
30 + 6/17/96
55+ 6/17/112
30 + 6/17/96
55+ 6/17/112
55+ 8/17/172

d
30+8/11/100 +2/10/60
30+8/11/100+2/10/60
30+8/11/150+2/10/60
30+8/11/150+2/10/60

z
20+2+2
20+2+2

22+2+2+2
22+2+2+2
24+2+2+2
24+2+2+2
28+2+2+2

r4
22+2+2+2
24+2+2+2
22+2+2+2
24+2+2+2

max

160
145
185
170
210
190
240

svou konstrukci unasecich drazek také nabizi moznost plynulejsiho zabéru do fezu.
geometrie WZ zabezpecuije plynuly, stabilni fez s nadstandardni kvalitou fezné hrany a

®/0

®/0

D - pramér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,
- max. pramér upinaci pfiruby [mm], d__ - max. primér upinaciho otvoru [nm], ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rozmitaci stroje

P 94.1 WZ - dhlové pily
f\ l‘ » pocet zubl je navrZzen pro maximalni vysku fezu
' / ! » vyklizovaci zuby presné k pfirubé jednotlivych typ strojd eliminuiji praskani kotoucd pfi
uirin / zachovani vynaseni maximalniho mnozstvi tfisky z fezu
' o » vytuZeni a tepelné zpracovani pilového kotouce zajistuje jeho vyborné chovéani v pod-
( O 0O ; minkach horizontalniho fezu
‘ = o o =i \ » geometrie zubU je optimalizovana pro maximalni fezné rychlosti kotouct
A o A
‘L / 4 STROJCAD
\ { D S s d z ®/0
500 5,0 3,5 30 20+2+2+2 °
500 5,0 3.5 55 20+2+2+2 )
550 5,5 3,5 30 24+2+2+2 °
)

' ‘ ‘.’.n" 550 5,5 3,5 55 24+2+2+2
20°

D - primér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - priimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl, ® - skladem, O - na zakazku 1 3



SK rozmitaci pilové kotouce

pro prvotni zpracovani dreva

SK rozmitaci pilové kotouce pro stroje LINCK

Charakteristika:

» uréeno pro stroje v automatickych linkach pro prvotni zpracovani dfeva znacky

Linck
D S) s dpmax z d. ©/0 D S s dpmax z d. ®/0

390 3,7 2,2-2,9 150 36+2+2 190 O 510 4,2 2,8 150 30+2+2 190 O
410 3,9 2,4-3,1 150 36+2+2 190 O 520 4,6 3 120 28+2+2+2 190 O
410 4 2,8 150 24+2+2 190 O 520 6 4,2 150 28+2+2+2 190 O
420 3,7 2,2-2,9 150 36+2+2 190 O 520 4 2,6 150 28+2+2 270 O
440 38 2,5 150 24+2+2 190 O 520 4,8 3,4 150 24+2+2 200 O
440 4 2,6 135 32+2+2 180 O 525 4,2 2,8 150 28+2+2 250 O
440 4,6 3,2 150 28+2+2 190 O 530 3,7 2,2-2,9 150 44+2+2 320 O
450 3,6 2,4 150 32+2+2 190 O 540 4,2 2,8 150 36+2+2+2 270 O
460 3,6 2,4 150 34+2+2 270 O 540 4,2 2,8 210 30+2+2+2 270 O
460 4 2,6 150 28+2+2 190 O 540 4,6 3,2 145 30+3+3 190 O
480 35 2,2 150 28+2+2 270 O 540 4,8 3,6 145 30+3+3 190 O
490 3.4 2,2 150 36+2+2+2 270 O 540 4,8 3,6 150 30+3+3 205 O
490 4,4 3 150 32+2+2+2 190 O 540 3,6 2,4-4,2 150 46+2+2 330 O
490 4,4 3 150 24+2+2 190 O 540 3,8 2,6 150 36+2+2+2 320 O
500 5 315 145 36+2+2+2 190 O 550 5 3,5 150 20+2+2+2 200 O
500 5,3 3,7 150 32+2+2 200 O 570 4,3 2,9-5,3 150 44+2+2+2 315 o)
510 3,9 2,4-3,1 150 40+2+2 190 O 570 4,3 2,9 150 44+2+2+2 315 o)
510 4 2,8 150 30+2+2 190 O

3

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

14 D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - prdmér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,

dpmax - max. primér upinaci pfiruby [mm], d . - max. primér upinaciho otvoru [nm], ® - skladem, O - na zakazku



SK rozmitaci pilové kotouce

pro prvotni zpracovani dreva

Pilové kotouce pro stroje HEINOLA

Charakteristika:

» uréeno pro stroje v automatickych linkach pro prvotni zpracovani dreva
znacky Heinola

D S s d z dpmax ®/0
451 4,5 3 99,2 28+2+2 168 (@)
540 4,6 3,2 145 30+3+3 190 (@)
540 4,2 2,8 210 30+2+2+2 270 (@)
540 4,8 3,6 145 30+3+3 190 (@)
540 4,8 3,6 150 30+3+3 205 )
556 3,6 2,4 260 34 +3 370 O
556 4,2 2,8 160 32+2+2 290 (@)
556 4,6 3,2 160 32+2+2 240 (@)
556 4,6 3,2 160 30 +2+2+2 240 (@)
600 3,6 2,4 180 54 +3 240 (@)
600 3,8 2,4 180 54 +3 240 (@)

Vyrabime pilové kotouce pro stroje vSech vyznamnych vyrobct
drevozpracujicich technologii.

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - primér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, 1 5

dp max ~ Max. pramér upinaci priruby [mm], d . - max. pramér upinaciho otvoru [mm], ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové segmenty pro roztriskovace

Charakteristika:
» uréeno pro stroje v automatickych linkach pro prvotni zpracovani dfeva znacek
Linck, EWD a jiné

typ stroje D S s z orientace Cislo vykresu ®/0
EWD-FZ 3 565 6,2 5 19 6 02 004-25 )
570 4,5 3,56-5,0 19 L V25-08-022 o)
570 4,5 3,5-5,0 19 B V25-08-023 ©)
570 4,5 8,5 19 L V25-08-060A )
V25
570 4,5 8,5 19 P V25-08-061A )
570 4,5 8,5 12 L V25-08-066 )
570 4.5 SE5) 12 P V25-08-067 O
830 4,5 8,5 17 L V40-19-244 )
830 4,5 8,5 17 P V40-19-245 @)
V40
830 5 4 12 L V40-19-305 )
830 5 4 12 P V40-19-306 o)
403 8,5 2,5-5,0 8 P VP34-08-055 o
VP34
403 8,5 2,5-5,0 8 L VP34-08-056 )
411 6,4 4,9 10 6 02 VP48-25L )
411 6,4 4.9 10 6 02 VP48-25P O
411 6,4 4,9 20 6 02 VP48a-25L )
VP48
411 6,4 4,9 20 6 02 VP48a-25P ¢)
411 4 3,0-5,0 7 L VP48-08-028 O
411 4 3,0-5,0 7 P VP48-08-029 )

Jestlize jste v katalogu nenalezli segmenty,
které potrebujete, kontaktujte nas.
Vyrobime je pro Vas.

1 6 D - pramér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové segmenty pro roztriskovace

typ stroje D S s z orientace Cislo vykresu ®/0

415 3,5 2,5-8,0 11 L VP48-08-075 o)
415 3,5 2,5-8,0 11 P VP48-08-076 o

VP48 415 6 5 19 6 02 010-25 o)
415 8 7 15 VP48-08-084 o)
400 3,5 2,5-8,0 9 6 02 001-25L o)
400 3,5 2,5-8,0 9 6 02 001-25P o)
401 3,5 2,5-8,0 10 P VPS-28-052 o)
401 3,5 2,5-8,0 10 L VPS-28-053 o

VPS 401 4,5 3,5-8,0 10 6 02 005-25L o)
401 4,5 3,5-8,0 10 6 02 005-25P o)
497 3,5 2,5-8,0 8 L VPS-28-082 o)
497 3,5 2,5-8,0 8 P VPS-28-083 o)
497 3,5 2,5-8,0 8 P VPS-28-145 o
497 3,5 2,5-8,0 8 L VPS-28-146 o)
730 4,5 3,5-6,0 64 L VM30-24-473 o)

VM30
730 4,5 3,5-6,0 64 P VM30-24-474 o)
530 6,4 5 76 LP 6 02 014-25 o)
650 6,5 4,5-7,0 60 L 6 02 018-25L o)
650 6,5 4,5-7,0 60 P 6 02 018-25P o)
830 6,5 5 57 L 6 02 015-25 o)

Jestlize jste v katalogu nenalezli segmenty, Vyrabime segmenty pro stroje vSech vyznamnych vyrobci

které potrebujete, kontaktujte nas. dievozpracujicich technologii.
Vyrobime je pro Vas.

D - primér kotouce [mm], S - sirka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl, ® - skladem, O - na zakazku ‘| 7



Upravy rozmitacich SK pilovych kotouéu

a segmentu

Pro zvySeni Zivotnosti pilovych kotoucl pfi extrémnim zatizeni v fezu doporucujeme
tyto Upravy:

Popousteéni:

» tepelna Uprava pilovych kotoucl realizovana na zakéazku

» prevence mozného praskani téla pilového kotouce zplisobeného extremnim
zatizenim v fezu

» zvySeni zivotnosti piloveho kotouce

Cernéni:

» 0 20% vysSi Zivotnost vici béZznému SK pilovému kotoudi

» Uprava pilovych kotoucl realizovana na zakazku

» tenky chemicky povlak ¢erné barvy na povrchu pilového kotouce

Niklovani:

» tenky povlak mlé¢né barvy na povrchu pilového kotouce

» snizuje treni

» kotouce jsou odolngjsi viici nalepovani smuly a dalSich necistot
» ochrana pred korozi pfi praci s mokrym dfevem

» snizuje teplotu téla pilového kotouce v prabéhu fezani

» zvySeni zivotnosti pilového kotouce

» Uprava pilovych kotoucl realizovana na zakazku



SK pilové kotouce HANIBAL

Material: masivni prirodni drevo
Pouziti: fezani drev silnéjSich dimenzi
Stroj: pily se strojnim posuvem

33.1 FZ

Charakteristika:
» podélné fezani prirodnich drev silngjSich dimenzi
» strojni posuv

D S s d z ®/0
600 58 3 30 40 [
700 58 36 85 40 [
800 6,5 4,5 35 40 [

200

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - prlmér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl, ® - skladem, O - na zakazku 19



SK pilové kotouce pro rezani dreva

Material: prirodni drevo - mékké, tvrdé, vinké
Pouziti: priéné a podélné rezani prirodnich drev
80-50 FZ

Charakteristika:

» podélné rezani prirodnich masivnich drev silnéjsich dimenzi
» vhodné do hranolovacich pil

D S s d z ®/0
300 4,0 2,8 30 18 [ ]
350 4,0 2,8 30 20 ([ ]
400 4.4 32 30 24 [ ]
450 4,4 32 30 28 ([ ]
500 52 36 30 30 ([ ]
550 585 38 30 32 ([ ]
600 58 3,5 30 36 ([ ]

80-40 FZ

Charakteristika:
» podélné rezani prirodnich masivnich drev

D S s d z ®/0
200 25 1,6 20 16 [ ]
250 32 2,2 30 20 ([ ]
300 32 2,2 30 24 [ ]
350 3,6 2,5 30 28 ([ ]
400 3,6 2,5 30 32 [ ]
450 4,0 2,8 30 36 ([ ]
2 500 4,0 2,8 30 40 ([ ]
600 58 3 30 48 ([ ]
700 55 315 35 56 ([ ]

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

20 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rezani dreva

81-35 Wz

Charakteristika:

» priéné a podélné rezani prirodnich masivnich drev

» fezani preklizkovych, drevotriskovych, drevovlaknitych izola¢nich desek
» priéné a podélné rezani prirodnich masivnich drev

» maximalni vyska frezu 150 mm

D S s d z ®/0
160 25 1,6 20 16 °
180 25 1,6 20 20 °
200 25 1,6 20 24 °
250 32 22 30 32 °
tn" 300 32 22 30 36 °
- 350 36 2,2 30 40 °
400 36 22 30 48 °
450 4,0 28 30 56 °
20° 500 4,0 28 30 64 )
700 4 3 30 60 °
81-26 WZ
Charakteristika:

» pricné a podélné rezani prirodnich masivnich drev
» fezani preklizkovych, drevotriskovych, drevovlaknitych izolacnich desek

D S s d z ®/0
160 25 1,6 20 16 [ ]
180 25 1,6 20 20 ([ ]
200 2,5 1,6 20 24 [ ]
250 3.2 2,2 30 32 ([ ]
300 32 2,2 30 36 [ ]
350 3,6 2,2 30 40 ([ ]
400 3,6 2,2 30 48 ([ ]
20° 450 4,0 2,8 30 56 ([ ]
500 4,0 2,8 30 64 ([ ]

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, ® - skladem, O - na zakazku 21



SK pilové kotouce pro rezani dreva

81-20 WzZ

Charakteristika:

» priéné fezani prirodnich masivnich drev

» Fezani tvrzenych textilii a tvrzeného papiru, termoplastt

D S s d z ®/0
160 25 1,6 20 24 [ ]
180 25 1,6 20 28 [
200 25 1,6 20 32 [
250 32 2,2 30 40 [
300 32 2,2 30 48 [
315 32 2,2 30 48 [
350 3,6 2,5 30 54 (]
400 3,6 2,5 30 64 [
450 4,0 2,8 30 72 [
500 4,0 2,8 30 84 [
600 52 3 30 90 [ ]

81-16 Wz

Charakteristika:
» pficné fezani pfirodniho dreva

™
{5

A,
-

D S s d z ®/0
180 2,5 16 20 36 ([ ]
200 2,5 16 20 40 [ ]
250 3,2 2,2 30 48 [ ]
% [ ]
[ ]
[ ]

s
300 3.2 2,2 30 64
s 350 3,6 25 30 72
400 3,6 2,5 30 84
To°

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

22 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rezani dreva

81-13 WZ

Charakteristika:
» priéné rfezani prirodniho dreva

D S s d z ®/0

160 25 1,6 20 36 [ ]

200 25 1,6 20 48 [ ]

N 250 32 2,2 30 60 (]
= 250 32 2,2 30 64 [
260 2,6 1,8 30 60 [

300 32 2,2 30 72 [

350 3,6 25 30 84 [

1o 400 3,6 2,5 30 96 [ ]

81-11 Wz

Charakteristika:

» priéné fezani pfirodniho dfevapri¢né rezani jednostranné podyhovanych
materialll, povrchové opracovanych desek z pfirodniho dfeva a materiald na bazi
dreva

» pri¢né fezani pfirodniho dreva s vy$Simi pozadavky na kvalitu rezu

D S s d z ®/0

160 2,5 16 20 48 ([ ]

180 2,5 16 20 56 [ ]

B 200 2,5 16 20 64 [ ]
= 250 3.2 2,2 30 72 [ ]
250 3.2 2,2 30 80 ([ ]

300 32 2,2 30 96 [ ]

350 3,6 2,5 30 108 [ ]

o 400 3,6 2,5 30 120 [}

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, ® - skladem, O - na zakazku 23



SK pilové kotouce pro rezani dreva

83-35 LWZ

Charakteristika:
» priéné a podélné fezani pfirodniho dreva
» vybaveny omezovacem trisky

D S s d z ®/0
250 3,2 2,2 30 24 [ ]
300 3,2 2,2 30 28 o
350 3,6 2,5 30 32 [ ]
N 400 3,6 2,5 30 36 [ ]
$ 450 4,0 2,8 30 40 [ ]
500 4,0 2,8 30 44 [ ]
600 52 85 30 54 [ ]
83=-55 LFZ
Charakteristika:

» podelné rezani prirodniho masivniho dreva
» jednolisté pily bez strojniho podavani do rezu
» vybaveny omezovacem trisky

D S s d z ®/0
300 3,6 2,5 30 18 [ ]
350 4,0 2,8 30 20 [ ]
400 4,0 2,8 30 24 [ ]
600 4.2 2,8 30 36 [ ]
700 4.4 3,2 30 44 ([ ]

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

24 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rezani dreva / SK pilove

kotouce do pokosovych pil

SK pilové kotouce
do pokosovych pil

TIIZM

ol 4 & XA

b
ol ——

15°

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

81 WZN G“ZE&“«

Charakteristika:

» zKracovani

» kyvadlové zkracovaci pily, ramenové pily s ru¢nim posuvem

» negativni Uhel ¢ela zajistuje plynulejsi vedeni kotouce do fezu

D S s d z ®/0

210 28 1,8 30 48 °
210 28 1,8 30 60 °
216 28 1,8 30 48 °
216 28 1,8 30 60 °
216 28 1,8 30 80 °
250 28 1,8 30 48 °
250 28 1,8 30 60 °
250 28 1,8 30 80 °

Pouziti: drevo a materialy na bazi dreva

Stroj: pokosové pily

81 WZ SSwW

Charakteristika:

» pilové kotouce uréené pro vSechny bézné typy pokosovych pil
» stfidavé brousené ¢elo zubu
» velmi vysoka Zivotnost bfitovych desti¢ek SK

D d S s z Ozubeni @/0
260 2,6 1,8 30 60 Wz [}
Servis

Provadime ostreni SSW pilovych kotoucl véetné prerovnani téla

D - prlmér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl, ® - skladem, O - na zakazku 25



SK pilové kotouce pro rezani dreva

81 = Hundegger:
D S s d z ozubeni @/0
650 56 42 30 54 Wz o
' 650 56 42 30 96 Wz o
| Y 720 6 45 30 48 Wz o
; 720 6 45 30 72 Wz o
735 6 45 30 48 Wz o
735 6 45 30 72 Wz o
760 6 45 30 48 Wz o
760 6 45 30 72 Wz o
760 6 45 30 9% Wz o
800 6 45 30 48 Wz o
‘ 800 6 45 30 80 Wz o

15°

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

26 D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro optimalizacni pily

81 WZ OPTI (NIZIEHLUGNE)

Charakteristika:

» specialni geometrie zubl umoznuje dosazeni vysokého fezného vykonu pfi
zachovani vysokeé kvality rezu

» pro optimaliza¢ni pily STORI MANTEL, WEINIG, DIMTER, HOLZ-HER,
PANHANS, a dalsi

D S S d z ®/0

254 2,4 1,8 15,88 60 O

260 2,6 1,8 30 60 O

400 3,8 2,8 30 60 [ J

& 400 4,8 3,5 30 60 O
400 5,0 3,5 30 60 O

480 4,2 3,0 70 96 O

500 4,0 2,6 60 72 O

10° 500 4,6 3,2 30 96 O
500 5,2 3,5 30 96 O

500 5 3,4 30 96 L]

500 5,2 3,2 30 120 L]

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, ® - skladem, O - na zakazku 27



SK pilové kotouce formatovaci

Material: exotickeé drevo, tvrdé drevo, laminovana drevotriska
Pouziti: laminované desky
Stroj: formatovaci pily

97-11 TFZ L FIGRH PROIF]

o,

(NiZKHL0ENE)

Charakteristika:

» Fezani laminovanych desek

» v kombinaci s predifezovym kotou¢em se docili kvalitniho fezu

» vyrabime také v tfidé HIGH PROFI s mimoradné tvrdymi platky KCR a vynikajicimi
hodnotami bo¢ni hazivosti téla a SK platkd

D S s d z ®/0
200 3,2 2,2 30 64 [ ]
250 3,2 2,2 30 80 [ ]
300 3,2 2,2 30 96 [ ]
350 3,6 2,5 30 108 [ ]

97=-13 TFZ L HIGH PROIF
(NIZI D HLUENE )

Charakteristika:

» Fezani laminovanych desek

» vyrabime také v tfidé HIGH PROFI s mimoradné tvrdymi platky KCR a vynikajicimi
hodnotami bo¢ni hazivosti téla a SK platkd

D S s d z ®/0
250 3,2 2.2 30 60 )
300 3,2 2.2 30 72 )

v o
gp [Ea)
N g
o
10°

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

28 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce formatovaci

98-11 WZ L FIGRH PROLF]

Charakteristika:

» pricné rfezani tvrdych a exotickych drev

» v kombinaci s prediezovym kotouc¢em se docili kvalitniho fezu

» vyrabime také v tfidé HIGH PROFI s mimoradné tvrdymi platky KCR a vynikajicimi
hodnotami bo¢ni hazivosti téla a SK platka

D S s d z ®/0
250 3.2 2,2 30 72 [ ]
300 32 2,2 30 96 [ ]
350 3,6 2,5 30 108 [

150

98-13 WZ L FIGRH PROLF]

Charakteristika:

» priéné rezani tvrdych a exotickych drev

» v kombinaci s predrezovym kotouc¢em se docili kvalitniho rezu

» vyrabime také v tridé HIGH PROFI s mimoradné tvrdymi platky KCR a vynikajicimi
hodnotami bocni hazivosti téla a SK platkd

D S s d z ®/0
250 32 2,2 30 64 [ ]
300 32 2,2 30 72 [
350 3,6 2,5 30 84 [

7po
150

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - prlmér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl, ® - skladem, O - na zakazku 29



SK pilové kotouce formatovaci

210

/|

0®

90 DHZ [F[II]@I]#] PROLFD

Charakteristika:

» fezani laminovanych desek bez pouziti predrezavaciho kotouce

» vyrabime take v tfidé HIGH PROFI s mimoradné tvrdymi platky KCR a vynikajicimi
hodnotami bo¢ni hazivosti téla a SK platkd

D S s d z ®/0
220 32 2,2 30 42 [ ]
250 32 2,2 30 48 [
303 32 2,2 30 60 [
350 3,6 2,5 30 72 [

90 DHZ N [F[II]@I]#] PROLFD

Charakteristika:

» fezani laminovanych desek bez pouziti predrezavaciho kotouce

» vyrabime také v tfidé HIGH PROFI s mimoradné tvrdymi platky KCR a vynikajicimi
hodnotami bocni hazivosti téla a SK platka

D S s d z ®/0

303 32 2,2 30 60 [ ]

VSechny formatovaci pilové kotouce jsou opatreny unasecimi
otvory. Parametry unasecich otvorl jsou znazornény na obrazku.
Na prani zakaznika vyrobime provedeni bez unasecich otvor(.

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilové kotouce, které potrebujete, kontaktujte nas. Vyrobime je pro Vas.

30 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce predrezavaci

Material: laminované materialy, drevotriskové desky

Pouziti: docileni vyssi kvality rezu na spodni plose laminovanych
materiald

Stroj: formatovaci pila s predifezovym zarizenim

93.1 FZ

Charakteristika:

» formatovaci pily bez moznosti vyskového nastaveni predrezového zarizeni

» maximalni hloubka frezu 2 mm

» moznost nastavit profez pomoci distancnich krouzku

» profez prediezavaciho kotou¢e ma byt o cca 0,3 mm vétsi nez prorez
formatovaciho kotouce

D S d z ®/0
80 2,8-3,6 20 (22) 10 + 10 [ ]
100 2,8-3,6 20 (22) 12 +12 [ ]
120 2,8-3,6 20 (22) 12 +12 [ ]
S 125 2,8-3,6 20 (22) 12 +12 [ ]
T 140 28-3,6 20 (22) 14 + 14 [ ]
160 2,8-3,6 20 (22) 16 + 16 [ ]

93 KON

Charakteristika:
» formatovaci pily s moznosti vyskového nastaveni predrezového zarizeni

[T |
LT

D S s d z ®/0
125:3-4'/'2){20 Z4K0ON
HEmas 15300 100 3,0- 4,0 20 22 20 °
05/3000009 HW 100 35-45 25 22 20 °
125 3,0- 4,0 20 20 24 °
140 3,0- 4,0 20 20 32 °
200 30- 40 20 30 32 °
200 40-50 3,0 30 32 °

\O

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, ® - skladem, O - na zakazku 31



SK pilové kotouce pro velkoploSné

formatovani

TFZ

wz

KON

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte

nas. Vyrobime je pro Vas.

32

lozky oznacuji pilové kotouce, které jsou vyrabény na sklad, ostatni na zakéazku.

vyraznéné po

V tabulce z

Pouziti: materialy na bazi drevottisky a materialy MDF
Stroj: formatovaci pily pro velkoplosné formatovani
Charakteristika:

» pilové kotouce pro velkoplo$né formatovani jsou specialné konstruovany pro
fezani materiali MDF
» v kombinaci s konickym predrezavacim pilovym kotou¢em davaji vynikajici kvalitu fezu
» velmi vysoka Zivotnost bfitovych desticek SK
» pilové kotouce pro velkoplo$né formatovani vyrabény na zakazku a v rozmérech
podle prani zakaznika
Formatovaci pilovy
kotoué
250x32/22x30 60TFZL  180x3,1 - 4,2/25x20 36KON/WZ Hofer PS
250x3,2/22x30 60TFZL  125x3,1-4,2/2,2x20 24KON  2/10/60+2/7/42  Panhans Euro 5, Euro 5SF
300x32/28x75 68TFZL  125x 3,1 -4,2/2,2x45 24KON Giben Fastmatic
300x4,4/3,2x30 60TFZL 180x4,3-56/32x20 36KON/WZ Hofer PS
300x4,4/3,2x30 60TFZL  125x43-54/32x20 24KON Panhans 693/SH 50
300x4,4/3,2x30 60TFZL  200x4,3-51/35x30 34KON Panhans Euro 101, Euro 10SF
300x4,4/3,2x30 60TFZL  200x4,3-51/35x30 34KON Panhans 693/SH 70
300x4,4/3,2x75 60TFZL  125x43-54/30x45 24KON Homag Espana CH03
300x4,4/32x75 60TFZL 150x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ

Predfezavaci pilovy kotoué¢ upinaci otvory Nazev stroje

Homag Espana CT04
Panhans Euro30 Panhans

350x4,4/32x30 72TFZL 200x4,3-51/35x30 34KON 4/9/100 EUro30SF Panhans 693/SHI0
350x4,4/3,2x30 72TFZL 200x4,3-5,1/3,5x20 34KON 4/9/100 Schelling FI, FM
350x4,4/3,2x30 72TFZL 160x4,3-5,6/35x55 36KON/WZ 4/9/100 SCM 715, 732, 745
350x4,4/3,2x30 72TFZL 200x4,3-5,1/3,5x20 34KON 4/9/100 Haéfer PM

350x4,4/3,2x75 72TFZL 150x 4,3 - 5,6/3,2x45 24KON/WZ
355x4,4/32x75 60TFZL 125x4,3 -54/30x45 24KON 4/15/105

Homag Espana CH06/10
Giben MK Gamma N

Giben Trend Gamma ST
Giben Gamma SE

Holzher 6180, 6280, 8380
Holzher 6480, 6580, 6680
Holzma HPP81, HPL81, 91

355x4,4/32x75 60TFZL 125x4,3 - 5,4/3,0x 45 24KON 4/15/105

380x4,4/3,0x75 72TFZL 125x4,3 -5,4/3,2x45 24KON
380x4,4/3,0x75 72TFZL 150x 4,3 - 5,6/3,2x45 24KON/WZ
380x4,8/3,5x60 84TFZL  200x4,7-58/3,0x45 36KON

400x4,4/32x30 72TFZL 200x 4,3 -5,1/3,5x20 34KON

Hofer PM

400x4,4/3,2x30 72TFZL 200x4,3-5,1/3,5x30 34KON 4/9/100 Panhans 693/SH 110
400x4,4/3,2x30 72TFZL 200x4,3-5,1/3,5x20 34KON Schelling FW/AW, AK
400x4,4/3,2x60 72TFZL 180x43-56/3,5x20 30KON/WZ Anthon LN (90)
400x4,4/3,2x60 72TFZL - Anthon Porta 100
400x4,4/3,2x75 72TFZL 125x4,3-5,4/30x 45 24KON 4/15/105 Giben MK 2 Giben G2000
400x4,4/3,2x75 72TFZL 160x4,3-56/32x45 28KON/WZ 4/15/105 Giben Prismatic 101
400x4,4/3,2x75 72TFZL 2156x4,3-52/3,0x50 42KON 4/15/105 Giben Prismatic 201
400x4,4/3,2x75 72TFZL  300x4,3-56/32x50 48KON 4/15/105 Giben Prismatic 201
400x4,4/3,2x75 72TFZL 150x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ 4/15/105 Homag Espana CH12
400x4,4/3,2x80 72TFZL 200x4,3-56/30x65 36KON/WZ 2/9/130+4/19/120  Selco WN 200, WNT 200
430x4,4/3,2x80 72TFZL 200x4,3-56/30x65 36KON/WZ 2/9/130+4/19/120  Selco WN 200, WNT 200
430x4,4/32x80 72WZL  200x4,3-56/30x65 36KON/WZ 2/9/130+4/19/120  Selco WN 200, WNT 200
450x4,4/32x30 72TFZL  200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON Schelling FL/AL
450x4,4/3,2x30 72WZL 200x4,3-5,1/3,5x20 34KON Schelling FL/AL

450x4,4/3,2x30 72WZL -
420x4,8/3,5x60 84TFZL 180x4,7-5,8/3,5x45 36KON
450x4,8/35x60 84TFZL  180x4,7 - 5,8/3,5x45 36KON
470x4,4/3,2x75 96TFZL 215x4,3-5,2/30x50 42KON
470x4,4/32x75 96TFZL 300x4,3-5,6/32x50 48KON
500x4,8/3,5x60 72TFZL  200x 4,7 -58/3,0x45 36KON 2/11/85

2/9/130 +4/19/120 Schwabedissen S50, SS50CNC
Holzma HFL02, HPP02, HPP11
Holzma HPP11
Selco WN 200, WNT 200
Giben Prismatic 2
Giben Prismatic 2

550x5,0/35x 100 72TFZ L
600x5,8/42x60 72TFZL
670x5,8/41x60 72TFZL
680 x 6,2/4,2x40 60TFZL
700x6,2/42x80 60TFZL
700x6,2/4,2x80 60TFZL

180x 4,9 -6,0/35x55 30KON/WZ
200x5,7 -6,8/4,2x45 34KON
200x5,7 -6,8/42x45 34KON
200x 6,1 -7,0/45x20 34KON/WZ
200x6,1-7,0/45x20 34KON/WZ
200x6,1-7,0/45x20 34KON/WZ

Upinaci otvory dle pozadavku zakaznika

Holzma Typ 22
Giben Matic H150
Holzma HFL42, HPP42
Holzma HFL61, HPP61
Schelling AS
Anthon LNB (150)



SK pilové kotouce a segmenty pro roztriskovace

-

Pouziti: pro kompletni roztriskovani odpadu u segmentovych
roztriskovacich hlav

50 = Roztriskovaci segmenty

Charakteristika:

» segmenty osazeny platky SK

» segmenty musi byt instalovany po sadach. Jedna sada se sklada z 6 SK
segment 300-430 priméru

» objednavano a baleno vzdy po sadach

D S S z ozubeni ®/0
300 4,4 28 8 FZL °
300 4,4 28 8 FZP °
350 4,4 28 8 FZL °
350 4,4 28 8 FZP °
Material: materialy na bazi drevotrisky a MDF
Pouziti: formatovaci pily pro velkoplosné formatovani

86 - Roztriskovaci SK pilové kotouce

M,LMM
o - -
Charakteristika:
» formatovani v kombinaci s oboustrannou ¢epovackou

» fezani jednoho panelu nebo vicevrstvych hromad
» do prdméru 355mm Uhel ¢ela 10° a bocni Uhel 15°

Sile .f.f"l'":b.d"_
Fa ""°'" Y D S s d z ozubeni ®/0
305 4.4 2.8 60 48 WS O

355 4,4 3,0 80 54 WS O
355 4,4 3,0 80 72 WS O

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

D - pramér kotouc¢e [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubt, ® - skladem, O - na zakazku 33



SK pilové kotouce drazkovaci

Mater prirodni drevo, drevotriskové desky, plast

-

Pouziti: drazkovani

92 FZ

Charakteristika:
» drazkovani vSech druh( pfirodnich drev, nabytkarskych materiald a plasta

D S s d z ®/0
150 35 25 30 12 °
150 4,0 25 30 12 °
150 50 35 30 12 [ ]
150 6,0 85 30 12 °
180 4,0 25 30 16 °
180 5,0 35 30 16 °
180 6,0 85 30 16 °
200 4,0 25 30 32 °
200 5,0 35 30 32 °

\Q

96 WZ

Charakteristika:
» drazkovani riznych Sirek ve drevé
» pilové kotouce pro kolisava pouzdra

D s s R H, o d z e
200 3.2 22 15 50 50 32 ®
250 36 25 20 70 50 0 o
300 3,6 2,5 22 100 50 48 ®

5748 kolisava pouzdra

Charakteristika:
» pouzdro je celé z oceli, velikost prorezavané Sirky Ize plynule nastavit pomoci
dvou Sikmo sefiznutych prilozek a matice

—
Y3
&
/l@
Hmax

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove %fj\fﬂ

kotouce, které potrebujete, kontaktujte 530
nas. Vyrobime je pro Vas.

AN
Wi,

-
)
i

2190

34 D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,
R, — Maximalni- sitka drazky [mm], H__ - maximalni hloubka drazky [nm], ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rucni elektrické pily

Material: materialy ze dreva a plastu, laminované materialy

Pouziti: fezani ruénimi elektrickymi pilami

91 WZ

Charakteristika:
» fezani dreva a plast rucnimi elektrickymi pilami

D S s d z ( Y/e}
127 2,6 1,6 20 10 [ ]
127 2,6 1,6 20 20 [ ]
127 2,6 1,6 20 36 [ ]
130 2,6 1,6 20 10 [ )
130 2,6 1,6 20 20 [ ]
130 2,6 1,6 20 36 [ ]
140 2,6 1,6 20 10 [ ]
140 2,6 1,6 20 20 [ )
140 2,6 1,6 20 42 [ ]
150 2,6 1,6 20 12 [ ]
150 2,6 1,6 20 24 [ ]
150 2,6 1,6 20 40 [ )
150 2,6 1,6 20 48 [ ]
160 2,6 1,6 20 12 [ ]
160 2,6 1,6 20 24 [ ]
160 2,6 1,6 20 40 [ )
160 2,6 1,6 20 48 [ ]
170 2,6 1,6 30 12 [ ]
170 2,6 1,6 30 24 [ ]
170 2,6 1,6 30 40 [ )
170 2,6 1,6 30 54 [ ]
180 2,6 1,6 30 12 [ ]
180 2,6 1,6 30 24 [ ]
180 2,6 1,6 30 40 [ ]
180 2,6 1,6 30 56 [ ]
184 2,6 1,6 30 12 [ ]
184 2,6 1,6 30 24 [ ]
184 2,6 1,6 30 40 [ )
184 2,6 1,6 30 56 [ )
190 2,6 1,6 30 14 [ ]
190 2,6 1,6 30 24 [ ]
190 2,6 1,6 30 30 [ )
190 2,6 1,6 30 40 [ )
190 2,6 1,6 30 56 [ ]
200 2,8 1,8 30 16 [ ]
200 2,8 18 30 30 [ )
200 2,8 1,8 30 40 [ )
200 2,8 1,8 30 64 [ ]
210 2,8 1,8 30 18 [ ]
210 2,8 18 30 32 [ ]
210 2,8 18 30 40 [ )
210 2,8 1,8 30 64 [ ]
216 2,8 1,8 30 24 [ ]
216 2,8 18 30 48 [ ]
216 2,8 18 30 64 [ )
230 2,8 1,8 30 20 [ ]
Jestlize jste v katalogu nenalezli pilové = 28 18 30 34 °
kotouce, které potrebujete, kontaktujte 230 28 18 30 48 )
nas. Vyrobime je pro Vas. 230 28 18 30 64 )

W
o1

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rucni elektrické pily

91 TFZ L

Charakteristika:
» specialné konstruované pro fezani laminovanych materialc

D S s d z ®/0
160 238 1,8 20 48 °
190 28 1,8 30 54 °
9% 4
9 Vsechny pilové kotouce pro rucni elektrické pily jsou opatreny
/b unasecimi otvory. Parametry unasecich otvor( jsou na obrazku.

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

36 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - prlimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rezani stavebnich materiala

Material: stavebni materialy

Pouziti: univerzalni pouziti ve stavebnim priimyslu

88 WZ - DRY CUT

Charakteristika:
» fezani stavebnich materiall, tenkych Zeleznych materialll, nezeleznych material(,
PVC, plexiskla, sendvi¢ovych panelll a akrylatd

» specialni geometrie ostii zvySuje odolnost proti abrazivnimu a mechanickému

poskozeni

» uréené pro fezani na pokosovych pilach se strojnim i ru¢nim posuvem

D S d z ®/0
150 2,2 16 (20) 30 [ ]
160 2,2 16 (20) 30 [ ]
170 2,2 16 (20) 32 [}
o 180 2,2 16 (20) 36 [
- 190 2.4 16 (20) 38 °
e 200 2,4 16 (20) 40 (]
210 2,4 30 40 [ ]
o 230 2,4 30 44 [ ]
235 2,4 30 44 [ ]
250 2.4 30 48 )
300 2,4 30 60 (]
300 2,4 30 80 (]
305 2,4 254 60 [ ]
305 2,4 254 80 [ ]
350 2,6 30 80 [ ]
865 2,6 254 80 [ ]
n i 4 Y 88 Tz
A p_
: (s S Charakteristika: . N
» Fezani stavebniho dreva, dfevotrisky, heraklitu, porobetonu bez kovoveé vyztuze
» specialni geometrie ostfi zvySuje odolnost proti abrazivnimu a mechanickému
poskozeni
% i >
y '
: ay e v D S s d z ®/0
250 32 2,2 30 18 (]
300 3,2 2,2 30 20 [
) < 350 36 25 30 24 °
400 3,6 2,5 30 28 [}
. 450 40 28 30 32 °
500 4,0 2,8 30 36 [
Jestlize jste v katalogu nenalezli pilové 600 50 38 30 42 °
kotouce, které potrebujete, kontaktujte ’ Y
nas. Vyrobime je pro Vas.
D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku 37



SK pilové kotouce pro rezani nezeleznych

kovu a plastu

Material: nezelezné kovy, plasty
Pouziti: vylisky, profily

Stroj: pily s ru¢nim posuvem

87=-13 TFZN (IIIZ[K

Charakteristika:

» Fezani nezeleznych vyliskd a profild, plastovych profill
» vhodné pro fezani kosouhlym pronikem

» pouzivat pro masivnéjsi material

D S s d z ®/0
250 32 25 30 60 [ ]
300 32 25 30 72 [
350 3,6 2,8 30 84 [
400 3,6 2,8 30 96 [
450 4,0 32 30 108 [
500 4,0 32 30 120 [

87-11 TFZN

Charakteristika:

» Ffezani nezeleznych wylisk( a profilll, plastovych profilll
» vhodné pro rezani kosouhlym pronikem

» pouzivat pro tenkosténné profily

D S s d z ®/0
160 2,8 2,2 20 48 [ ]
190 2,8 2,2 30 56 ([ ]
200 32 2,5 30 60 [ ]
250 3.2 2,5 30 80 ([ ]
300 32 2,5 30 96 [ ]
350 3,6 2,8 30 108 ([ ]
400 3,6 2,8 30 120 ([ ]

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

38 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce pro rezani nezeleznych

kovu a plastu

Material: hlinik, plasty, syntetické pryskyrice

Pouziti: vylisky, profily a tabulové bloky

Stroj: pily se strojnim posuvem, CNC stroje

87-13 TFZP (Mlze:HLUCHE)

Charakteristika:

» fezani hlinikovych vyliskl a profild, plastové tabule, syntetické pryskyrice
(Pertinax)

» pouzivat pro masivnéjsi material

D S s d z ®/0
200 3.2 2,5 30 48 [ ]
250 32 2,5 30 60 [ ]
300 32 2,5 30 72 [ ]
350 3,6 2,8 30 84 ([ ]
400 3,6 2,8 30 96 ([ ]
450 4,0 32 30 108 ([ ]
500 4,0 32 30 120 [ ]

87-11 TFZP (Mlzue HLLENE )

Charakteristika:

» Ffezani hlinikovych vylisk( a profili, plastové tabule, syntetické pryskyrice
(Pertinax)

» pouzivat pro tenkosténné profily

T 23043,3/8.0430 BOVL F [ ; D S S d z ®/0
W me 7600 \

B AT 1Y Wy

S5

: 250 3,2 2,5 30 80 °
- Y 300 32 25 30 96 °
oo ’-:-." gV
yyyyvs 350 36 28 30 108 °
)
50
%\ N VSechny pilové kotouce urc¢ené pro fezani nezeleznych kovu a plastd

1 jsou opatfeny unasecimi otvory. Parametry unasecich otvort jsou
zobrazeny na obrazku.
Na prani zakaznika vyrobime provedeni bez unasecich otvord.

@210
\(7

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilové kotouce, které potrebujete, kontaktujte nas. Vyrobime je pro Vas.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, ® - skladem, O - na zakazku 39



SK pilové kotouce na rezani

kovi / Upravy pilovych kotouéu

SK pilové kotouce na rezani

w O

kovti / Upravy pilovych kotouét

Kotouce vyrabime do maximalniho primeéru 910 mm.

SK pilové kotouCe na kov rovnéz servisujeme. V nasem servis centru Vam vymenime
chybéjici a poSkozené SK platky, kotou¢ prerovname, vytuzime, zuby naostfime
podle plvodni geometrie.

Upravy pilovych kotouéa

Popousténi:

» tepelna Uprava pilovych kotouc realizovana na zakéazku

» prevence mozného praskani téla pilového kotouce zplisobeného extremnim
zatizenim v fezu

» zvySeni zivotnosti pilového kotouce

Cernéni:

» 0 20% vysSi Zivotnost vici béznému SK pilovému kotoudi

» Uprava pilovych kotoucUl realizovana na zakazku

» tenky chemicky povlak Cerné barvy na povrchu piloveho kotouce

PVD povlakovani (TiN, TiCN, AITiN, TiAIN)

» povlak je nékolikanasobné tvrdsi nez kalena ocel prodluzuje zivotnost SK pilovych
kotoucu

» velmi nizky koeficient treni vyrazné snizuje riziko nalepovani pilin a pryskyrice na
povrch kotouée a mozZnost jeho prehrati a nasledné deformace

» pro zachovani tvrdosti povlaku na feznych hranach se kotouce brousi pouze na Cele

» tato povrchova Uprava je vhodna pro vSechny typy kotouc

Ostatni poviaky
» teflonovani

» niklovani

» chromovani



Specialni SK pilové kotouce a segmenty

Pilové kotouce pro vyrobu plastovych oken

» kompletni sortiment pilovych kotou¢d pro fezani plastovych profilt pfi vyrobé oken a
dvefi, véetné kotoucl na zasklivaci listy
» vyrabéno z pozitivni i negativni geometrie zubt

95 - Pilové kotouce pro rezani materialu
z mineralnich viaken

Charakteristika:
» podélné a pric¢né fezani material( z mineralnich vidken
» specialni geometrie téla zvysuje odolnost proti abrazivnimu opotfebeni

Pilové kotouce pro fezani material( z mineralnich viaken vyrabime na zakéazku
v rozmeérech podle prani zakaznika.

Nase znalosti spolu s modernimi vyrobnimi technologiemi
nam umoznuji vyrabét pilové kotouce dle Vasich
pozadavku, véetné pilovych kotouéu pro specialni pouziti.
Provadime:

» Upravy upinacich otvor( pilovych kotouct pro pily rliznych vyrobct

» vyrobu pilovych kotou¢t a segmentt podle vykresové dokumentace zakaznika az do
praméru 1000mm

» VyVOj a vyrobu podle feznych podminek a pozadavku ze strany zpracovatell dieva

» VyVOj a vyrobu pilovych kotoucd ve spolupréaci s vyrobci stroji na fezani dreva
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Redukcni krouzky

20 20 20 22 25 25 254 254 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
q 12,75 15 16 20 20 20 16 20 12,75 15 16 18 20 20 22 24 25 25,4
1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 15 1,4 18 1,4 1,8 18 1,8 18 2,2 18 18 1,8 18

32 32 32 32 32 35 35 40 40 40 40 50 50
d, 20 25 25,4 25,4 30 30 32 30 32 32 35 30 30
2,2 2,2 1,8 2,2 2,2 22 2,2 2,2 2,2 3,5 2,2 2,2 2,2

42

d - pramér redukcniho krouzku [mml, d1 - vnitini prdmér redukéniho krouzku, B - Sitka krouzku [mm]



Servis SK pilovych kotoucu

Pfed opravou Po opravée
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Ostricky pro servis SK pilovych kotoucu

OPK 630A

Typ OPK 630

¥

preosttuje pilové kotouce 140-700 mm

elektromotor vietene 3 x 380 V-250 W mm

diamantovy brusny kotou¢ 150 mm

Celo i hibet ostfi jednim brusnym kotouc¢em

ostfeni probiha za pfitomnosti chladici kapaliny, ¢imzZ se zvysuje kvalita vyostte-
né plochy a zivotnost brusného kotouce

ruéni obsluha, rychlé sefizeni (do 5 minut), snadna Udrzba

rozméry: sSitka 900, hloubka 800, vySka 1200 mm (1450 mm)

hmotnost 125 kg (140 kg)

ostfi vSechny bé&zné se vyskytujici geometrie pilovych kotoucu

¥

¥

¥

¥

¥

¥

¥

¥

Typ OPK 630 EKO

Ekonomicka varianta, uréena pouze pro ob&asny provoz. Od zakladniho provedeni
se lisi tim, Ze nema stojan, chladici agregat a vanu na odsttikujici kapalinu. Hmotnost

71 kg.
max 15° 45°
H H H Typ OPK 630 A
max 150| 2 720° Stroj pracuje b&hem ostfeni automaticky.

Pridavna zarizeni

MOP - zafizeni pro malé priméry pilovych kotouc¢d - 80 az 160 mm.

MOF - délici zafizeni pro ostfenifréz na dievo, osazenych destickou z rychlofezné
oceli nebo slinutého karbidu. Ur¢eno pro frézy od 100 mm a do max. Sitky 40 mm,
pocet zubll 2 - 3 - 4 - 6 - 8 - 12, upinaci otvor 30 mm.

OBZ 700 Typ OBZ 700

Po opravé pilového kotouce SK - vyméné desti¢ek na pajecce je nutné z dlivodu
jejich vétsi Sitky prebrousit boky zubd. K tomu je uréena ostficka OBZ 700 na ostreni
bokU zubl. Ostfeni se provadi diamantovym kotoucem.

¥

preostfuje pilové kotouc¢e 80-700 mm

primér upinaciho otvoru 12,7-100 mm
elektromotor 250 W / 3 x 380 V

diamantovy kotou¢ 125 mm

ostfeni probiha za pfitomnosti chladici kapaliny
ruéni obsluha

rychlé sefizeni (do 5 minut)

snadna udrzba

hmotnost 115 kg

¥

¥

¥

¥

¥

¥

¥

¥

Tato ostficka je uréena zejména pro servisni stfediska na opravy a ostreni pilovych
kotou¢l. Vhodnym dopliikem ostfi¢ky je pajecka PPK 700 na vyménu vylomenych
zubU pilovych kotoucu.
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Pajecka pro pajeni zubu SK pilovych kotoucu

PPK 700

Typ PPK 700

Pfi pouzivani pilovych kotoucl s destickami SK dojde obcas k vylomeni zubu. Tyto
poskozené zuby je nutno odpéjet a napajet zuby nové. K provedeni téchto oprav je
uréena jednoduchéa odporova pajecka PPK 700. Pajené nové zuby maji vétsi Sirku,
proto je pak nutné prebrousit boky zubd.

» umoznuije opravy pilovych kotouc¢d @ 100-700 mm
» prameér upinaciho otvoru 12,7-100 mm

» rucni obsluha, rychlé sefizeni

» snadna udrzba

» hmotnost 58 kg

» pripojeni na sit 220V / 2 kVA

Kontaktni udaje

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika

Tel.: +420-573 328 245, Fax: +420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz  www.pilana.cz
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PKD nastroje




PKD pilové kotouce

TFZ

wz

FZ

KON

Jestlize jste v katalogu nenalezli pilove
kotouce, které potrebujete, kontaktujte
nas. Vyrobime je pro Vas.

Material: surove i laminované drevotfisky, surové i laminované
materialy MDF, rdzné druhy plast

Stroj: bézneé formatovaci pily, velkoplosné formatovaci pily

DIAMOND LINE je nové fada pilovych kotouc¢t znacky PILANA. Kotouce jsou osa-
zeny feznymi bfity z polykrystalickych diamantd (PKD). Vyznacuji se mimoradnou
tvrdosti a Zivotnosti bfit(. Typické uplatnéni nachéazeji naptiklad v nabytkarském
pramyslu.

PKD formatovaci pilové kotouce

D S/s d z Ozubeni ®/0
315 3,2/2,2 30 96 TFZ, WZ O
315 3,2/2,2 30 84 TFZ, WZ @)
315 3,2/2,2 30 72 TFZ, WZ O
305 3,2/2,2 30 96 TFZ, WZ @)
305 3,2/2,2 30 84 TFZ, Wz ¢}
305 3,2/2,2 30 72 TFZ, WZ O
305 3,2/2,2 30 60 TFZ, Wz o
300 3,2/2,2 30 96 TFZ, WZ O®TFZ
300 3,2/2,2 30 84 TFZ, WZ O
300 3,2/2,2 30 72 TFZ, WZ O®TFZ
300 3,2/2,2 30 60 TFZ, WZ O
250 3,2/2,2 30 48 TFZ, WZ @)
200 3,2/2,2 30 36 TFZ, Wz ¢}

PKD predrezavaci pilové kotouce
Tento predrezavaci kotouc¢ je vhodny pro praci s vySe uvedenym typem formato-
vaciho pilového kotouce.

D S d z Ozubeni ®/0
125 2,8-3,6 20 (22) 12+12 Fz, Wz @)
120 2,8-3,6 20 (22) 12+12 Fz, Wz OFZ
100 2,8-3,6 20 (22) 12+12 Fz, Wz (¢}
80 2,8-3,6 20(22) 10+10 Fz, Wz @)

PKD pilové kotouce pro velkoplosné formatovani

Kotouce jsou vhodné pro velkoplosné formatovani jednotlivych tabuli i svazkd.

D S/s d z Ozubeni ®/0
450 4,8/3,5 30 60 TFZ, WZ ¢}
450 4,4/3,2 30 72 TFZ, WZ OTFZ
450 4,4/3,2 30 60 TFZ, WZ OTFZ
430 4,8/3,5 30 84 TFZ, WZ ¢}
430 4,8/3,5 30 72 TFZ, WZ o
430 4,8/3,5 30 60 TFZ, WZ ¢}
400 4,4/3,2 30 84 TFZ, WZ ¢}
400 4,4/3,2 30 72 TFZ, WZ o
400 4,4/3,2 30 60 TFZ, WZ o
350 4,0/3,0 30 72 TFZ, WZ o
350 4,0/3,0 30 60 TFZ, WZ o

PKD predrezavaci pilové kotouce konické
Tento predrezavaci kotou¢ je vhodny pro praci s vySe uvedenym typem forméato-
vaciho pilového kotouce.

D S d z Ozubeni ®/0
215 4,4-5,6 30 24 KON O
200 4,4-5,6 30 24 KON ¢}
180 4,4-5.8 20 24 KON [}
150 4,4-5,6 30 20 KON O
125 4,4-5,6 30 20 KON O

D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl, @ - skladem, O - na zakazku 47



PKD frézy / Servis PKD nastroju

typ “Ekonom”’ “TURBO”’

Prednosti Nizké porizovaci naklady Maximalni vykon

Sirka diamantového bfitu 2,8 mm 4 mm

Pouziti CNC obrabéci stroje CNC obrabéci stroje

Max. posuv 2 m/min 30 m/min

Pocet preostreni 4-6 9-11

Obrabény material MDF, polaminatované MDF, polaminatované
drevotriskové desky drevotriskové desky

Stopkova fréza ,,Ekonom“ rozmeérova rada

Cislo D (mm) L1 (mm) L (mm) dxL2 (mm) z ®/0

P2001225/1 12 25.4 70 12x35 1+1 °

P2001235/1 12 35 90 16x45 1+1 o

L P2001625/1 16 25.4 85 16x45 1+1 o

P2001635/1 16 35 95 16x45 1+1 o

— P2001843/1 18 43 100 16x45 1+1 o
8 ——— P2001835/20 18 35 105 20x55 1+1 o
r P2001843/20 18 43 100 20x55 1+1 o
A ] P2001835/2 18 35 105 25x55 1+ e
P2001843/2 18 43 110 25x55 1+1 °

P3001835/20 18 35 100 20x55 2+1 °

P3001825/20 18 25 100 20x55 2+1 °

B Stopkova fréza ,,TURBO“ rozmérova rada

8 éislo D (mm) L1 (mm) L (mm) dxL2 (mm) V4 @®/0
1 20 25 85 20x50 3 o

2 20 25 95 25x55 3 o

3 20 33 95 20x50 3 o

4. 20 33 100 25x55 3 o

5 25 25 100 25x55 3 o

Jestlize jste v katalogu nenalezli ® 29 o 10 298 e ©
stopkové frézy, které potiebujete, 7 25 45 115 25x55 3 ©
kontaktujte nas. Vyrobime je pro Vas. 8 25 52 120 25x55 3 9

Servis PKD néstro'l‘.'l Ostrime a vyménujeme diamantové platky pro tyto PKD nastroje:

» Pilové kotouce
» Frézy stopkové
» Frézy valcové
» Roztfiskovace

Presnym méricim optickym zarizenim zmérime parametry jednotlivych reznych
britd. Toto nam umozni naostrit nastroje na vyrobni fezné parametry. Nemusite se
proto obavat snizeni rezného vykonu, ¢i snizeni kvality obrobeného povrchu
zplisobené nespravnym naostienim. Spickové ostfici centrum fy Vollmer zajisti
obnoveni ostfi Vasich nastrojl pfi odbéru minimalni tloustky diamantového bfitu.

Kontaktni udaje

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika

Tel.: +420-573 328 245, Fax: +420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz  www.pilana.cz
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Pilové kotouce z nastrojove oceli




Piloveé kotouce na drevo

Pilové kotoucCe na drevo jsou vyrabény z uhlikové nastrojoveé oceli 75Cr1

(DIN 1.2008). Do tloustky téla 3 mm jsou tepelné zpracovany na tvrdost

44-48 HRc a 42-46 HRc u tloustky tél nad 3 mm. Pilové kotouce jsou
dodavany vyrovnané, vytuzené, rozvedené a naostiené. Vyznacené max.
otacky na daném pilovém kotouci odpovidaji obvodové rychlosti 60 m/s u mensich
tlousték tél a 80 m/s u vétsich tlousték tél. Po dohodé je mozno dodat i jina
provedeni pilovych kotouc¢t napf. s jinym pocétem zub(, rozvodem atd. U vSech

pil je téZ mozno provést Upravu stredového otvoru na vétsi primér nebo dodat
redukéni krouzek.

5309-56 KV5°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s vi¢im ozubenim.

Negativni Uhel ¢ela 5°.

Stridavé sikmé brouseni 75°.

Na priéné fezani meékkeého i tvrdého dreva.

Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

50

[\

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 1,6 25 56 0,35
250 1,8 25 56 0,63
300 1,6 30 56 0,84
300 2,0 30 56 1,00
350 22 30 56 1,55
400 2,0 30 56 1,85
400 25 30 56 2,05
450 22 30 56 2,55
450 2,8 30 56 3,20
500 25 30 56 3,54
500 30 30 56 4,25
600 28 30 56 5,70
600 35 30 56 7,10

Po dohodé je mozZno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.

D - priimér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, m - hmotnost kotouce [kg]



Pilove kotouce na drevo

5310-56 KV25°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s vi¢im ozubenim.

Pozitivni uhel ¢ela 25°.

Na pricné i podélné rezani mékkeho i tvrdého dreva.
Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 1,6 25 56 0,35
250 1,6 25 56 0,55
250 1,8 25 56 0,63
250 2,2 25 56 0,78
‘ 300 1,6 30 56 0,84
300 1,8 30 56 0,90
s
%) 300 2,0 30 56 1,00
300 2,4 30 56 1,22
\ 350 1,8 30 56 1,25
350 2,2 30 56 1,55
350 28 30 56 1,94
400 2,0 30 56 1,85
2 5e 400 2,5 30 56 2,25
400 3,0 30 56 2,71
450 2,0 30 56 2,29
450 2,2 30 56 2,55
450 28 30 56 3,20
450 35 30 56 4,00
500 2,2 30 56 31
500 25 30 56 3,54
500 3,0 30 56 4,25
500 35 30 56 4,95
550 2,2 30 56 3,76
550 25 30 56 4,30
550 3,0 30 56 5,20
550 35 30 56 6,00
600 2,8 30 56 5,70
600 35 30 56 7,10
600 4,0 30 56 8,15
700 3,2 35 56 8,90
700 35 35 56 9,7
700 4,0 35 56 11,1
800 35 40 56 12,70
800 4,0 40 56 14,50
900 45 50 56 20,60
1000 5,0 50 56 28,30

Po dohodé je moZno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.

D - primér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - poc¢et zubl, m - hmotnost kotouce [kg] 51



Piloveé kotouce na drevo

5312-80 NV25°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s trojuhelnikovym ozubenim jemnym.

Pozitivni uhel ¢ela 25°.

Pro rezani mékkého i tvrdého dreva mensich tlousték.
Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

D b d z m
200 1,2 25 80 0,22
200 1,6 25 80 0,39
250 1,6 25 80 0,42
250 1,8 25 80 0,48
250 2,0 30 80 0,54
300 1,6 30 80 0,84
300 1.8 30 80 0,95
300 2,0 30 80 1,04
-~ 350 1,8 30 80 1,28
2 350 22 30 80 157
350 28 30 80 2,02
400 2,0 30 80 1,89
L 400 25 30 80 2,20
450 2,2 30 80 2,57
450 28 30 80 316
500 25 30 80 3,54
25° 500 3,0 30 80 425
550 25 30 80 4,46
550 3,0 30 80 5,35
600 28 30 80 5,94
600 35 30 80 710

5314-NV

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s trojuhelnikovym ozubenim jemnym.

Uhel ¢ela 0°-10°,

Pro podélné i pricné fezani tenkého dreva a plast(.
Maximalni rozvod-1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

D b d Y z m
80 0,9 10 0° 90 0,04
100 0,9 10 0° 90 0,06
120 0,9 16 0° 90 0,08
140 1,0 16 15° 60 0,08
140 1,0 16 0° 120 0,08
160 1,0 16, 20 0° 90 0,16
200 1,8 25 8° 100 0,42
250 1,8 25 8° 120 0,60
» 300 1,8 30 10° 140 0,97
O3 350 1,8 30 10° 140 1,30
400 2,0 30 10° 140 1,90
— Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér(i a provedeni.
0~ 100
T |

52 D - priimér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z- pocet zubl, m - hmotnost kotoucelkg], y - uhel ¢ela [°]



Pilove kotouce na drevo

5311-36 KV36°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s vi¢im ozubenim.

Pozitivni uhel ¢ela 36°.

Rozmitaci pilové kotouce jsou uréeny pro podélné rezani mékkého i tvrdého dreva.
Jsou vhodné i na fezani vicekotouCovymi pilami.

Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

D b d z m
200 1,6 30 36 0,38
250 1,8 30 36 0,66
250 2,2 30 36 0,81
300 2,0 30 36 1,04
‘ 300 24 30 36 1,27
300 3,0 30 36 1,60
- 350 2,2 30 36 1,60
350 28 30 36 2,00
350 3.2 30 36 2,30
350 35 30 36 2,53
400 2,0 30 36 1,90
J6° 400 25 30 36 2,30
400 3,0 30 36 2,60
400 35 30 36 3,30
450 2,8 30 36 3,20
450 35 30 36 418
500 3,0 30 36 4,41
500 35 30 36 515
550 3,0 30 36 5,35
600 35 30 36 7,42
600 4,0 30 36 8,50

Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.

D - prumér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z- pocet zubd, m - hmotnost kotoucelkgl, y - uhel ¢ela [°] 53



Piloveé kotouce na drevo

Nedochazi k jeho zahlcovani pilinami a naslednému prehrivani.

5311 A se snhizenym poétem zubu pro
rozmitaci stroje

Charakteristika:

Zmény stredovych otvort, klinové, vyklizeci a chladici drazky jsou do pil dodatecné
vypalovany dle prani zakaznika laserovou technologii.

Tyto pily prochazi pri vyrobé procesem popousténi, které snizuje nezadouci pnuti
v pilach a umoznuje tak pouziti v narocnéjsich pracovnich podminkach.

Tato Uprava se na pilach projevuje typickym modro-c¢ernym zabarvenim.

Snizenim poctu zubl bylo dosazeno lepsich reznych vlastnosti kotouce.

D b d z h dp max

250 22 30 - 80 18 58] 120

250 2,2 30 - 80 24 55 120

300 2,4 30 - 80 18 75 120

300 2,4 30 - 80 24 75 120

300 3,0 30 - 80 18 75 120

300 3,0 30 - 80 24 75 120

350 2,8 30 - 80 18 85 140

350 2,8 30 - 80 24 85 140

350 32 30 - 80 18 85 140

350 32 30 - 80 24 85 140

350 3,5 30 - 80 18 85 140

350 315 30 - 80 24 85 140

400 25 30 - 80 24 100 170

‘ 400 3,0 30 - 80 24 100 170
400 315 30 - 80 24 100 170

‘c?g 450 2,8 30 - 80 24 120 170
450 3,5 30 - 80 24 120 170

\\ 500 3,0 30 - 80 28 140 170
500 36 30 - 80 28 140 170

Po dohodé je mozZno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.
220
54 D - primer kotouc¢e [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, h - maximaini vyska fezu [mm],

dD — maximalni primeér upinaci priruby [mm]



Pilove kotouce na drevo

5333-40 KV25H

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ ,,HANIBAL’se skupinovym

viéim ozubenim pro rozrezavani.

Pozitivni Uhel ¢ela 25°.

Pro podélné fezani mékkého i tvrdého dreva, zejména kulatin.
Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce.

Pouze pro strojni posuv na kazdou stranu.

D b d z m
400 3,0 30 8x5 2,50
450 2,8 30 8x5 3,80
500 3,0 30 8x5 4,50

500 3,5 30 8x5 5,00

\& " " ‘ 550 3,0 30 8x5 5,00

600 S15 30 8x5 7,40
600 4,0 30 8x5 8,00
— 700 35 35 8x5 9,30

700 4,0 35 8x5 10,70
800 35 40 8x5 14,00
800 4,0 40 8x5 15,40
800 4,5 40 8x5 16,80
900 4,5 50 8x5 19,00
1000 5,0 50 8x5 30,00

Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér(l a provedeni.

D - primér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm],
z - pocet zubli, m - hmotnost kotouce [kg]

Kontaktni udaje

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika

Tel.: +420-573 328 240, Fax: +420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz  www.pilana.cz
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Pilove pasy a strojni pilove
listy na drevo




Doporuceni pro pouziti pilovych pasu na drevo

Rozmeéry:

Rozméry pilového pasu se fidi podle pouZitého stroje a zplsobu fezani materialu.

Sitku pilového péasu u typl 22 5340 - C75 nebo 22 5340 - UDD urcuje nejmensi radius, ktery se vyfezava v materiélu. Jinak smi byt nejvy$e o 10 mm $irsi, nez je Sitka
obéznych kol daného stroje.

Doporucené hodnoty $ifky pilovych past podle minimalniho radiusu:

Minimalni radius (mm) 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700
Sitka pasu (mm) 6 10 15 20 25 30 35 40 45 50

U pilovych péast typu 22 5340 - WM1, 22 5340 - WM2 a 22 5340 - WM3 je Sitka pasli dana vyrobcem stroje a je odvozena z obéznych kol.
Tloustka pilového past nesmi prekrocit hodnotu S1, protoZze material pilového pasu by byl pfi ohybu pfilis namahan a mohlo by dojit k jeho mechanickému poskozeni.

_ prameér obézného kola [mm]
T 1000

Pri volbé roztece zubu se vychéazi z vysky fezaného materialu. Doporucuje se 3 az 5 zubd v zabéru.

Provozni podminky: Maximalni fezna rychlost pilového pasu je pfedepsana vyrobcem pasové pily. Obvykle se pohybuje v rozmezi 20 - 35 m/s. Plati obecna
zasada, Ze ¢im tvrdsi je fezany material, tim mensi je fezna rychlost.

Zasady pFi pouzivani:
1. Pfed zahéjenim Fezani je nutné prekontrolovat, zda je pilovy pas spravné naostien, rozveden a zda neni poskozen nebo vyhraty. Vyhtati pilového pasu se projevuje zabarve-

nim pasu fialovou barvou i po vychladnuti pasu.
2. Pilovy pas musi byt dostatec¢né napnuty. Vyvarujte se ale velkému napnuti pasu, které by mohlo zpUsobit roztrzeni pasu.

Doporu¢ené maximalni hodnoty napnuti pilového pasu:

Typ: 22 5340 C75, 22 5340 UDD Typ: 22 5340 WM1, 22 5340 WM2, 22 5340 WM3
Provedeni Tahové napéti  Napinaci sila Provedeni Tahové napéti  Napinaci sila
HxSXT [mm] [Mpa] [N] HxSXT [mm] [Mpa] [N]
6x0,5x4 25 105 32x0,9x22 40 1840
8X0,5x5 25 142,5 32x1,0x22 40 2040
10x0,6x6 25 2115 32x1,1x22 40 2240
12x0,6x7 30 320 35x0,9x22 40 2050
15x0,6x7 30 428 35x1,0x22 40 2280
16x0,6x7 30 464 35x1,1x22 40 2510
20x0,6x8 30 585 40x0,9x22 45 2700
25x0,6x8 30 893 40x1,1x22 40 2930
25x0,7x8 30 1006 50x1,1x22 50 4760
30x0,7x10 30 1245
35x0,8x10 40 1702
40x0,7x10 45 2190
40x0,8x10 45 2550
45x0,9x12 50 3564
50x0,9x12 50 4014

3. Vedeni pilového péasu a vodici kolecka musi byt zbaveny pilin a pryskyfice. Vile mezi voditky a pasem smi byt nejvySe 0,2 mm. Vzdalenost horniho voditka od fezaného
materialu se voli co nejmensi, aby tuhost pasu byla co nejvétsi.

. Rezany material drzet obéma rukama tak, aby télo bylo mimo rovinu pilového pasu. Material nefezat nasilim.

. Zahdjit fezani aZ po dosazeni pIné fezné rychlosti. Cas dobéhu pilového pasu nezkracovat tfenim o bok pilového pasu ani dofezavanim materialu.

. Pri fezani velkych rozmért je nutno pouzivat pevného vedeni. Pfi dofezavani materiélu, pouZivat pfidrZzovacich pomdcek.

. Pilovy pas je nutno pravidelné vymeérovat a odstavovat (presto, Ze neni otupen), zachovavaji se tak mechanické vlastnosti materialu pasu.

. Pilovy pas by se nemél v Zzadném pripadé vyhrat. Pokud se tak stane, pas okamzité odstavit a po vychladnuti znovu rozvést a naostfit, pfipadné zkontrolovat jeho rovinnost.
Aby nedoslo k vyhfati je nutno dbat na véasné ostreni a dodrzovani feznych podminek.

9. V pfipadé vyskytu prasklin pas vyradit.

10.Po skonceni prace nenechavat pilovy pas na stroji napnuty, vzdy jej uvolnit.

0 N O O~

Udrzba:

Rozvod se provadina 1/2 az 2/3 vysky zubu a rozvadi se na kazdou stranu pfiblizné o 1/3 az 1/2 tloustky pilového pasu. U mékkych diev mlze byt rozvod zubU i vétsi, ale
nikdy nesmi dojit k takovému vyhnuti zubt, aby mezi brity zlistal nevyfezany klin dieva. Pfi rozvadéni dodrzuijte stejnou hodnotu rozvodu po celé délce pasu. Dbejte predevs§im
na rovhomeérnost rozvodu (odchylka max. 0,mm). V opa¢ném ptipadé dochazi k zabihani pasu na stranu vétsiho rozvodu.

Ostfeni zubl se provadi keramickym kotou¢em (umély korund) stfedni hrubosti zrna. Ostfi se Celo zubu. V pfipadé vyrazného otupeni se prebrusuje i hibet zubu. P¥i ostfeni
zabrante neZzadoucimu zCernani (vyZihani) ostfené ¢asti zubu. PFi brousgeni je duleZité zachovat radius v paté zubu. Ostry pfechod tvaru v paté zubu napomaha vzniku trhlin

v materialu.
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Doporuceni pro pouziti pilovych pasu na drevo

V nasledujici tabulce jsou uvedeny nejcastéjsi problémy a jejich mozné feseni.

Nejcastéjsi problém Pravdépodobna pric¢ina

* nespravna rozte¢
prilis velké prepéti pasu
velky posuv

Popraskany/roztrzeny pas

maly primeér obéznych kol
bocni tlak na pilovy pas
tfeni pasu o unaseci kola
velky posuv

nedostateéné napnuti pasu
poskozena hrotnice zubl

Podrezavani pasu

velky posuv
Hruby fez -

nevhodna rozte¢ zubd

L , , . fezani hrbetem zubu
Predcasné otupeni zubl

vysoka fezna rychlost

velky tlak na pas
nespravna volba roztece zubd
fezani hrbetem zubu

Vylamovani zubt

nedistoty v fezaném materialu

Zkrouceni pasu
(volné fezani)

pas zadreny v fezu (nebo se predira)

volné vedeni pasu

zuby v kontaktu s materialem jesté pred fezanim

velka vile mezi vodicimi kolecky a pasem
velka vzdalenost voditka od materialu

Reseni

zvolit pas s takovou rozteci, aby v zabéru bylo 3 - 5 zubU
snizit napéti pasu mezi obéznymi koly

snizit pfitlak materialu na pas

upravit vili pas-material na minimalné 10mm pred fezanim
pouzit slabsi pas

ru¢né seridit

upravit rovhobéznost kol

snizit posuv

dopnout péas

pouzit pilovy pas s tvrdsimi zuby (kalené)

stahnout vodici kolecka

upravit vzdalenost voditka

upravit fezné podminky

pouzit vhodnou rozte¢

obrétit pas

snizit feznou rychlost

snizit posuv

pouzit vhodnou rozte¢

obrétit pas

vyvarovat se fezani v mistech vyskytu necistot (kameny, kov, a pod.)
snizit posuv

upravit vedeni pasu

Bezpecnostni predpisy pri pouziti pilovych pasii

Aplikace:

Pilové pasy se pouZivaji k déleni, odfezavani délek dieva, materialt na bazi
dreva a slitin lehkych kovU. PouZivaji se zapojenim mechanického posuvu
nebo ru¢nim posuvem pfi dodrzZeni platnych bezpec¢nostnich predpisu.

Vybaleni / baleni:
PFi vybalovani / baleni nastroje a pfi manipulaci (napf. pfi montazi do stroje)
postupujte s maximalni opatrnostil Nebezpeci poranéni velmi ostrymi brity!

Preprava:
Nastroj prepravujte ve vhodném obalu!
Nebezpedi poranéni!

Pouziti:
Neprekra¢ovat maximalni napinaci silu! Peclivé Cistéte oblast napinacich kol
a voditek.

Nastroj:

Kontrolovat ostfi. Kontrolovat sefizeni stroje.

Stroj:

Je treba vyloucit rozjezd stroje pfi vyméné néastroje
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Uvedeni do chodu:
Nastroj je tfeba namontovat a zajistit podle predpisl vyrobce stroje.
DodrZovat pfislusné predpisy vyrobce stroje.

Udrzba:

DodrzZovat platné predpisy.

Funké&nost a bezpecnost bude zachovana jen pokud bude provadéna udrzba
podle predpist firmy PILANA TOOLS.

Pokyny k provozu nastroje:

* Dodrzujte platné predpisy

¢ Neodborné pouZiti a pouziti neodpovidajici tcéelu je zakazano

¢ Vyzaduji-li to narodni zakonna ustanoveni, pouzivejte pro vlastni
bezpecnost i prostfedky k ochrané zraku, usi a/nebo Ust.

¢ Nikdy nenechavejte béZici stroj bez dohledu!

* Pilové pasy pokud mozno véas Sistéte a zbavujte pryskyfice. Cisté pasy
maiji delsi Zivotnost a jsou proto ekonomictéjsi.

Brouseni / oSetrovani:

Predpokladem zachovani kvality a bezpecnosti prace je véasné ostreni

a Cisténi nastroje. Tyto prace je tfeba provadét odborné.

Nastroje se znecistuji pryskyfici, prachem atd. Znecisténi negativné ovliviiuje
vykon pfi fezani. K ¢isténi pouZivejte jen vhodné prostredky, které
nezpusobuji korozi nebo chemické poskozeni pasu.



Pilové pasy na drevo - stolarskeé

Material: prirodni drevo
Pouziti: fezani v truhlarskych dilnach
Stroj: truhlarské pasoveé pily
N A & A & A &
Charakteristika:
» pasy je mozné dodavat vyzubené, rozvedené, ostrené, kalené
» pasy se dodavaji ve svitcich délky 25m, nebo svafené na miru podle typu stroje
» material uhlikova ocel C 75 - tvrdost materialu 38-44 HRC
4 ) q C75 C75 C75
HxSxt . . .
rozvedené rozvedené rozvedené
[mm] . . .. ,
ostiené ostiené,kalené
6x0,5x4 [} [ ) [
8x0,5x5 [ ] [ J [
10x0,6x6 ° ° °
t 12x0,6x7 ([ ] ([ ] [ ]
15x0,6x7 [ ] [ [
20x0,6x8 [ ) [ ) o
25x0,6x8 () [ ) o
25x0,7x8 [ ) [ ) o
S 30x0,7x10 ° ° °
35%0,7x10 ° ° °
40x0,7x10 ° ° °
45%0,9x12 ° ° °
50%0,9x12 ° ° °
N A & A & A &
Charakteristika:
» pasy je mozné dodavat vyzubené, rozvedené, ostrené, kalené
» pasy se dodavaiji ve svitcich délky 25m, nebo svafené na miru podle typu stroje
» material Svédskéa ocel Uddeholm UHB 15 - tvrdost materialu 38-44 HRC
HxSxt ubD ubD .
, rozvedené
[mm] rozvedené ..
ostiené
10x0,6x6 [} [ )
16x0,6x7 [} ()
20x0,6x8 [} o
t 25x0,7x8 [ )
30x0,7x10 ° °
35x0,8x10 [} o
40x0,8x10 ° °
S

H - vyska pilového pasu [mm], S - tloustka pilového pasu [mm], t - rozte¢ zubl [mm], ® - skladem, O - na zakazku 59



WM 1

WM 2

“w
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Stroj:

40 WM

Charakteristika:

pilové pasy dodavame svafené na miru, nebo v baleni po 25, 50 a 100 m
pilové pasy typu WM1 jsou ureny pro fezani mékkého dreva

pilové pasy typu WM2 jsou urceny pro fezani tvrdého dreva

pilové pasy typu WM4 jsou urCeny pro fezani velmi tvrdych drev

HxS

32x0,9
32x1,0
32x 1,1
35x0,9
35x1,0
35x 1,1
40x0,9
40x 1,0
40 x 1,1
50x 1,1
32x0,9
32x1,0
32x 1,1
35x0,9
35x1,0
35x 1,1
40x0,9
40x 1,0
40 x 1,1
50 x 1,1

H - vyska pilového pasu [mm], S - tloustka pilového pasu [mm], t - rozte¢ zubt [mm], ® - skladem, O - na zakazku

prirodni drevo

rozrezavani masivniho prirodniho dreva

mobilni kmenoveé pasove pily

vyzubené, vyzubené, Vyzubene,
rozvedené, rozvedené,



Pilové pasy na drevo = kmenové do sirky 50 mm /

Predrezavaci pilové kotouce pro kmenoveé pasoveé pily

Bimetal

H - vyska pilového pasu [mm], S - tloustka pilového pasu [mm], t - rozte¢ zub(i [mm], ® - skladem, O - na zakazku

40 Bimetal

Charakteristika:
» pilove pasy typu Bimetal jsou urCeny pro fezani velmi tvrdych drev

HxS t typ rozvedené, kalené a ostifené

35x0,9 22,2 Bimetal [ J

80 - Predrezavaci pilové kotouce
pro kmenoveé pasove pily

Predrezavaci kotouce odstranuji znecisténou kiiru z kmenl v misté fezu. Pilovy pas
se méneé otupuje a ma vyssi zivotnost.
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Poloautomaticka bruska pilovych pasu

Typ BPP 120

Bruska je uréena k ostfeni pilovych péast sife 18-50 mm v poloautomatickém
rezimu. Zména tvaru zubu se provadi nastavenim vacek a tahel a to velmi snad-
no a rychle. Bruska ma dva elektromotory. Jeden pohani brusny kotou¢ a druhy
zajistuje posuv pilového pasu. Rychlost posuvu pasu je plynule nastavitelna.
Bruska je vybavena chlazenim brusného kotouce. Bruska je urCena pro brouseni
standardné pouzivanych tvar(i zubd, je vSak moznéa Uprava pro jakykoliv tvar zubU.

Zakladni technické udaje:

» Sifka ostfenych pilovych past

» Délka ostfenych pilovych pasl

» VlySka ostfenych zubu

» Rozte¢ zubl

» Rychlost posuvu pasu - plynule nastavitelna
» Pfikon motoru posuvu brusného kotouce
» Prikon motoru posuvu pilového pasu

» Vlykon ¢erpadla

» Rozmér brusného kotouce

» Rozmeér brusky

» Hmotnost brusky

18-50 mm
2000-5000 mm
3-8 mm

4-30 mm

0-37 zubl/min
120W

40w

240 1/hod.

175 x 6(5) x 20 mm
320 x 320 x 1300 mm
35 kg




Pilové pasy na drevo = kmenové od Sirky 80 mm

KV T
¢
@ HA
< 15°
NV T
3y e
/

. Q~/ 1

< 15°

V (do rozte¢e 30 mm)
T

H1
25°
- —

V (od rozte¢e 35 mm)

PVI T

oCl

260 HA

ALS

Material: prirodni drevo
Pouziti: rozrezavani masivniho pfirodniho dreva
Stroj: kmenové pasove pily

5343 (NV) = trojuhelnikové ozubeni
5344 (KV) = vici ozubeni

5345 (PV) - oblé ozubeni
5345-PVI (PVI) - oblé ozubeni PVI

®

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dreva. Pro tvrdé dievo je treba volit

mensi zubové rozteCe, pro mékké dievo vétsi zubové roztece.

Kmenové pilové pasy jsou vyrabény z materiald 80NiCr11 nebo Uddeholm o
tvrdosti 43+2 HRc. Svarené pasy dodavame v provedeni stelit, péch a rozvod.
Samoziejmosti je vyrovnani svaru a valcovani pasu. Pilové pasy ve svitcich
dodavame pouze vyzubené.

Dodavané rozméry kmenovych pilovych past

Sitka Tloustka Hmotnost

(mm) (mm) (kg / 1m)
80 10 0,65
90 10 0,70
100 11 0,80
120 11 1,04
140 12 123
160 14 166
180 14 2,00
200 14 220
210 14 235
235 16 3,00
265 16 3,39

Vyrabéné vysky zubll pro dané rozte¢e a normy

Hloubka zubu (mm)

Roztec¢
225343 - NV 225344 - KV 225345 - PV
20 9 - 7,5
25 11,5 - 9,0
30 13,5 10 10,5
35 16 1 12,0
40 18 12 11
45 21 13 12,0
50 2885 14 13

Pri stelitovani kmenovych pasl je nutné zadat zplisob nasledného ostreni (mékké
/ tvrdé drevo). Pri objednavce svarené kmenové pily musi byt celkova délka pasu

délitelna zvolenou roztedi. Pro navalcovani pasu je nutné zadat zplsob valcovani

nebo typ stroje na kterém bude pas pouzivan.
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astéjsi priciny problému s kmenovymi pasy:

maximalni fezna rychlost kazdého pilového pasu je predepsana
vyrobcem pasove pily

¢im tvrdsi je fezany material, tim mensi ma byt fezna rychlost

pfi fezani mékkého dreva je vhodné pouzivat vétsi roztece zubd,
pfi fezani tvrdého dfeva doporucujeme naopak mensi

pred zahajenim fezani je nutné prekontrolovat, zda je pilovy pas
spravné naostfen a zda neni poskozen nebo vyhtaty (projevuje
fialovym zabarvenim, i po vychladnuti pasu)

pred prvnim fezanim novym pasem je nutné pas nejprve zabéh-
nout (20 minut bez zatizeni naprazdno) a nechat nejméné 24 hodin
odpocivat

pokud se pas béhem fezani vyhieje, je nutné okamzité jej odstavit
a po vychladnuti znovu naosttit a zkontrolovat jeho rovinnost

» aby k vyhtati nedochazelo, je nutno zajistit vCasné ostfeni a dodrzo-
vani feznych podminek

pasy je nutno pravidelné vymeénovat, i kdyz zuby nejsou tupé -
zachovaji si tak déle své mechanické vlastnosti

pilovy pas musi byt ve stroji dostate¢né a stejnomérné napnuty (ne
vSak prilis, pak hrozi roztrzeni; dle pokynd vyrobce stroje)

pfi fezani je nutno vzdy mit pas v plnych otackach, zejména pozor

na zaCatku a na konci fezani. V pfipadé vyskytu prasklin pas vyradit.
v pripadé vyskytu prasklin nepokracovat v fezani

po skonceni prace nikdy nenechavat pilovy pas na stroji napnuty,
vzdy jej uvolnit

pilové pésy jsou nastroje citlivé na kvalitni vybrus zubU. Je tfeba
brousit kotou¢em se stfedné jemnym zrnem, material pasu nepre-
htat, brousit za mokra s drsnosti vybrusu minimalné Ra < 3,2

uhly je nutné méfit uhlomérem, nelze spoléhat na nastaveni brusky
praskliny mezi zuby vznikaji v ryhach, které vytvofil brusny kotou¢
pilovy pas i kola stroje je tfeba za provozu stale pfimazavat, piliny
se nesmi dostat mezi pas a kolo

je nezadouci jakakoliv vile v loZiscich kol a hodnoty héazivosti by
nemély u radialnich hodnot presahnout 0,03 mm a u axialnich
hodnot 0,1 mm

systém pro napinani pasu by mél byt udrzovan v bezvadném sta-
vu, aby umoznoval tepelnou dilataci pasu (pas se pfi pracovnim
zatizeni prodlouzi o 1 mm pfi zahtati o 15°C)

profil kol by mél neustale mit doporu¢ené hodnoty - pfi nadmér-
ném opotrebeni je nutny jejich odborny servis

Doporucéené hodnoty pro volbu rozméru spravného pilového pasu T

¢ ? ot

Typ dieva
tvrdé, zmrzlé, tvrdé, nezmrzlé, mékke, tvrdé
velka hustota stredni hustota nizka hustota
LU 15° 20° 25°
uhel cela (y)
Roztec zubt (T) 20-25 mm 25-30 mm 30-35 mm
Doporuéeny posuv <8 m/min 8—27 m/min 27-46 m/min
Doporuéena 1/3 tloustky 1/3 tloustky 1/3a21/2
li téla pasu téla pasu LER i
egalizace p p S
Legenda:

T - rozte€ zubU (Sitka zubové mezery); H1 - hloubka zubové mezery; A - celkovy objem zubové mezery

vy - Uhel ¢ela zubu; B - thel bfitu zubu; o - Ghel hibetu zubu

Nejcastéjsi problemy Pravdépodobna pricina
Vle v loZiskach kol
Necistoty mezi kolem a pasem
Praskani past Dlouhé pouzivani bez prestavky
Prilis hrubé brouseni
Pas je tupy
Prilis velky uhel cela
Ulamovani zubt
Prilis velky rozvod (egalizace)
Maly Uhel cela
Nevhodné zvolena rozte¢
Nerovny fez (vinéni) = ;
Spatny stav napinaciho Ustroji
Nesymetricky rozvod / péch
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A

mékke, B

nizka hustota \/\\ A
Y
30° i
, TVRDE
>35 mm 1/4 T DREVO
>50 m/min
1/2 tloustky | \ 1/3 T
téla pasu
| MEKKE
12 T DREVO

Reseni
Vymezit vili, vymeénit loZiska
Ocistit kola, pravidelné oSetfovat - pouzivat stérky kol
Pouzivat pasy max. 2 hod / 24 hod nechat odpocivat
Brousit co nejjemnéji, za mokra, drsnost vybrusu do Ra<=3,2
Preostfit, promérit
Zmensit Uhel ¢ela
Zmensit rozvod
Zvétsit uhel cela
Zvolit odpovidajici rozte¢
Nechat odborné zkontrolovat / opravit

Sefidit brusku



Pilove listy pro strojni ramoveé pily

pro rozvod a péch

Piloveé listy pro strojni ramové pily pro rozvod

5360.1 (KV) = vici ozubeni
5360.01 (NV) - trojuhelnikové ozubeni

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dreva. Pri fezani s viéim ozubenim Ize
dosahnout vétsi geometrické presnosti rozmér(i reziva. Pri fezani s trojuhelnikovym
ozubenim Ize dosahnout kvalitnéjsi drsnosti rezné plochy - vhodné pro malé
praméry kmend.

Uprava: Strojni pilové listy jsou dodavany rovnané a vytuzene.

Ukonéeni: Dodavame bézné s kalenymi listami sire 35, 30, 25 mm,
s ozubenymi listami, s rovnym dérovanim (ESTERER) nebo neolistované.

Rozméry pilového pasu Rozteé zubu
KV ~ 140% 1,8
140 x 2,0
140 x 2,2
160 x 2,0 22, 25, 26, 30
g0 160 x 2,2
180 x 2,2
180x 2,4
NV o )
o
Pilové listy jsou vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 48+/-2 HRc. Dodavame také listy
s povlakem tvrdochromu (vrstva 10, 15 a 20 mikront). Tvrdochromova vrstva zlepsuje odolnost listu proti
opotrebeni. Je taktéz odolny vici vyssim teplotam a chrani podklad pred korozi.
Na prani zakaznika jsme schopni vyrobit i jiné typy ozubeni (rozte¢, tvar) i jiné typy olistovani
7 a pomocnych otvor(l pro upinani do zavésu.
Qo

Pilove listy pro strojni ramové pily pro péch

5362.1 (KV) = vici ozubeni

N Pougziti: Pro zpracovani trdého i mékkého dieva. Péchovany pilovy list je

dokonalejsim nastrojem nez tentyz se zuby rozvedenymi. Vyhodou je vétsi stabilita
nastroje, moznost zrychleni posuvu a odbér polovicni trisky v porovnani se zubem
rozvedenym.

Uprava: Strojni pilové listy jsou dodavany rovnané a vytuzené.

Ukonéeni: Dodavame bézné s kalenymi listami Sire 35, 30, 25 mm,
s zubenymi listami, s rovnym dérovanim (ESTERER) nebo neolistované.

Rozméry pilového pasu Rozteé¢ zubu
140 x 2,2
160 x 2,2 22, 25, 26, 30
180 x 2,2

Pilové listy jsou vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 42+2 HRc. Na prani zakaznika jsme
schopni vyrobit i jiné typy ozubeni (roztec, tvar) i jiné typy oliStovani a pomocnych otvort pro upinani do
zavesU.
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Pilové listy pro strojni ramoveé pily stelitované

Pilové listy pro strojni ramove pily - stelitované

5366.1 (KV) = vi¢i ozubeni

.................................

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dfeva - pfi objednani je nutné sdélit,
jaky typ dfeva bude fezan.

Uprava: Strojni pilové listy jsou dodavany rovnané a vytuzené.

e Ukonéeni: Dodavame bézné s kalenymi listami Site 35, 30, 25 mm,
s ozubenymi liStami, s rovnym dérovanim (ESTERER) nebo neoliStované.
¢ 9 e 9 E 9N

Rozméry pilového pasu Rozteé¢ zubu
3¢ 140x 1,8
il 140 x 2,0

V 140 x 2,2
‘ 160 x 2,0 22, 25, 26, 30

0954005 _|H Jei
o 180x 2,2
180x 2,4

Pilové listy jsou vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 48+2 HRc.
Navar a brouseni stelitu provadime na strojich Vollmer.

Mezi hlavni vyhody stelitovanych pil patri:

DelSi trvanlivost bfitu (5-10x vice oproti klasickému provedeni)

Mensi energeticka naro¢nost pti fezani

Mensi nachylnost na poskozeni britu vlivem nedistot (oproti SK néstrojim)

VysSi kvalita povrchu rozmitaného materialu

VySSi rozmérova i tvarova presnost rozmitaného materialu

Moznost pfizplsobeni geometrie bfitu danym podminkam

(typ stroje, druh feziva, fezné podminky apod.)

7. Vlivem vyssi fezivosti (tj. schopnosti vnikat do materialu) nizsi tepelné
namahani bfitu pfi fezani

8. Moznost opétovného navareni bfit( nastroje po obrouseni celé vrstvy navaru
(po cca 15-20 preostieni)

. Snizeni prostojd na vyménu nastroj vlivem jejich otupeni
10. Zvyseni vykonu stroje zvySenim posuvu pfi nahradé rozvadénych
¢i péchovanych nastroj

S L e A

Listy se vyrabi s poétem zub( a koncovymi zastfihy dle normy nebo dle pozadav-
ki zédkaznika. Na prani zakaznika jsme schopni vyrobit i jiné typy ozubeni (roztec,
tvar) i jiné typy oliStovani a pomocnych otvord pro upinani do zavésa.

Provadime i servis ramovych listd, renovaci stelitu vSak pouze u rozteci 25, 26 a 30 mm.
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Pilové listy pro strojni ramové pily J = Typ

Pouziti: pro vynikajici rezné vlastnosti jsou pilove listy v provedeni
J-Typ vhodné pro vSechny druhy ozubeni

Charakteristika:

Tyto pilové listy maji za zadové strané specialni prolis, ktery spolehlivé eliminuje
nezadouci pnuti v listech. Toto feSeni je patentové chranéno a registrovano u
Urad® priimyslového vlastnictvi v CR i SR.

P¥i pouzivani pilového listu J-Typ ziskava uzivatel tyto vyhody:

pily jsou bezldrzbové ve smyslu nutnosti opravovani pnuti, staci jen srovnat
boule

cena stejna jako za bézny list RP

vzhledem k nepfitomnosti valcovacich stop neni material nikde naruSen a plosné
zeslaben - nehrozi tak prasknuti do vélcovaci stopy

je mozno brousit v podstaté na vSech typech bé&Znych brusek

je mozné je upinat do vaSich stavajicich zavés

dodavame v libovolné délce od 1000 az do 1600 mm, v Sitkach a tloustkach
jako bézné listy RP

listovani béznymi i atypickymi listami, dérovani pro ESTERER zavesy

ve tvrdochromovaném provedeni, se stelitovanymi zuby

>

>
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Typ
L118x25

L138x25

L158x25

L118x30

L138x30

L158x30

L98x35

Kontaktni udaje

Standardni listy pro olistovani pilovych list

Vyobrazeni

O O O O O |&

158

O O O O O O |&

118
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30

138

©©©©©©©©©

30

O
O
O
30
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0 0 O O

35

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,
768 24, Ceska republika
Tel.: +420-573 328 245, Fax: +420-573 328 141

E-mail: prodej@pilana.cz
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Specifikace

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 5 po 25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP site 140 mm
Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 5 po 25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP sife 160 mm
Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 6 po 25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP sire 180 mm
Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 25/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP sife 140 mm
Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 25/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP site 160 mm
Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 25/50 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP sife 180 mm
Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 7 po 25/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP sire 120 mm

Typ
L118x35

L138x35

L158x35

L95x35
Lipowski

L118x25
OZUB T3

L138x25
OZUB T3

L138x30
3x0T6

Vyobrazeni
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Specifikace

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 9 po 25/25 mm

Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc

Bézné pouzivany pro:

RP sife 140 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 9 po 25/25 mm

Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc

Bézné pouzivany pro:

RP sife 160 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 9 po 25/50 mm

Ukos: 60°

Tvrdost: 36+2 HRc

Bézné pouzivany pro:

RP sife 180 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 7 po 25/25 mm

Ukos: 60°, radius

R~600

Tvrdost: 36+2 HRc

Bézné pouzivany pro:

Vice typu

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 5 po 25 mm

Ukos: Ne, ozubeni typ 3

Tvrdost: 36+2 HRc

Bézné pouzivany pro:

RP sire 140 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 5 po 25 mm

Ukos: Ne, ozubeni typ 3

Tvrdost: 36+2 HRc

Bézné pouzivany pro:

RP sife 160 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 9 po 22/22 mm
3+ 13 mm

Ukos: 60°

Bézné pouzivany pro:

RP sife 160 mm

Dalsi varianty provedeni upinacich list (atypické provedeni za pfiplatek)

» listy bez Ukosu
» obloukové listy (radius R~600 mm, jiny vnéjsi rozmér list nez uvedeny v tabulce)

» ozubené listy (jiné nez v tabulce)

Pilové listy neolistované

» s rovnym dérovanim pro zavesy Esterer, Jansen, ASS - otvory priméru 8,3 mm po 17 mm

» s atypickymi otvory dle pozadavku zakaznika

» zcela nedérovaneé listy RP

» listy délené (asymetricky nebo symetricky délena na 2 nebo vice ¢asti)




Prumyslové noze




Hoblovaci noze

MADE IN CZECH REPUBLIC

o,

70

Material: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W - 1.3355 - T1,
HLS 13% Cr - 1.2379 - D2, DS - 1.2067 - TOOL STEEL

Pouziti: obrabéni drevénych desek a hranolt

Stroj: srovnavaci a tloustkovaci frézka

Charakteristika:

» material: 1.3355 pro tvrdé dfevo, 1.3343 pro tvrdé a mekke drevo,
1.2379 pro mekke drevo, 1.2067 pro mékké drevo

» hoblovaci noze vyrabény v metrickych i palcovych rozmérech

» je mozneé vyrobit povlakované hoblovaci noze s prodlouzenou zivotnosti

» tvrdost hoblovacich noz 59 az 64 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

» zakézkova vyroba hoblovacich noz{ libovolnych rozmérd

Nejbéznéjsi hoblovaci noZe = rozmérova tabulka
[LxHxS]

100x35x3.0 100x30x3.0 100x25x3.0 100x20x3.0 100x25x2.5 100x20x2.5
120x35x3.0 120x30x3.0 120x25x3.0 120x20x3.0 120x25x2.5 120x20x2.5
130x35x3.0 130x30x3.0 130x25x3.0 130x20x3.0 130x25x2.5 130x20x2.5
150x35x3.0 150x30x3.0 150x25x3.0 150x20x3.0 150x25x2.5 150x20x2.5
180x35x3.0 180x30x3.0 180x25x3.0 180x20x3.0 180x25x2.5 180x20x2.5
210x35x3.0 210x30x3.0 210x25x3.0 210x20x3.0 210x25x2.5 210x20x2.5
240x35x3.0 240x30x3.0 240x25x3.0 240x20x3.0 240x25x2.5 240x20x2.5
260x35x3.0 260x30x3.0 260x25x3.0 260x20x3.0 260x25x2.5 260x20x2.5
310x35x3.0 310x30x3.0 310x25x3.0 310x20x3.0 310x25x2.5 310x20x2.5
400x35x3.0 400x30x3.0 400x25x3.0 400x20x3.0 400x25x2.5 400x20x2.5
410x35x3.0 410x30x3.0 410x25x3.0 410x20x3.0 410x25x2.5 410x20x2.5
450x35x3.0 450x30x3.0 450x25x3.0 450x20x3.0 450x25x2.5 450x20x2.5
500x35x3.0 500x30x3.0 500x25x3.0 500x20x3.0 500x25x2.5 500x20x2.5
510x35x3.0 510x30x3.0 510x25x3.0 510x20x3.0 510x25x2.5 510x20x2.5
530x35x3.0 530x30x3.0 530x25x3.0 530x20x3.0 530x25x2.5 530x20x2.5
610x35x3.0 610x30x3.0 610x25x3.0 610x20x3.0 610x25x2.5 610x20x2.5
640x35x3.0 640x30x3.0 640x25x3.0 640x20x3.0 640x25x2.5 640x20x2.5
710x35x3.0 710x30x3.0 710x25x3.0 710x20x3.0 710x25x2.5 710x20x2.5
810x35x3.0 810x30x3.0 810x25x3.0 810x20x3.0 810x25x2.5 810x20x2.5
910x35x3.0 910x30x3.0 910x25x3.0 910x20x3.0 910x25x2.5 910x20x2.5
1000x35x3.0 ~ 1000x30x3.0 1000x25x3.0 1000x20x3.0 ~ 1000x25x2.5 1000x20x2.5
1010x35x3.0 ~ 1010x30x3.0 1010x25x3.0 1010x20x3.0  1010x25x2.5 1010x20x2.5
1050x35x3.0  1050x30x3.0 1050x25x3.0 1050x20x3.0  1050x25x2.5 1050x20x2.5
1220x35x3.0  1220x30x3.0 1220x25x3.0 1220x20x3.0  1220x25x2.5 1220x20x2.5

L - délka [mm], H - Sitka [mm], S - tloustka [mm]



Blankety s fixacnim ryhovanim

Material: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W - 1.3355 - T1,
HLS 13% Cr - 1.2379 - D2

Pouziti: frézovani profilli, obrabéni drevénych desek a hranol(

Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci frézky, srovnavaci a

tloustkovaci frézky

Charakteristika:
» material: 1.3355 pro tvrdé dfevo, 1.3343 pro tvrdé a mekke drevo,
1.2379 pro mekke drevo

MADE \N CZECH REPUBLIC » blankety s fixacnim ryhovanim v metrickych i palcovych rozmérech
P » zakézkova vyroba blanketd s fixaénim ryhovanim libovolnych rozmér(
Vibana | » tvrdost blanketti: 58 az 63 HRc

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

- » brousené drazkovani 60° a 90°

—_— » Uhel ostfi: standard 45° + fazeta 0,5mm, jiny Uhel na zadost zakaznika
=_—— » Uhel srazeni hran 45°, jiny Uhel na zadost zakaznika

|

M

\ 5T
™

‘ z éy

s

Nejbéznéjsi blankety s fixaénim ryhovanim = rozmérova tabulka

[LxHxS]
30x50x8 30x60x8 30x40x8 30x80x8 30x40x6 30x50x6 30x60x6 30x30x4 30x40x4
40x50x8 40x60x8 40x40x8 40x80x8 40x40x6 40x50x6 40x60x6 40x30x4 40x40x4
50x50x8 50x60x8 50x40x8 50x80x8 50x40x6 50x50x6 50x60x6 50x30x4 50x40x4
60x50x8 60x60x8 60x40x8 60x80x8 60x40x6 60x50x6 60x60x6 60x30x4 60x40x4
70x50x8 70x60x8 70x70x8 70x80x8 70x40x6 70x50x6 70x60x6 70x30x4 70x40x4
80x50x8 80x60x8 80x70x8 80x80x8 80x40x6 80x50x6 80x60x6 80x30x4 80x40x4
100x50x8 100x60x8 100x70x8 100x80x8 100x40x6 100x50x6 100x60x6 100x30x4 100x40x4
130x50x8 130x60x8 130x70x8 130x80x8 130x40x6 130x50x6 130x60x6 130x30x4 130x40x4
150x50x8 150x60x8 150x70x8 150x80x8 150x40x6 150x50x6 150x60x6 150x30x4 150x40x4
180x50x8 180x60x8 180x70x8 180x80x8 180x40x6 180x50x6 180x60x6 180x30x4 180x40x4
210x50x8 210x60x8 210x70x8 210x80x8 210x40x6 210x50x6 210x60x6 210x30x4 210x40x4
230x50x8 230x60x8 230x70x8 230x80x8 230x40x6 230x50x6 230x60x6 230x30x4 230x40x4
260x50x8 260x60x8 260x70x8 260x80x8 260x40x6 260x50x6 260x60x6 260x30x4 260x40x4
500x50x8 500x60x8 500x70x8 500x80x8 500x40x6 500x50x6 500x60x6 500x30x4 500x40x4
600x50x8 600x60x8 600x70x8 600x80x8 600x40x6 600x50x6 600x60x6 600x30x4 600x40x4
635x50x8 635x60x8 635x70x8 635x80x8 635x40x6 635x50x6 635x60x6 635x30x4 635x40x4
650x50x8 650x60x8 650x70x8 650x80x8 650x40x6 650x50x6 650x60x6 650x30x4 650x40x4

L - délka [mm], H - Sitka [mm], S - tloustka [mm)] 71



Hoblovaci noze s britovymi destickami ze

slinutych karbida (SK)

Material: vysoce vykonny tvrdokov s dostateénou houzevnatosti
specialné vyrobeny pro obrabéni drevomaterialt

Pouziti: protahovani a tloustkovani desek z tvrdého dreva, desek
s lepidlem a pro vysoké rezné vykony

Stroj: srovnavaci a tloustkovaci frézka

Charakteristika:

» hoblovaci noZe s bfitovymi destickami ze slinutych karbid( (SK) maiji télo z
konstrukéni oceli, ve kterém je stfibro-médénou pajkou napajen SK brit

» hoblovaci noZze SK v metrickych i palcovych rozmeérech

» zakézkova vyroba hoblovacich noz( SK libovolnych rozmérd

MADE IN CZECH REPUBLIC Nejbéznéjsi SK hoblovaci noze - rozmérova tabulka

[LxHXxS]

100x35x3.0 310x35x3.0 810x35x3.0 210x30x3.0 500x30x3.0 1050x30x3.0
120x35x3.0 400x35x3.0 1050x35x3.0 240x30x3.0 510x30x3.0 180x25x3.0

130x35x3.0 410x35x3.0 100x30x3.0 260x30x3.0 530x30x3.0 210x25x3.0

\—7‘7 Q0 150x35x3.0 510x35x3.0 120x30x3.0 310x30x3.0 610x30x3.0 260x25x3.0
& 180x35x3.0 530x35x3.0 130x30x3.0 400x30x3.0 640x30x3.0 310x25x3.0

T 210x35x3.0 610x35x3.0 150x30x3.0 410x30x3.0 710x30x3.0 810x25x3.0

240x35x3.0 640x35x3.0 180x30x3.0 450x30x3.0 810x30x3.0 1050x25x3.0

Blanketv S brltﬂwml Material: vysoc”e vykonny tvr'dokov S cllosvta,tecfnou houz.(?vcnatostl
specialné vyrobeny pro obrabéni drevomaterialt
des“ckaml ze S||||"W0h Pouziti: frézovani profilti, obrabéni dfevénych desek a hranol(
karbldﬂ (SK) S ﬁxaénim Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci frézky, srovnavaci
y - a tloustkovaci frézky
ryhovanim

Charakteristika:

» blankety s bfitovymi destickami ze slinutych karbid( (SK) maiji télo z nastrojové
oceli ve kterém je stfibro-médénou pajkou napajen SK bfit

» blankety s fixacnim ryhovanim v metrickych i palcovych rozmérech

» §itka SK platki H1: 15, 20, 25, 30

» zakazkova vyroba SK blanketl s fixacnim ryhovanim jinych rozmérd

Nejbéznéjsi SK blankety s fixacnim ryhovanim = rozmérova tabulka

[LxHXxS]
50x40x8 50x50x8 50x60x8 50x70x8
80x40x8 80x50x8 80x60x8 80x70x8
0,5 100x40x8 100x50x8 100x60x8 100x70x8
— = S 130x40x8 130x50x8 130x60x8 130x70x8
>/ 180x40x8 180x50x8 180x60x8 180x70x8
§ I 230x40x8 230x50x8 230x60x8 230x70x8
650x40x8 650x50x8 650x60x8 650x70x8
) L s

72 L - délka [mm], H - Sitka [mm], S - tloustka [mm]



Oboustranné hoblovaci noze

2,35

[
10

Pouziti: obrabéni drevénych desek a hranoll

Stroj: srovnavaci a tloustkovaci frézky

Systém Tersa

Material: HLS 13%Cr - 1.2379 - D2, HSS 18% W - 1.3355 - T1, 1.3247 - M42,
slinuty karbid (SK)

Charakteristika:

» pouziti: material 1.2379 - pro mékké drevo, 1.3355 pro tvrdé a meékké drevo,
SK pro tvrdé dfevo a vysokeé fezné vykony

» hoblovaci noZze dodavame v délkach 60-650 mm

» noze je mozno dodat s PVD povlakem pro zvySeni Zivotnosti

Systém Centrolock

Material: HSS 18% W - 1.3355 - T1, slinuty karbid (SK)

Charakteristika:
» pouZiti: material 1.3355 pro tvrdé a mékké drevo, SK pro tvrdé dfevo a vysoké

fezné vykony
» hoblovaci noze dodavame v délkach 20-650 mm
» noze je mozno dodat s PVD povlakem pro zvySeni zivotnosti

Systém Terminus

Material: HSS 18% W - 1.3355 - T1, slinuty karbid (SK)

Charakteristika:

» pouziti: material 1.3355 pro tvrdé a mékké drevo, SK pro tvrdé dfevo a vysoké
fezné vykony

» hoblovaci noZze dodavame v délkach 60-660 mm

» noze je mozno dodat s PVD povlakem pro zvySeni Zivotnosti
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Bezpecnostni profilova frézovaci hlava

Pouziti: profilovani, protahovani a tloustkovani

Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci frézky, srovnavaci a
tloustkovaci frézky

Charakteristika:
» pouze pro strojni posuv
» maximalni otacky n = 9000 ot/min

Bezpecnostni profilova frézovaci hlava = rozmérova tabulka

D B d z m
40 4 nebo 2 3,4
60 4 nebo 2 51
80 4 nebo 2 6,9
100 4 nebo 2 8,6

122 40

130 4 nebo 2 1,2
150 4 nebo 2 12,9
180 4 nebo 2 15,5
230 4 nebo 2 19,8

=
<
=)
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D - vnéjsi primér [mm], B - Sitka [mm], d - vnitini primér [mm], z = pocet blankett [ks], m - hmotnost [kg]



Univerzalni profilova frézovaci hlava

a profilové noze

Pouziti: profilovani
Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci frézky
Charakteristika:

» s omezovadi pro ruéni posuv a bez omezovacl pro posuv strojni
» upinani s automatickym centrovanim nozu

Univerzalni profilova frézovaci hlava

D d B n Ruéni posuv MAN Strojni posuv MEC Provedeni ocel
93 30 40 7000 - 9000 o ° °
93 30 52 7000 - 9000 o ° °
120 30 40 7000 - 9000 o ° °
120 30 52 7000 - 9000 ° ° °

Na tento vyrobek dodavame nahradni dily

Drevéna skrifka pro frézovaci hlavu, profilové noze a omezovace

» zavésna skrinka s rozméry 600 x 900 x 150 mm (véetné promo plochy nad
prosklenou c¢asti)

» prosklené ¢elo s uzamykatelnymi dvirky

» 48 ¢epl pro profilové noze a omezovace

» 1 ¢ep pro profilovou frézovaci hlavu

Drevéna kazeta pro frézovaci hlavu, profilové noze a omezovace
» ve variantach pro 6, 12, 24 a 36 sad
» volba profilli noze na prani zakaznika

1 e
il L

Charakteristika:

Sitka 40 mm, tloustka 4 mm

noze mlzou pracovat s omezovaci (ru¢ni posuv) nebo bez (strojni posuv)
material noZze - HSS (nastrojova ocel), SP

material omezovace - konstrukeni ocel

omezovac zabranuje ,kopani“ nastroje pfi ru¢nim obrabéni

omezova¢ ma vybrus profilu hlubsi o 0,8 mm

>

¥

>

¥

>

¥

>

¥

v
¥

v
¥

Polotovary pro vybrus profilového noze
» Polotovar omezovace i profilového noze maji stejné rozmeéry
» Pro maximalni hloubku profilu do 16 mm

Universalni profilové frézovaci hlavy a profilové noze jsou detailné zpracovany

40 50) v katalogu PILANA - Frézovaci a hoblovaci hlavy, blankety a profilové noZze.

D - vnéjsi pramér [mm], d - vnitini primér [mm], B - sifka [mm], n = otacky [n*s-1] 75
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Roztriskovaci
noze na OSB

=

[MADE I GZECH REPUBLIC
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Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a
roztriskovacich noz(, nastrojové oceli DS

Pouziti: finalni operace pri dvojstupnove ¢i jednostupnove vyrobée
trisek pro drevotriskové desky

Stroj: prstencovy a bubnovy roztriskova¢ znacky Pallmann,
Maier, Klockner, Pessa a CAE a v prvnim stupni dezinte-
grace dreva na strojich Hombak

Charakteristika:

» roztriskovaci noze tvrdosti 55 az 57 HRC, na pozadavek i jina tvrdost
» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

» Uhel ostfi: 35°-44° dle typu stroje

Nejpouzivanéjsi roztriskovaci noze na drevotriskové desky-
rozmérova tabulka

[LxHxS]

Hombak Kléckner Maier Pallmann Pessa
306,9x57x4 403x90x4 334x100x5 299x100x5 599x100x5
363,1x57x4 489x90x4 464x100x5 449x100x5
365,6x75x4 501x90x4 464x90x5 524x100x5
370,2x57x4 449%x90x5
525,5x62x4 449x85x3
533,4x75x4 299x75x5
539,3x57x4 449x90x3

547,3x74x4

Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a
roztfiskovacich noz(

Pouziti: v prvnim i druhém stupni dezintegrace dreva pfi vyrobé
OSB desek

Stroj: roztriskova¢ znacky Pallmann, Maier, Klockner a CAE

Charakteristika:

» tvrdost OSB noze 55-58 HRC, na pozadavek i jina tvrdost
» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

Nejpouzivanéjsi roztfiskovaci noze na drevotriskové desky-
rozmérova tabulka

[LxHxS]
CAE Pallmann
469,9x69,85x5 603x83x5
726,85x82,5x6,35 680x83x5
728x83x5
803x83x5

Roztfiskovaci noZe jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Priimyslové noze.

L - délka [mm], H - Sitka [mm], S - tloustka [mm]



Spotiebni dily do prstencovych roztriskovacu

KNIFE
HOLDER

CONNECTOR

Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich

a roztriskovacich nozu, nastrojové oceli DS, drzaky z
konstrukéni oceli

Pouziti: finalni operace pri dvojstupnoveé ¢i jednostupnovée vyrobé

tfisek pro drevotriskové desky

Stroj: prstencovy roztfiskova¢ znacky Pallmann, Maier, Kldckner,

Pessa, Hombak

Vyrabime

»

>

>

>

>

noze

nozove upinaci listy
tlakové brity
nozove segmenty
otérové patky
vodici listy

otérove listy
spojovaci bloky
ochranné listy
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Sekaci noze

Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a
roztriskovacich nozt

Pouziti: drceni odpadového dreva, sekani dreva na stépku uréenou
pro roztriskovani

Stroj: sekaci stroje

Charakteristika:

» sekaci noze tvrdosti 52 az 58 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

» Uhel ostfi: 26° az 40° dle typu stroje a dle druhu a stavu dfeva

» vyroba jakéhokoliv noZe podle vykresové dokumentace nebo podle vzorku
» kromé noz( dodavame i protinoze, pritlacné listy a dalsi dily

Seznam firem, do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejc¢astéji

Ahlstrom Bush Esterer Jenz Murraray Segem
Altec CAE EWD Kléckner Murrary Schlising
Ari Camura Ferrari KMW NHS Schmidt
Asplundh Canadac Fujikogio Kockum Nicolson Siba
Bandit Candac Fulghum Kone Wood Olathe Sjolins
Berkli Carthage Gustin Som LGU Pallmann Soderhamn
Bezner Comact Hedlund Linck Pessa Tunissen
Blafl Clawson Demuth Heinola Linder Pezzolato Vecoplan
Bongioann Dosco Hewsaw Maier Precision Vermeer
Bruks Ducker Husky Mitts Rauma Wayne
Brush Erjo Jensen Morbark Rudnick Zeno
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Sekaci noZe jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Prdmyslové noze.



Noze pro linky na rezani kulatiny

Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a roz-
triskovacich nozu

Pouziti: noze jsou pouzivany v roztfiskovacich jednotkach, ktere jsou
soucasti linek na rezani kulatiny

Charakteristika:

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

» noze dodavame s Uhlem ostfi a tvrdosti pfizplsobenymi potfebam zakaznika

» vyrabime jakéhokoliv noze podle vykresové dokumentace nebo podle vzorku

» kromé noz( dodavame i dalsi dily: protinoze, pfitlacné listy a dalsi dily podle typu
stroje

Seznam firem, do jejichz stroju dodavame noze nejéastéji

Ahlstréom EWD Linck Segem
Bongioanni Forano Linder Soderhamn
CAE Heinola Mem Waurster
Comact Hew saw Sawqiup

Esterer LBL Schenck

NoZe pro linky na fezani kulatiny jsou detailné zpracovany v katalogu
PILANA - Primyslové noze.
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Noze na dyhu

Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich,
dyhovacich a roztfiskovacich nozli, CHIPPER - 1.2362,
1.2360V - A8 provedeni Solid

Pouziti: krajeni, loupani a stfihani dyhy
Stroj: loupaci a krajeci stroje, nGzky na dyhu
Charakteristika:

» dyhovaci noze tvrdosti 58 az 60 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitatem

» Uhel ostfi: cca 20°

» kromé noz( dodavame i dalsi dily: protinoze, pfitlacné listy a dalsi dily podle typu
stroje

Seznam firem, do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejéastéji

AEW Derouleuse Chambon Minami Shonai Uroko
Arizun Derulor John Monguzi Sodeme Valette
Brugg Fezer Josting Muller Tai-Hei Victor
Capital Fisher Jusan Nishigami Tai-Yuan Watarai
COE FRF Kaiser Peller Takekana Weitina
Colombo Fudder Kelner PMI Tanouchi Zuen Kwan
Corali Fukushima KPS Rapidex Temil

Cremona Hasimoto Marunaka Raute Thoms/ Benato

Dahol Hattori Meinan Aristo RFR Tromag

Dyhovaci noze jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Primyslové noze.
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Korunkoveé noze

Material nastroju: specialni oceli vyvinuté pro vyrobu priamyslovych noz,
nastrojové oceli 19573, cementacni oceli, nebo nastrojové

oceli DS

Pouziti: drceni odpadovych materialt v drevarském i plastikarském
pramyslu

Stroj: drtici stroje

Charakteristika:

» nejCastéji Ctvercovy nebo kruhovy tvar korunkového noze.

» korunkové noze tvrdosti 52 az 59 HRC, pro materialy s pfimési kovli doporucena
tvrdost nizsi

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci, fizené pocitactem

» dalSi dily pro drtici stroje: statorové noZe a drzaky

Seznam firem do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejéastéji

Bano Haas Reinbold Untha Weima Zeno
BMH Miller TPA Vecoplan Weis

Korunkové noze jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Priimyslové noze.
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Noze na plasty

Material nastroju: HLS - 1.2379 - D2, CHIPPER - 1.2362 - A8
Pouziti: na zpracovani odpadu plastt
Stroj: drtici stroje

Charakteristika:

—_ » noze na plasty tvrdosti 56-59 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci, fizené pocitatem

» Uhel ostfi: okolo 50° dle typu stroje a dle typu odpadového materialu

» dalsi dily pro drtici stroje: rotorové a statorové noze

» vyroba jakéhokoliv noZe na plast podle vykresové dokumentace nebo podle
vzorku

Seznam firem do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejéastéji

Alpine Corcoran Gloncester Lodi Rainville Tria
Alsteele/Entoleter Cumberland Granutec Mitts/Merrill Ramco R&S Triple S
Berlyn Dreher Gruendler Nelmor Rapid Wortex
= Black Friar Dryflo Herbold Pallmann Rotogran
CMB Falzoni Hydraclaim Polymer Sorema
Conair Flinchbaugh (FPI) IMS Previero Sprout Waldren
= Condux Foremost Intrapala Process Control Taylor Styles

Noze na plasty jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Pramyslové noze.
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Prumyslové noze pro dalsi uziti

Material nastroju: specialni oceli vyvinuté pro vyrobu primyslovych nozu

Stroj: rozdilné stroje
Vyrabime noze pro Charakteristika:
» recyklaci pneumatik » tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitatem
» drceni odpad » noze dodavame s Uhlem ostfi a tvrdosti pfizplisobenymi potfebam zakaznika
» zpracovani klze » vyréabime jakéhokoliv noze podle vykresové dokumentace nebo podle vzorku
» zpracovani kovl » kromé noz( dodavame i dalsi dily: protinoze, pfitlacné listy a dalsi dily podle typu
» vyrobu celuldzy a papiru stroje

zpracovani tabaku
vyrobu cigaret
zpracovani textilu
vyrobu oballl
zpracovani masa
zpracovani gumy

Schéma recyklace

NN 2N m gy

p PPy e v fup oy
N e b vt

Aaves NNy sfow ) g

Pramyslové noZe pro dalsi uZiti jsou detailné zpracovany v katalogu
PILANA - Pramyslové noze.

Kontaktni udaje
PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika
Tel.: +420-573 328 245, Fax: +420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz  www.pilana.cz




Knives and Parts
for Panel Producers

Prumyslové

noze
Cuchillas & partes
para fabricacién
tableros

Katalog Frézovaci a hoblovaci hlavy, Katalog Priimyslové noZe a Gasti pro vyrobu
blankety a profilové noze dfevopanelii je pouze v v anglické verzi

% - _ & PILANA TOOLS PILANA TOOLS

~ fezné nastroje
na kov
ko HSS pilové

b Steel
kotouce

Centres Rucni

LETEL]

Katalog STEEL CENTERS je pouze
v anglické verzi
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