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Nastroje pro CNC obrabéni
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Upinaci pripravky

fada
F400-003

pro upinaci hlavu ISO 30 pro upinaci hlavu HSK 63
Model Kéd
pro I1SO 30 F400-00100
pro HSK 63 F400-00300

Universalni upinaci pripravek

Universalni upinaci pripravek je uréeny pro utahovani a povolovani hlav do CNC.

Model Kod
pro HSK63 C183-HSK
pro I1SO 30 C183-ISO
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Upinaci hlavy

TOOL COMPANY

Upinaci hlavy HSK63

fada fada
F400-016/017 S C183.360.00

|
|

Primér vietene - L Kod
Typ klestiny
S (mm) (mm) Pravotodivy Levotodivy
HSK-F63 ER32 75 F400-01601 F400-01602
HSK-F63 ER40 77 F400-01701 F400-01702
HSK-F63 C183.360.00

Upinaci hlavy ISO30

fada fada
F400-010/015 C183.260.00
fada 1295.201[5
995.200 995.202

i

012/8 ©13/8 ©12,8/8
Hlavy pro klestiny ER32 (D3 - 20mm)

Pramér vietene Upinaci A Kod
Pro stroje
S (mm) koncovka Pravotocivé Levotodivé

1SO30 ©12/8 Biesse F400-01001 F400-01002
1SO30 @13/9 Biesse s Omlat motorem stroje Bulleri,

Busellato, CMS, IMA F400-01101 F400-01102
I1SO30 ©12,8/9 Alberti, Masterwood F400-01201 F400-01202
1SO30 C183.260.00

Hlavy pro klestiny ER40 ( D4 - 25mm)

Pramér vietene Upinaci . Kod
Pro stroje
S (mm) koncovka Pravotocivé
1SO30 ©12/8 Biesse machines F400-01301
1SO30 @13/9 Biesse s motorem Omlat engine,
Bulleri, Busellato, CMS, IMA AR
1SO30 ©212,8/9 Alberti, Masterwood F400-01501
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Upinaci hlavy

Pro stroje Morbidellia SCM

fada prumér vietene Typ klestiny Kod
C183.250 S (mm) Pravotocivy Levotocivy
1SO 30 ER32 C183.250.01 C183.250.02

Pro stroje Morbidellia SCM s hlinikovym krouzkem

fada Pramér vietene et kod
C183.251 S (mm) My Pravotocivy Levotoéivy
1SO 30 ER32 C183.251.01 C183.251.02
Model Kod
Upinaci koncovka @ 8,5mm C995.250.00
Alu-krouzek @ 69,5mm C992.501.00

fada Priimér vietene Typ Kleitiny Ked
C1 83 .000/ 100 S (mm) Pravotocivy Levotocivy
MK2/M30x1,5mm ER32 C183.000.01 C183.000.02
MK3/M30x1,5mm ER32 C183.100.01
A
S
55

rfada

C183.400 110

Priimér vietene Typ kledtiny Kod
S (mm) Pravotocivy
@25x55mm ER32 C183.400.01
model objednavaci kéd
Retaning stud for PS Leuco System C995.400.00  J

Upinaci matice pro MK2 a MK3 hlavy

> Matice @ 20x14 Fx1”
@ 20x14 Fx1” 1_1/8"x7G

@20x14F1" €993.020.01 | €993.020.02 - Y-

M30x1,5 M30x1,5 C993.030.01 | €993.030.02

. Matice pro frézky
Kli¢ M30x1,5

38mm @20x14F1" C993.520.01

M30x1,5 €993.530.01 | €993.530.02
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Upinaci hlavy

TOOL COMPANY

Pro stroje Morbidelli / SCM stroje s kleStinou DIN6388

S i Obj. kéd
Stopka Pro klestinu Pravotocivy
1SO 30 DIN 6388 C183.255.01

fada
C185
Klestina @ 25mm DIN pro 183.225

Primér D3(mm) Objednaci kéd
25 C185.250.00

Matice pro klestiny ER40

s
C992.283

Popis Objednaci kéd
pravotocivy
Matice pro 183.255 C992.283.01

Matice pro hlavy s klestinou ER”32"

Model Kéd Kod

Matice pro

183.000/100/200/250/300/400 €992183.01 | €992.183.02

Matice s loziskem

Matice pro

183.000/100/200/250/300/400 €992.183.11 | €992.183.02

— ‘

‘4— @50

Popis Objednaci kéd Egg} ’;gg
Kli¢ typu ,Usag” 52-55" €991.183.00 C991 ’1 23
Kli¢ typu ,Usag” 85-62-65" C991.283.00 .

Kli¢ typu ,Usag” 85-62-65" C991.123.00
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Upinaci hlavy

fada
C123

Stopka Obj. kéd Obj. kéd
S pravotocivy levotocivy
MK2/ @20x14Fx1" 123.000.01 C123.000.02

Objednaci kéd
C124.060.00
C124.064.00
8 C124.080.00
9,52 C124.095.00
10 C124.100.00
12 C124.120.00
12,7 C124.127.00
14 C124.140.00
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Presné klestiny

TOOL COMPANY

Velikost klestiny ER32

Pro stopku @ Objednaci kéd
d (mm)

3 F400-10300

4 F400-10400

5 F400-10500

6 F400-10600

7 F400-10700

8 F400-10800

10 F400-11000

12 F400-11200

13 F400-11300
14 F400-11400

16 F400-11600

18 F400-11800

20 F400-12000

Velikost klestiny ER40

194

Pro stopku @ Objednaci kéd
d (mm)

4 F400-10410

5 F400-10510

6 F400-10610

8 F400-10810

10 F400-11010

12 F400-11210
14 F400-11410
16 F400-11610
18 F400-11810
20 F400-12010
25 F400-12510
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Spiralové frézy

Spiralové frézy VHM

2000 -
Negativni
1900 1 negativni sklon ostfi do spiraly
vynikajici kvalita fezu na horni hrané
/\ dolni odvod tfise
1800 -

TVRDOST HV 10
o
o)
o

Pozitivni

pozitivni ostii

omco B vynikajici kvalita fezu na dolni hrané K\
horni odvod tfisek

1500 A

1470 a

1400 . - télo je z vysoce kvalitni tvrzené oceli

1000 [2200] 5000 - pocet ostii Z=2 ve spirdle
- precizné spiralové nabrouseno
- vysoka Cistota fezu pfi frézovani
PEVNOST N/mn¥ - idedlni na tvrdé dievo, lamino, DTD, MDF

fada sz £z age s
F193 Spiralové frézy ...pozitivni

Rezny primér Rezna délka Celkova délka “
D=S (mm) Lc (mm) L (mm) Kéd Kéd
Pravotocivy Levotocivy
12 35 80 F193-12021 F193-12022
12 42 90 F193-12121
14 55 110 F193-14001
16 55 110 F193-16061 F193-16062
16 35 90 F193-16161
18 55 110 F193-18001
20 60 120 F193-20031 F193-20032

& . F194
Rezny primér Rezna délka Celkova délka
D=S (mm) Lc (mm) L (mm) Kod Kéd
Pravotocivy Levotocivy
16 55 110 F194-16061 F194-16062
18 55 110 F194-18001
20 60 120 F194-20031 F194-20032
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Spiralové frézy

fada
F195

fada

F195-143/163

Spiralové frézy ...pozitivni s lamadi tfisek

Rezny primér Rezna délka Celkova délka “
D=S (mm) Lc (mm) L (mm) Kod Kéd
Pravotocivy Levotocivy
12 42 90 F195-12121
14 50 110 F195-14001
14 95 150 F195-14201
14 50 110 F195-14301
16 55 110 F195-16061 F195-16062
16 35 90 F195-16161
16 95 150 F195-16261
16 55 110 F195-16361
18 55 110 F195-18001
18 95 150 F195-18201
20 60 120 F195-20031 F195-20032

F195-142/162/182

______________ |
i { |
: |
I |
! I
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|
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|
| |
| |
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L
1
Y v
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Spiralové frézy

Spiralové frézy ...negativni s lamaci trisek Z3

D=S (mm) Lc (mm) L (mm) Kod Kéd
Pravotocivy Levotocivy
16 55 110 F196-16061
18 55 110 F196-18001
20 60 120 F196-20031
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Ziletkové frézy HM

Fréza drazkovaci ziletkova zavrtna

TOOL COMPANY

Drazkovaci stopkova fréza s jednou zavrtavaci ziletkou a jednou fezaci ziletkou. Ma vynikajici vlastnosti pfi zavrtavani
v tvrdém drevé a deskovych materidlech. Stopka priméru 20 mm je urcena pro bezpecné upnuti v CNC obrabécich
centrech pii vysokych posuvovych rychlostech. Lze pouzit také pro ru¢ni frézovani.

Rezny primér Rezna Filetka Zavrtavaci Objednaci kéd
D hloubka ziletka
mm  inch Lc (mm) Z (mm) Zp (mm) Stopka @ 12mm | Stopka @ 12,7 mm | Stopka @ 20 mm
m 158 5/8" 283 283x12x15 | 75%x12%x1,5 F044-15371
m 158 5/8" 483 483%x12x1,5 | 75%12x15 F044-15571
16 283 283x12x15 | 75%x12%x1,5 F044-16321 F044-16331
16 483 483x12x15 | 75%x12x1,5 F44-16521 F044-16531
18 483 483%x12x1,5 | 75%x12x15 F044-18531
20 483 495x12x1,5 | 96x12x15 F044-20531

Nahradni dily:| siletka 48,3x12x1,5 | NO17-49545

Fréza je vybavena ziletka 28,3x12x1,5 | N017-29545

zavrtavaci ziletkou, Filetka 9,6x12x1,5 | NO11-09645

kterd usnadnuje Filetka 7,5x12x1,5 | NO11-07545

zavrtavani do $roub M4x6 torx F099-14000

materialu $roub M3,5x3,5 torx | F099-13500

Sroub M4x3,5 torx F099-64000

l Vv
o 2 o w20 o

Fréza drazkovaci ziletkova Z2

Drazkovaci stopkova fréza se dvéma otoc¢nymi Ziletkami naostfenymi na 4 stranach. Vyménné ziletky maji zavrtnou
&ast zkosenou pod Uhlem 3 stupné, coz usnadhuje postupné zavrtavani do materialu. Rez je hladky, bez ottep(i a ryh.
Tyto frézy jsou urceny pro orezavani, formatovani a drazkovani.

Pro pfimé zavrtavani pouzijte typ F044.

198

Rezny pramér Rezna hloubka Ziletky Objednaci kéd
D (mm) Le (mm) Z (mm) Stopka @ 8 mm Stopka @ 12mm Stopka @ 12,7 mm Stopka @ 20 mm
16 283 283x12%x15 F045-16381 F045-16321 F045-16371 m
16 483 483%12x1,5 F045-16521 F045-16531
19 12 12x12x%15 F043-19181
Nahradni dily: [ 5;1otka 49,5x12x1,5 | N017-49545

Ziletka 29,5x12x1,5 | N017-29545

Ziletka 12x12x1,5 NO012-12045

Sroub M3,5x5 torx F099-23500
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Fréza drazkovaci ziletkova zav

Ziletkové frézy HM

Z1+1+11

Dréazkovaci fréza s jednim zavrtavacim zubem a dalsi Ziletkou pro bo¢ni frézovani. Vyborna pro praci
s tvrdym direvem a deskami. Stopka 20 a 25mm pro spolehlivé upnuti do CNC stroje pfi vysokych otackach.

Rezny primér | Reznadélka | Celkova délka Objednaci kéd
D (mm) Lc (mm) L (mm) Stopka @ 20mm | Stopka @ 25mm
18 485 122 F451-18031 F451-18091

Nahradni dily: "5 o1a 48,3x12x1,5 | NO17-49545
Ziletka 30x12x1,5 NO011-30045
Ziletka 7,5x12x1,5 N011-07545
Sroub M4x6 torx F099-14000
Sroub M3,5x3,5 torx | F099-13500
M6 matice FS100 107
M6x20 Sroub FS200 113

Levotocivé a jiné rozméry fréz jsou na zakéazku.
Nastroje se dodavaji s Ziletkami univerzalni tvrdosti.

Zvlasté tvrdy brit je urcen pro zavrtavani,
ale umoznuje i univerzalni pouziti této
frézy. Urcené k piimému ¢i postupnému
zavrtavani drazkovani a ofezavani

EXTRA DLOUHA Z2+1
Sib

fada
F452
Fréza drazkovaci ziletkova zavrtna Z2+1

Drazkovaci fréza s jednim zavrtavacim zubem a dvémi Ziletkami pro ofezavani.
Vyborné obrabéni tvrdého dfeva a desek zvlasté do velkych hloubek.
Stopka 20 a 25mm pro spolehlivé upnuti do CNC stroji pfi vysokych otackach.

Rezny primér | Reznadélka | Celkova délka Objednaci kéd
D L L
(mm) < (mm) (mm) Stopka @ 20 mm Stopka @ 25 mm
26 485(75) 125 F452-26531
26 28,5(160) 220 F452-26331
26 28,5(160) 220 F452-26391
Nahradni dily:["5;1otka 48,3x12x1,5 | NO17-49545
ziletka 28,3x12x1,5 | NO17-29545
siletka 7,5x12x1,5 | NO11-07545 e o
sroub M3,5x6 torx | F099-35500 Zvlaste tvrdy bfit je urcen pro
. zavrtavani, ale umoznuje
Sroub M3,5x3,5 torx | F099-13500 . . e Siiraz .
. i univerzalni pouZziti této frézy.
M6 matjce F5100107 Urcené k pfimému ¢i postupnému
M6x20 Sroub Fs200113 zavrtavani drazkovani a ofezavani o
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Radiusové frézy

TOOL COMPANY

Zaoblovaci radiusova fréza p

Réadiusova fréza s dvéma tvdokovovymi brity s radiusovym profilem, vyborné frézovani tvrdého dieva a desek.
Stopka 20 mm pro spolehlivé upnuti v CNC strojich pfi vysokych otdckach.

Radius Rezny pramér Celkova délka Objednaci kéd
e ST S Stopka @ 20mm Stopka @ 25 mm
2 40 100 F462-40231
3 40 100 F462-40331
5 40 100 F462-40531
24345 40 100 F462-40031
Nahradni dily:[5;era R N031-20042
ziletka R3 N031-30042
Ziletka R5 N031-50042
Sroub M4x6 torx F099-14000
M6 matice FS100 107
M6x20 Sroub FS200 113

V- uhlova fréza Z1

Fréza s vyménnymi Ziletkami s jednim bfitem, uréenym k V drézkovani tvrdého dreva a desek.
Slouzi ke zdokonaleni spoje. Stopka 20mm pro dobré upnuti na CNC strojich pfi vysokych otackach.

Uhlel Rezny primér Rezna hloubka Objednaci kéd
° D L
at) (mm) () Stopka @ 20mm Stopka @ 25 mm

91° 71 102 F465-96731

Nahradnidily:[ 5002 48 3x12x1,5 | N0O17-49545

Sroub M4x3,5 torx | F099-54000
pruzny kolik 2,5x6 FS200 166
M6 matice FS100 107
M6x20 Sroub FS200 113

Jdmaz
&
&
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Dlabaci a stopkova fréza

Dlabaci fréza na dvere

A
...pro zamkové otvory s lamaci trisky 662 HM Z2R
fada
662‘1 60'1 L D=Smm Lmm L2 z Télo Obj.kod
16mm 150mm 23mm/ 95 mm 2ks Ocel C662.160.11
Nahradni dily
C790.230.2R noze 23x7x1.5mm 2-RT HW-HC
______________ I C790.230.3R noze 23x7x1.5mm 3-RT HW-HC
i : Il €990.082.00 $roub Torx TO M3x4
| : C991.069.00 kli¢ Torx T9
|
| -
l ® | TECHNICKE UDAJE:
| \\ | -Vyrobeno z extra pevné oceli (zdtézovy materidl)
I Il -2biity 2R)
' | - Lamac tiisky
' |
|
! 71Tl:
ol RO e i drevs mebo
| i | vyvrtavani, obrabéni desek a dalsi frézovani tvrdého dreva nebo dre-
¥ ! vénych kompozitll. Pokud jsou obrobky dobie upevnéné, Ize frézovat
i s vysokou rychlosti.
Urceno pro poutziti s obrabécimi centry, CNC frézkami.
Y
fada o <
663.001.11 Stopkova fréza na pIOChy
Stopka @20mm  663.001.11 HM Z2+2
> 020 = Dmm Smm L/L1 z Télo Obj. kod
80mm 20mm 90mm/ 12mm 2+ 2ks Ocel C663.001.11
A . o
o Nahradni dily
2 ~ N12-12045 niz 12x12x1,5mm
-~ T F099-14000 $roub Torx T15 M4x6

NO013-14032 noze 14x14x2 mm
C990.083.00 sroub Torx T20 M6x9
(C991.072.00 kli¢ Torx T20

> /J F099-09700 kli¢ Torx T15

L

-~ P
TECHNICKE UDAJE:

gt e
[ = - Extra pevna ocel
r - 2 brity (Z2)

- 2 prediezové noze (V2)

Drawings are 1:2 scale

POUZITI:

Tato nova fréza pro CNC frézky je idealni pro rychly
posuv materialu a velké obrabéné plochy. Vysledkem
je vzdy dokonald konec¢na uprava dna fezu. Vhodné
pro mékka a tvrda dreva, DTD a MDF.

Fréza je osazena 4-strannymi HM Ziletkami.
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Diamantové stopkové frézy

TOOL COMPANY

Diamantové nastroje to je efektivni feSeni Vaseho problému pfi opracovéni materidld jako MDF, DTD, lamina,
extra tvrdé dfeva. Zivotnost nastroji je cca 50x del3i nez Zivotnosti standardniho nastroje s tvrdokovovymi
zuby HM. Diamantové néstroje (PKD) maji také mnohem lepsi kvalitu fezu a to po celou dobu Zivotnosti
nastroje. Umoznuji obrabéni vétsimi posuvovymi rychlostmi a zkracuji neefektivni ¢asy potifebné

pro vymeénu nastrojl a jejich sefizeni. Diamantové PKD nastroje jsou osvédcenym fesenim, jak zvysit
produktivitu Vasi vyroby.

F170 m

Rez;); nﬁ::)mer Rezlr(:‘ :1e)lka Cell:-o(\'l‘: n(‘::)elka :t(t:::‘a; Zuzbu Objednaci kéd
12 27 70 12x35 1+1(3DP) F170-12061
12 36 80 12x35 1+1(4DP) F170-12161
16 27 20 16x50 1+1(3DP) F170-16061
16 36 95 16x45 1+1(4DP) F170-16161
18 27 80 16x45 1+1(3DP) F170-18061
18 36 90 16x45 1+1(4DP) F170-18161
18 45 100 16x45 1+1(5DP) F170-18261
20 27 85 20x50 1+1(3DP) F170-20061
20 36 95 20x50 1+1(4DP) F170-20161
20 45 105 20x50 1+1(5DP) F170-20261
20 54 115 20x50 1+1(6DP) F170-20361

Diky axialnimu naklonéni zub
ve dvou feznych kfidlech davaji
dobrou kvalitu fezu na vrchni

a spodni fezné hrané.

F171 m

Rez[r;): n|:rmu;ner Rezlr;:‘ :‘e)lka Celll(-o(\:: ;)elka :t(o':rl:; Zuzbu Objednaci kéd
6 8 55 12x35 1 F171-06061
8 12 60 12x35 1 F171-08061
*10 22 65 12x35 T+1 F171-10161

*Konstrukce

Z1+1
pro kod
F171-10161
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CNC frézy na dvirka

Néhradni dily:

kli¢ torx T15

C991.061.00

Sroub M3,5x5 torx C990.073.00

Sroub M4x4 torx C990.075.00

$roub M3,5x7 torx €990.077.00

615.B1

&

615.D1

Profil ¢.1

-
O O

-

@20mm

m Popis Objednaci kéd

Sada fréz na dvitka (Profil 1) C615.004.01
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CNC frézy na dvirka

U

O

[@/

18

i_ﬂ
s :

[@/

18

Profil ¢.2 \
6(1,:,%32 615.C2
o e
5.5 © \
@ 79| 1563 | 1638
‘ 40
Profil ¢.3
615.C3
o
(o))
12 | 146 | 221
| |
48.7
615.84
Profil ¢.4 6 o ~—
615.A4 615.C4
@ (pér)
m¢ '
2
6 49 20 22.4 \;
=~ I |
473
Profil ¢.5

615.A5
& (p/

O O O

204
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