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Frasertypen

Minizinkenfraser

Belastbare Holz-Langsverbindungen (stirnseitig) werden durch Keil-
zinkenverbindungen hergestellt. Die friher iiblichen Zinkenlangen
30-50 mm konnten durch veranderte Werkzeugtechnik mit dem Effekt
der enormen Holzeinsparung reduziert werden (Zinkenlangen
10/15/20 mm). Dieser verkleinerte Zinken wird als Minizinken
bezeichnet.

Belastbarkeit der Zinkenverbindung

Die Belastbarkeit der Zinkenverbindung steht im engem Zusammen-
hang mit den in der DIN festgelegten MaRverhaltnissen (z.B. Zinken-
l&ngen, Winkel, Zinkenteilung usw.)

Unterschieden wird zwischen den Beanspruchungsgruppen | und I,
die wiederum bestimmte Anforderungen an die Keilzinkung stellen.
Beim Zinkenprofil stehen die Faktoren Verschwdachungsgrad, Ldnge
des Zinken und der Flankenwinkel in Abh&ngigkeit.

MaRgeblich fiir die Beanspruchungféhigkeit einer Keilzinkenver-
bindung ist der Verschwéchungsgrad v. Je groRer v ausfallt, desto
geringer ist die mdgliche Belastung der Verbindung.

Fur die jeweiligen Beanspruchungsgruppen gelten folgende Werte:
Beanspruchungsgruppe | muB v = 0,18 sein, fur die
Beanspruchungsgruppe Il darf v < 0,25 betragen.

UBERSICHT

Zinkenprofile

Zinkenlange L 10 15 20

Zinkenteilung t 38 38 6,2

Breite Zinkengrund b 0,6 0,54 0,9

Verschwéchungsgrad v 0,15 0,14 0,14

Beanspruchungsgruppe 1+l 1+l I+l
Kompaktfraser

z.B.: Fraser Nr. 198/199

HS, HS-Super oder HW-bestiickt, mit den tausendfach bewéhrten
Leistungsmerkmalen der iiberragenden Schneidenstabilitat und
Standzeit.

Einzelfraser

z.B.: Fraser Nr. 200

als scheibenartiges Werkzeug, bei dem je nach zu verarbeitender
Materialdicke nur die entsprechende Anzahl Fréser eingesetzt
werden muss. Weiterer Vorteil: spiralige Anordnung der Schneiden
moglich; da alle 4 oder 6 Schneiden im Einsatz sind, ist héhere
Vorschubleistung maglich.
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a) Endlos-Verzinkung

b) Doppelseitige Stolfuge
Randzinken einseitig

Beispiele
A

— Ablangen von oben mit
Zerspaner

— mit Randzerspanung mittels
Randzinkenfréser

— Ablangen von oben mit
Ségeblatt

— mit Randzerspanung mittels
Randzinkenfraser

— Ablangen von oben mit
Sageblatt

— Abkanten mit Vorritzsage von
unten

Abléngen von unten mit
Ségeblatt

Typen von Zinkenverbindungen

Minizinkenfraser

Je nach Anwendung der Holzverbindung sind Profile mit oder ohne Randzinken herstellbar. Die Randzinkung kann
je nach Maschinenkonzeption mit Ablangvorrichtungen oder mit entsprechenden Werkzeugen hergestellt werden.

c) Doppelseitige Stof3fuge
Randzinken versetzt

d) Doppelseitige Stof3fuge
Randzinken mittig

— Ablangen von unten mit
Zerspaner

— mit Randzerspanung mittels
Randzinkenfréser

— Ablangen von unten mit
Ségeblatt

— mit Randzerspanung mittels
Randzinkenfraser

— Abléngen von unten mit
Ségeblatt
— Abkanten mit Vorritzsage von

oben

— Abléngen von unten mit
Ségeblatt

— Abkanten mit Vorritzsége von
oben und unten
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@l Stehle |

Frasereinsatz

Minizinkenfraser

Grundsatzlich ist zwischen zwei Einsatzfallen fiir Minizinkenfraser zu unterscheiden:

Maschinenanlagen ohne Ablangvorrichtung

Die erforderlichen Minizinkenwerkzeuge sind ausgebildet fir die
Zinkenprofile 10/10 mm, 15/15 mm und 20/20 mm.

Es kdnnen Zinkenverbindungen mit Zinkenspiel ‘s’ hergestellt wer-
den. Das Zinkenspiel kann dabei variieren und ist z.B. von folgenden
Faktoren abhéngig: zu bearbeitender Werkstoff, Werkzeug und
Maschine.

Maschinenanlagen mit Ablangvorrichtung

Die erforderlichen Minizinkenwerkzeuge sind ausgebildet fir die
Zinkenprofile 10/11 mm, 15/16,5 mm und 20/22 mm.

Durch richtiges Ablangen der Zinken (Einstellung) kdnnen zusétzlich
auch dichtschlieRende Zinkenverbindungen ohne Zinkenspiel ‘s’
hergestellt werden.

Abléngen bei verlangertem Zinkenprofil

Mit der Abl&ngvorrichtung kann die Profiltiefe am Holz bei der
Zinkenl&nge 10/11 mm zwischen 10 und 11 mm variieren (ent-
sprechend bei den Zinkenl&ngen 15/16,5 zwischen 15 und 16,5 mm,
bei den Zinkenlangen 20/22 zwischen 20 und 22 mm).

Dadurch ist ein veranderliches Passungsspiel beim Zusammenfiigen
der Holzprofile méglich.

Profilbeispiel 10/11 mm Abgeléngt auf ca.*10,2 mm
vor dem Ablangen dicht abschlieffendes Profil
= werkstoffabhangig

m

> i
= it

ca.*10,2

Tmm
Ablangbereich

Abgelangt auf 10 mm
Prafil 10/10 mit Zinkenspiel

Profilbeispiel 10/10 mm 0,32 Zinkenspiel theoretisches
ohne Abldngen Rechenmald

38 06

=
=

v
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MEC 198 Minizinkenfraser HS, Z 2+2 und Z 3+3

HS-bestiickt

Ausfihrung Maschine Anwendung
« Gerade Zahnbrust  Einsatz auf Keilzinken- « Zinkenverbindungen in
« Gegen Durchdrehen anlagen Vollholz
gesichert * Weichhélzer
* HS-bestiickt (HS-bestuckt)
 Verlangerte Zinkenprofile « Verleimte Holzer
10/11, 15/16,5 und 20/22 nur « Ingenieur-Holzbau nach
ftir Maschinen mit Ablang- DIN 68140-1, Fensterbau,
vorrichtung FuBboden- und Leisten-
herstellung
Ubersicht: UBERSICHT
Bendtigte Fraseranzahl fur die Holzbreite bei Zinkenléngen von: Fraseranzahl
gewiinschte Holzbreite bei . . . .
einer bestimmten Zinkenlange 4 mm Zinken 10 oder 15 mm Zinken 20 mm Zinken, t=6,2 20 mm Zinken, t = 5,0
bei B =26 bei B=28,6 bei B=33 bei B=37
25 24 28 32 1
49 51 59 67 2
73 77 90 102 3
97 104 121 137 4
121 131 152 172 5
145 157 183 207 6
169 184 214 242 7
193 210 245 277 8
217 237 276 312 9
241 264 307 347 10
198 HS-bestickt
WERKZEUG
gD B ad nmaé | t z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm min mm mm
4 mm Zinken:
160 26 50 9000 414 16 4 16 X 50572490
10 mm Zinken:
160 28,6 50 8000 10/10 38 242 7 X 50572497
250 28,6 50 6000 10/10 38 3+3 7 X 50572519
160 28,6 50 8000 10/11 38 2+2 7 X 50572501
160 324 50 8000 10/11 38 242 8 X 50572509
160 324 50 6000 10/11 38 3+3 8 X 50572508
250 134 50 6000 10/11 38 3+3 3 X 50572548
250 17,2 50 6000 10/11 38 3+3 4 X 50572547
250 21 50 6000 10/11 38 3+3 5 X 50572546
250 28,6 50 6000 10/11 38 3+3 7 X 50572516
15 mm Zinken:
170 28,6 50 8000 15/15 38 242 7 X 50572507
260 28,6 50 6000 15/15 38 3+3 7 50572520
170 28,6 50 8000 15/16,5 38 2+2 7 X 50572510
170 28,6 50 8000 15/16,5 38 3+3 7 X 50572690
260 28,6 50 6000 15/16,5 38 3+3 7 X 50572521
20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung:
180 33 50 8000 20/20 6,2 242 5 X 50572512
180 33 50 8000 20/22 6,2 2+2 5 X 50572514
260 33 50 6000 20/22 6,2 3+3 5 X 50572518
20 mm Zinken mit 5,0 mm Teilung:
180 37 50 8000 20/20 5,0 2+2 7 X 50572572
180 37 50 8000 20/22 50 2+2 7 50572571
260 37 50 6000 20/22 5,0 3+3 7 X 50572570

13 A Stenle |
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MEC 196 Minizinkenfraser HS Echte Z=6

HS-bestiickt

Ausfihrung Maschine Anwendung
* HS-bestiickt  Einsatz auf Hochleistungs-  Fiir hohe Vorschiibe
« Echte Z=6 Keilzinkenanlagen bis zu 54 m/min.
« Verdrehgesichert « Fir Weichhélzer
WERKZEUG
FraserNr. @D B ad nma)i I t z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm min® mm mm
10 mm Zinken:
196 OR 250 258 50 6000 10/11 38 6 3 X 50572660
196 250 41 50 6000 10/11 38 6 6 X 50572661
196 UR 250 258 50 6000 10/11 38 6 3 X 50572662
15 mm Zinken:
196 OR 170 258 50 8000 15/15 38 4 3 X 50572666
196 170 41 50 8000 15/15 38 4 6 X 50572667
196 UR 170 258 50 8000 15/15 38 4 3 X 50572668
15/16,5 mm Zinken:
196 OR 170 258 50 8000 15/16,5 38 4 3 X 50572664
196 170 41 50 8000 15/16,5 38 4 6 X 50572670
196 UR 170 258 50 8000 15/16,5 38 4 3 X 50572671
Holzbreite Anzahl Fraser l
15 mm OR+UR i ;
34 mm OR+1+UR !
53 mm OR+2+UR !
72 mm OR+3+UR |
91 mm OR+4+UR i
110 mm OR+5+UR !
129 mm OR+6+UR m |
- -572661 o
148 mm OR+7+UR :
167 mm OR+8+UR |
186 mm OR+9+UR i
208 mm OR+10+UR |
I
]
| =
§—L [erzee2]! 3
l

[}
mechanical feed 572660 5%0.0 X 2ﬁ.58.1i):;pi2
I

mechanical feed 572661 | %20'0 X 4;‘_"3_1]);;5

[}
mechanical feed 572662 %5{;0.0 x Zaﬁ“ip‘zg

x
A
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my | MEC 198 Minizinkenfraser HS-Super, Z 2+2 und Z 3+3

HS-Super bestiickt

Ausfiihrung Maschine Anwendung

» Gerade Zahnbrust « Einsatz auf Keilzinken- » Zinkenverbindungen in

* Gegen Durchdrehen anlagen Vollholz
gesichert * Weichholzer

* HS-Super bestlckt fur * Verleimte Holzer
wesentlich langere Stand- « Ingenieur-Holzbau nach
zeiten als normales HS DIN 68140-1, Fensterbau,

» Verlangerte Zinkenprofile FuBboden- und Leisten-
10/11, 15/16,5 und 20/22 nur herstellung

fir Maschinen mit Ablang-
vorrichtung

Ubersicht: UBERSICHT
Bendtigte Fraseranzahl fir die Holzbreite bei Zinkenlangen von: Fraseranzahl
gewinschte Holzbreite bei . . .
einer bestimmten Zinkenlénge 10 oder 15 mm Zinken 20 mm Zinken, t = 6,2 20 mm Zinken, t=5,0
bei B = 28,6 bei B =33 bei B =37
24 28 32 1
51 59 67 2
77 90 102 3
104 121 137 4
131 152 172 5
157 183 207 6
184 214 242 7
210 245 277 8
237 276 312 9
264 307 347 10
198 HS-Super bestuckt
WERKZEUG
gD B ad nr‘na_)i | t Z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm min mm mm
10 mm Zinken:
160 28,6 50 8000 10/10 38 242 7 X 50573497
250 28,6 50 6000 10/10 38 3+3 7 50573519
160 28,6 50 8000 10/11 38 242 7 X 50573501
250 28,6 50 6000 10/11 38 3+3 7 X 50573516
15 mm Zinken:
170 28,6 50 8000 15/15 38 242 7 X 50573507
260 28,6 50 6000 15/15 38 3+3 7 50573520
170 28,6 50 8000 15/16,5 38 242 7 X 50573510
260 28,6 50 6000 15/16,5 38 3+3 7 X 50573514
20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung:
180 33 50 8000 20/20 6,2 242 5 X 50573512
180 33 50 8000 20/22 6,2 242 5 50573514
20 mm Zinken mit 5,0 mm Teilung:
180 37 50 8000 20/20 50 242 7 50573572
180 37 50 8000 20/22 50 242 7 50573571
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| MEC
WERKZEUG
gD B
mm mm
10 mm Zinken:
160 28,6
250 28,6
160 9,6
160 134
250 134
160 17,2
250 17,2
160 21
250 21
160 28,6
250 28,6
15 mm Zinken:
170 28,6
260 28,6
170 28,6
260 28,6

198 Minizinkenfraser HW, Z 2+2 und Z 3+3

HW bestiickt

Ausfihrung

* Gerade Zahnbrust

« Gegen Durchdrehen

gesichert
* HW-bestlickt

 Verlangerte Zinkenprofile
10/11, 15/16,5 und 20/22 nur
ftir Maschinen mit Ablang-

vorrichtung

ad nma?i | t
mm min mm mm
50 8000 10/10 38
50 6000 10/10 38
50 8000 10711 38
50 8000 10711 38
50 6000 10/11 38
50 8000 10/11 38
50 6000 10/11 38
50 8000 10711 38
50 6000 10/11 38
50 8000 10711 38
50 6000 10/11 38
50 8000 15/15 38
50 6000 15/15 38
50 8000 15165 38
50 6000 15165 38

|

|

X ‘
198 160x26x50
=
—
g—rﬂaam 198 170x28,6x50
(260x28,6x50)

A Stenhle |
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Maschine Anwendung

« Einsatz auf Keilzinken-

« Zinkenverbindungen in

anlagen Vollholz

2+2
3+3
242
242
3+3
2+2
3+3
242
3+3
242
3+3

242
3+3
242
3+3

e Hart- und Exotenhdlzer

* Verleimte Holzer

« Ingenieur-Holzbau nach
DIN 68140-1, Fensterbau,
FuBboden- und Leisten-
herstellung

Zinkenzahl L Bestell-Nr.

50640100
50640105
50640121
50640122
50640111
50640123
50640110
50640124
50640109
X 50640101
X 50640106

~N N OO s A W Ww N N

X 50640102
50640107
50640103
50640108

~N N~

198/H 198 160x28,6x50

(250%28,6%50)
2027
I T
——
’E 1}
=‘_‘—~—~1—r\_

|
\
198 180x33x50

(260x33x50)
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MEC 194/H 194 Randzinkenfraser

Ausfihrung Maschine Anwendung
« Schneidenflugkreis  Einsatz auf Keilzinken- e Fiir Maschinen mit
250 mm mit 6 Schneiden, anlagen Ablangvorrichtung
160 mm mit 4 Schneiden  Fir Langsverbindungen
« Gerade Zahnbrust mit dichten AuRenfugen,
* HS- oder HW-bestlickt z.B. Fensterbau, Leisten-
« Passend zu Zinkenfraser herstellung, Mdbelteilen
198 / H 198 mit Zinken- » HS-bestiickt fiir Weichholz
lange 10/11 mm * HW-bestiickt fiir Hartholz
HS-bestlickt
WERKZEUG
Fréaser-Nr. Bezeichnung gD B gd nma>i z L Bestell-Nr.
mm mm mm min”
194.1.3 HS-Randzinkenfraser 250 21 50 6000 6 X 50571984
HW-bestlickt
WERKZEUG
Fraser-Nr. Bezeichnung gD B gd nmmi z L Bestell-Nr.
mm mm mm min’
194.1 HW-Randzinkenfraser 250 21 50 6000 6 X 50671984
194.3 HW-Randzinkenfraser 160 21 50 6000 4 50671985
[
N il
kI il |E=r
..... oy N A I [\ B |
% EHE I [so572547]
E F--T 1 ___r I T1T
A il | [sos7r0e4]
S ( It |
| F— i
P g il
_ o ) — 1] 1 !
11| i
S~
[}
T — ﬂ
! ! _ i 5 [
| e -y \ L
T T
Il = \1 B i
e N
L N [
50571984 E E =~ w| = 10.3 0.7
[ 1 =" X 11
2 %
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% MAN | Typ 169 199 Minizinken- / Randzinkenfraser

MEC |Typ198 HS- oder HW-bestiickt; dichtschlieBend ohne Luft am Zinkenrand

Ausflihrung Anwendung

Bei Fraser 198 mech. Vorschub
Bei Fraser 199 auch Einsatz auf Tischfras-

e Fraserdurchmesser 160 mm
e HS- oder HW-bestiickt

» Gerade Zahnbrust maschinen zugelassen (vermindertes Riick-

 Zinkenprofil 10/10 fir moglichst dicht schlagverhalten durch einen den Schneiden
schlieRende Zinkenverbindungen vorgelagerten Abweiserkamm)

» Randzinkenfraser 150 mm mit einstellbaren « DichtschlieBende Zinkenprofile méglich
Schneideinsétzen fir dicht schlieRende » Randzinkenfréser kombinierbar mit
Abkantfugen 199.1-199.3 und 198.1-198.3

Maschine

 Einsatz auf Keilzinkenanlagen

HS-bestiickt

EINZELWERKZEUGE

Fraser-Nr. gD B gd  Vorschub  npip-Nmax I T z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm  mmmm min-1 mm  mm

10 mm Zinken ohne Luft:

199.1 160 28,6 50 MAN 6000-8000 10/10 38 4 7 X 50572530
199.2 160 13,4 50 MAN 6000-8000 10/10 38 4 7 X 50572531
199.3 160 9,6 50 MAN 6000-8000 10/10 38 4 7 X 50572532
199 RO 150 20 50 MAN 6000-8000 2 X 50572528
199 RU 150 20 50 MAN 6000-8000 2 X 50572529
198.1 160 28,6 50 MEC 8000 10/10 38 4 7 50572535
198.2 160 13,4 50 MEC 8000 10/10 38 4 7 50572533
198.3 160 9,6 50 MEC 8000 10/10 38 4 7 50572534
HW-besttlickt
EINZELWERKZEUGE
Fraser-Nr. gD B gd  Vorschub  npip-Nmax I T z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm min mm mm
10 mm Zinken ohne Luft:
199.1 160 28,6 50 MAN 6000-8000 10/10 38 4 7 X 50640114
199.2 160 13,4 50 MAN 6000-8000 10/10 38 4 7 X 50640115
199.3 160 9,6 50 MAN 6000-8000 10/10 38 4 7 X 50640116
199 RO 150 20 50 MAN 6000-8000 2 X 50640210
199 RU 150 20 50 MAN 6000-8000 2 X 50640211
198.1 160 28,6 50 MEC 8000 10/10 38 4 7 50640113
198.2 160 13,4 50 MEC 8000 10/10 38 4 7 50640117
198.3 160 9,6 50 MEC 8000 10/10 38 4 7 50640118

I ——

199 RO :}:
—

]
4‘ | 199 RU

198.1/1991 Einsiitee Hir:

? i_‘ 7] 198 R0
1

_
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199 Minizinken- / Randzinkenfraser

HS- oder HW-bestiickt; dichtschlieRend ohne Luft am Zinkenrand

UBERSICHT
Verzinkungsbreite ZB  Fraseranzahl/Typ: 198/199.1 198/199.2 198/199.3 benétigte
Bichsenlange
7,6 - - 1 80
11,4 - 1 - 80
15,2 - - 2 80
19 - 1 1 80
22,8 - 2 - 80
26,6 1 - - 80
304 - 2 1 112
342 1 1 112
38 1 1 - 112
41,8 1 112
45,6 1 1 1 112
Ubersicht: 494 1 2 112
Fur erreichbare Verzinkungsbreiten in 57 1 2 1 130
Abhangigkeit von der Fraseranzahl: 64,6 2 1 130
Verzinkungsbreite = Nabenbreite 68,4 2 2 130
= weitere Verzinkungsbreiten mdglich.
HS-bestlickt
WERKZEUGSATZ (incl. Biichse)
Profil D ad Nmin-Nmax L Bestell-Nr.
mm mm min‘!
A 160 50/30 6000-8000 50572540
A 160 50/40 6000-8000 50572541
B 160 50/30 6000-8000 50572542
B 160 50/40 6000-8000 50572543
C 160 50/30 6000-8000 50572544
C 160 50/40 6000-8000 50572545
HW-besttickt
WERKZEUGSATZ (incl. Biichse)
Profil D ad Nmin-Nmax L Bestell-Nr.
mm mm min’!
A 160 50/30 6000-8000 50640201
A 160 50/40 6000-8000 50640202
B 160 50/30 6000-8000 50640203
B 160 50/40 6000-8000 50640204
9 160 50/30 6000-8000 50640205
G 160 50/40 6000-8000 50640206
ERSATZTEILE
Bezeichnung Abmessung Passend zu VP L Bestell-Nr.
199 Einsétze fir Randfraser 199 RO (HW) 50640210 2 X 50640212
199 Einsétze fir Randfraser 199 RO (HS) 50572558 2 X 50572550
199 Einsétze fir Randfraser 199 RU (HW) 50640211 2 X 50640213
199 Einsétze fur Randfréser 199 RU (HS) 50572529 2 X 50572551
Spezialschraube M12x1x12 10 x 50930320
Einstellschraube M8x16 10 «x 50949533
A B C —
: _ ]
» p;[ : _‘ i
i | E
i =
L= £ | TEE=——
= 1 ‘
]
_‘ §l = -

Zinkenbreite 26,7 mm Zinkenbreite 45,7 mm Zinkenbreite 53,3 mm
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MEC 195 Minizinken-Messerkopf

Mit auswechselbaren Schneiden

Ausfihrung Maschine Anwendung

« Tragkdrper aus Stahl  Einsatz auf Keilzinken-  Fir Langsverbindungen in

« 4/6 auswechselbare anlagen hochbeanspruchten Bau-
Schneiden (160 mm) oder teilen
6/8 Schneiden (250 mm) fur « Ingenieur-Holzbau nach
besonders hohe Vor- DIN 68140-1, Fensterbau,
schiibe FulRboden- und Leisten-

« Gerade Zahnbrust herstellung

« Gegen Durchdrehen
gesichert

» Firmechanischen Vorschub

Stehle Messer mit Longlife Beschichtung

* Wesentlich hohere Verschleiffestigkeit und Gleitfahigkeit
» Wesentlich hohere Standzeit gegentiber herkémmlichem Material

Ubersicht

Holzbreite in mm Fraseranzahl Holzbreite in mm Fraseranzahl

27 1 179 6

58 2 210 7

88 3 240 8

118 4 271 9

149 5 297 10
195 Minizinken-Messerkopf (Messer sind im Preis enthalten)
WERKZEUG
D B dd n,_m:vi | t z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm min
mit HSS-Messern
160 30,4 50 8500 10/11 38 2+2 8 X 50570962
160 30,4 50 8500 10/10 38 2+2 8 50570961
170 30,4 50 8500 15/15 38 2+2 8 50570930
170 30,4 50 8500 15/16,5 38 2+2 8 50570931
160 30,4 50 8500 10/11 38 3+3 8 50570966
160 30,4 50 8500 10/10 38 3+3 8 50570967
170 30,4 50 8500 15/15 38 3+3 8 50570932
170 30,4 50 8500 15/16,5 38 3+3 8 50570933
250 30,4 50 6000 10/11 38 3+3 8 50570960
250 30,4 50 6000 10/10 38 3+3 8 50570959
260 30,4 50 6000 15/15 38 3+3 8 50570934
260 30,4 50 6000 15/16,5 38 3+3 8 50570935
250 30,4 50 6000 10/11 38 4+4 8 50570986
250 30,4 50 6000 10/10 38 4+4 8 50570987
260 30,4 50 6000 15/15 38 4+4 8 50570936
260 30,4 50 6000 15/16,5 38 4+4 8 50572937
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MEC 195 Minizinken-Messerkopf

Mit auswechselbaren Schneiden

195 Minizinken-Messerkopf (Messer im Preis enthalten)

WERKZEUG

gD B gd M I t z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm min

mit Longlife-Messer

160 304 50 8500 10/11 38 242 8 50571000
160 30,4 50 8500 10/10 38 2+2 8 50571001
170 304 50 8500 15/15 38 2+2 8 50571010
170 30,4 50 8500 15/16,5 38 2+2 8 50571011
160 304 50 8500 10/11 38 343 8 50571002
160 30,4 50 8500 10/10 38 3+3 8 50571003
170 30,4 50 8500 15/15 38 3+3 8 50571012
170 30,4 50 8500 15/16,5 38 3+3 8 50571013
250 304 50 6000 10/11 38 343 8 50571004
250 30,4 50 6000 10/10 38 3+3 8 50571005
260 304 50 6000 15/15 38 343 8 50571014
260 30,4 50 6000 15/16,5 38 3+3 8 50571015
250 304 50 6000 10/11 38 4+4 8 50571006
250 30,4 50 6000 10/10 38 4+4 8 50571007
260 304 50 6000 15/15 38 4+4 8 50571016
260 30,4 50 6000 15/16,5 38 4+4 8 50571017

ERSATZTEILE

Bezeichnung Seite VP L Bestell-Nr.
HS-Messer 10/10 ? 2 X 50570980
HS-Messer 10/11 ? 2 X 50570981
HS-Messer 15/15 ? 2 X 50570982
HS-Messer 15/16,5 ? 2 X 50570983
"Longlife"-Messer 10/10 ? 2 X 50570991
"Longlife"-Messer 10/11 ? 2 X 50570993
"Longlife"-Messer 15/15 ? 2 X 50570997
"Longlife"-Messer 15/16,5 ? 2 X 50570998
Gewindestift ? 10 X 50947325
Sechskantstiftschliissel DIN 911 ? 10 X 50931919

21 @l Stehle |




Minizinken / Hobelwerk > Minizinken

MEC

H 200 Minizinkenfraser

Teilung 3,8 mm

Ausfihrung

« Hochfester Stahlkdrper

Maschine Anwendung

 Einsatz auf Keilzinken- « Stirnseitige Verbindung in

* & 160, & 200 und anlagen Hart- und Weichholz
& 250 mm » Auf Spezialmaschinen mit
 Fir spiralférmige Anord- Ablangvorrichtung
nung der Schneiden  Zinkenverbindung mit und
geeignet ohne Zinkengrund méglich
Abbildung zeigt Schleifstellung
HW-bestlickt
WERKZEUG
gD B ad nma)i I t z Zinkenzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm min” mm mm
Minizinkenfraser
160 38 70 8000 10/11 38 4 1 X 50640178
250 38 70 8000 10/11 38 6 1 X 50640173
Randfréser
160 114 70 8000 10/11 3x3,8 4 1 50640185
250 114 70 8000 10/11 3x3,8 6 1 X 50640184
ERSATZTEILE
Bezeichnung Abmessung VP L Bestell-Nr.
oberer Spannflansch fiir & 250 175x15x70 1 50399600
oberer Spannflansch fiir & 160 112x15x70 1 50399601
unterer Spannflansch fiir & 250 175x15x70 1 50399606
oberer Spannflansch fiir & 160 115x15x70 1 50399607
950 V Schraubbiichse D T70rechts84mm 1 50399602
Gesamtlange
950 V Schraubbiichse & 70rechts 100mm 1 50399603
Gesamtlange
950 V Schraubbiichse @70 links 84 mm 1 50399604
Gesamtlange
950 V Schraubbiichse @ 70links 100mm 1 50399605
Gesamtlange
Nutmutter rechts M14 1 50932135
Nutmutter links M14 1 50932106
Ringschraube M8 DIN 580 1 50945701
Hydromutter (ab 100 mm Spannhohe) M68x1,5x56 1 50860005
Sicherungsring 100x4x70 1 50599403
Hakenschlussel DIN 1810 80/90 1 X 50931819
Zwischenring 100x70x3,8 1 50599400
Zwischenring 100x70x7,6 1 50599401
Zwischenring 100x70x11,4 1 50599402
1.5
) [
"_i H 200 H 200
] 160 %348 70 i 160% 114 % 70
] = 3 Teilungen
I
I
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H 200 Minizinkenfraser

Teilung 3,8 mm

| = | =
Ty doppalspindelige Bearbaitung
AP mit dappalspindaliger StoBfuge [versetzt) %ﬁ;

0B ¥BUH

I

¥

doppelspindelige Bearbeitung
mit doppelspindaliger StoBfuge (einsaitig)
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ZSP 1 Zerspaner System Stehle

Ausfiihrung Maschine Anwendung
» Tragkdrper aus Stahl  Einsatz auf Keilzinken- « Abléngen und gleich-
 4-fach Wendemesser HW anlagen und Zapfen- zeitiges Zerspanen von
(System-Stehle) schneidmaschinen Massivholz
 Verschraubtes HW-Kreis-
sageblatt

« Wellenaufnahme auch
Uber Spannbiichse, je
nach Maschinenkonstruk-

tion
WERKZEUG
oD Z Z Bestell-Nr.
mm
Zerspaner Besaum-Kreisségeblatt
244 16 48 E links 50470400
244 16 48 E rechts 50470401
300 20 60 E links 50471310
300 20 60 E rechts 50470310
344 24 72 E links 50470410
344 24 72 E rechts 50470411
ERSATZSAGEN
gD B agd Anzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm
250 44 80 48 E links 50801425
250 44 80 48 E rechts 50801426
305 44 80 60 E links 50801042
305 44 80 60 E rechts 50801043
350 44 80 72 E links 50801427
350 44 80 72 E rechts 50801428
* Durch einfaches Anflanschen mit ERSATZTEILE
zusétzlicher Verbreiterung kann die Bezeichnung Abmessung VP Bestell-Nr.
Zerspanungsbreite um jeweils 20 mm
erhoht werden. Messer HWM 221 21x21x5,5 10 50651483
« Bei Bestellung bitte Maschinentyp, Senkschraube M7x16,8 (fir Messer HWM 221) 10 50930305
Anschlussmafe usw. angeben Senkschraube DIN 7991 M6x16 (firr Sageblatt) 10 50049910
Torx-Schraubendreher T30 1 50933102
— 7,’[7: *’ 77 \’ :E o
! i | \ | \ |
Lo L
Achtung! Achtung!
rechts links
=T Smst
= L
S Y
\ [\
A A

@l Stehle | 24




Minizinken / Hobelwerk > Minizinken

MEC

ZSP 2 Sagen-Zerspaner

Ausfihrung

* Spez. Schneidengeometrie
fir saubere ausrissfreie
Schnitte bei hohen Stand-
wegen

« Prazise Passungen bei
Minizinkenverbindungen

e Gerauscharm

Lieferumfang:

Maschine

» Keilzinkenanlagen

Zerspanersage, Flansch, Schrauben und Schraubendreher (nicht montiert)

Biichse im Lieferumfang nicht enthalten

Anwendung

e Zum ausrissfreien

Abléngen von Massiv-
hélzern

WERKZEUG
gD B d 11 b z DKN Masch. L Bestell-Nr. Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm L R
250 8 40 59 44 60 12x3,3 Grecon X 50881001 50881002
300 8 40 59 44 60 12x3,3 Grecon X 50881003 50881004
350 10 40 59 44 60+12 12x3,3 Grecon X 50881005 50881006
ERSATZTEILE
Artikel Abmessung L Bestell-Nr. Bestell-Nr.
L R
Zerspanerségeblatt 250x8,0/6, 1x80 Z=60 X 50801434 50801435
Zerspanerségeblatt 300x8,0/6, 1x80 Z=60 X 50801436 50801437
Zerspanerségeblatt 350x10,0x80 Z=60+12 X 50801438 50801439
Flansch 210x8,4x80 X 50881007
Senkkopfschraube M8x20 X 056378
Torx-Senkkopfschraube M5x12 X 166709
Torx-Schraubendreher T20x100 X 166092
Biichse fur Grecon 113x59x40 DKN X 881008
HW-Ritz-Kreisségeblatt zu Zerspaner
gD B b d z L Bestell-Nr. Bestell-Nr.
mm mm mm mm L R
200 51 35 75 48 X 50801440 50801441
200 47 34 75 64 X 50801442 50801443
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Notizen
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217

Hobelwerk

1503 WP-Nutenbett-Fréser 28
5570 Spiralmesserkopf 29
5580 WP-Fiihrungs-Falzmesserkopf 29
556-1 Hobelkopf 30
5545 Fase-Abkanter 31
556 Z Hobelkopf mit Zusatzschneiden 32
569 Streifenhobelmesser 33
569 Longlife-Streifenhobelmesser 34
569 HW-Streifenhobelmesser 35
520-1 Hydro-Hobelkopf 36
521-1 Hydro-Profilmesserkopf 37
464 Vielstabmesserkopf 38
464 HS-Messer glatte Rundstabe 39
464 HS-Messer Riffelstabe 40
525 Sicherheits-Profilmesserkopf 41
525 HS-Blankett mit Riickenverzahnung 42
525 HS-Profilmesser mit Riickenverzahnung 43
4000 Nut- und Federfraser 46
4010 Nut- und Federwerkzeug WM 48
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MEC 1503 WP-Nutenbett-Fraser

Ausfihrung Maschine Anwendung
« Tragkdrper aus Stahl  Einsatz auf Kehlmaschinen « Frasen von Fiihrungsnuten
* 2 HW-Wendeplatten mit Nutenbetteinrichtung in Massivholz

e Je 2 obere und untere
Wendevorschneider
« Umfang- und flanken-

schneidend
WERKZEUG
Fraser Nr. gD B ad Amax M ZIVS L Bestell-Nr.
mm  mm  mm mint
EB 1032 140 20,2 40 50 1000 242 X 50661845
EB 1034 140 10 40 50 1000 2+1+1 X 50661846

e Anzahl der Werkzeuge in Abhangigkeit der Arbeitsbreite
» Werkzeugsatz mit Ringen abgestimmt

» Bei satzweiser Abstimmung:  bis 3 Stiick WP-Nuter einschlief3lich Zwischenringen Aufpreis
bis 6 Stiick WP-Nuter einschlief3lich Zwischenringen Aufpreis
bis 10 Stiick WP-Nuter einschlieBlich Zwischenringen Aufpreis

WERKZEUGSATZE

gD B ad Amax L Bestell-Nr.

mm mm mm

140 80 40 50 1x EB 1032 + 3x EB 1034 50661856

140 100 40 50 1x EB 1032 + 4x EB 1034 50661857

140 120 40 50 1x EB 1032 + 5x EB 1034 50661858

140 140 40 50 1x EB 1032 + 6x EB 1034 50661859

140 160 40 50 1x EB 1032 + 7x EB 1034 50661860

140 180 40 50 1x EB 1032 + 8x EB 1034 50661861

ERSATZTEILE

Bezeichnung Abmessung  Passend zu VP L Bestell-Nr.
Lialsololswlomale]im] ] Messer KB 008 20x12x1,5 50661845 10 X 50820020
I 2 . Druckbacken DB 075  B=18 50661845 2 X 50930104
& E | ﬂ 1 Messer KB 005 9,6x12x1,5 50661846 10 «x 50820010
. 1 Druckbacken DB 071 B=8 50661846 2 X 50930145
J Gewindestift DIN 915  M6x16 50661845/46 10 X 50947314
I =n Sechskantschlissel SW3 50661845/46 1 X 50931904
o Vorschneider KB 017 14x14x2,0 50661845/46 10 X 50820014
“[7 Vorschneiderschraube ~ M5x7 50661845/46 10 X 50930442
Lie o] o] e|wm]a|ie] iz Ta__’n{ Torx-Schraubendreher  T15 50661845/46 1 x 50933138
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MEC

WERKZEUG
gD B
mm mm
125 100
125 130
125 170
125 230
125 240

MEC

WERKZEUG
gD B
mm mm
145 15,2

ad
mm

40
40
40
40
40

gd
mm

40

5570 Spiralmesserkopf

Ausfihrung

» Tragkdrper aus Aluminium
« Spiralférmige Anordnung
der HW-Wendemesser

Ny

min

12000
12000
12000
12000
12000

ERSATZTEILE
Bezeichnung
HW-Wendemesser
Torx-Schraube
Torx-Schraubendreher

5580 WP-Flhrungs-Falzmesserkopf

Ausfiihrung

» Tragkdrper aus Stahl

I’]mmi

min”
10400

ERSATZTEILE

Bezeichnung
HW-Vorschneider
HW-Wendeplatte

Druckbacken

Gewindestift

Senkschraube fir Vorschneider

29

Maschine

* Einsatz auf Kehl-
maschinen

242
242
242
242
2+2

Abmessung
15x15x2,5 gerundet
M5x15,5 T20
T20x100

Maschine

 Einsatz auf Kehl-
maschinen

242

Abmessung
14x14x2,0
15x12x1,5
13x11x7
M6x12
M5x7

Anwendung

« Zum Abrichten, Hobeln,
Vorfrasen und Fertigfrasen

 Fiir Massivholz und
Plattenbearbeitung

Bestell-Nr.

50665110
50665101
50665102
50665103
50665104

Bestell-Nr.
50820017
182112
166092

Bestell-Nr.

50665100

Bestell-Nr.
50820014
50820015
50774698
50947312
50930442
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MEC 556-1 Hobelkopf

mit Druckleistenspannung

Ausfihrung Maschine Anwendung
« Tragkdrper aus Stahl « Speziell fur Kehl- e Zum Hobeln
 Kraftschlissige Messer- maschinen « HS-Messer fiir Vollholz
verbindung * HW-Messer fiir Exoten-
« Druckleistenspannung mit holz, vergitete und ver-
Federdruck dichtete Holzer

WERKZEUG

gD B ad nma?i z L Bestell-Nr.

mm mm mm min

125 80 40 9000 4 X 50561046

125 100 40 9000 4 X 50561038

125 130 40 9000 4 X 50561035

125 150 40 9000 4 X 50561036

125 180 40 9000 4 X 50561037

125 230 40 9000 4 X 50561044

125 240 40 9000 4 50561054

140 120 50 9000 4 50561049

140 150 50 9000 4 50561050

140 180 50 9000 4 50561051

140 210 50 9000 4 50561052

140 230 50 9000 4 50561053

« Angegebene Preise gelten fir HS-Messer
e Auf Wunsch mit HW-Messer gegen Mehrpreis

ERSATZTEILE

Bezeichnung Abmessung Passendzu VP L Bestell-Nr.
Druckbacken DB 4620 B=80 50561046 2 50562651
Druckbacken DB 4610 B=100 50561038 2 50562659
Druckbacken DB 4618 B=120 50561049 2 50562652
Druckbacken DB 4616 B=130 50561035 2 50562653
Druckbacken DB 4622 B=150 50561036/50 2 50562654
Druckbacken DB 4566 B=180 50561037/51 2 50562655
Druckbacken DB 4614 B=210 50561052 2 50562656
Druckbacken DB 4568 B=230 50561044/53 2 50562657
Gewindestift DIN 915 M10x25 10 X 50947322
Sechskantstiftschlussel DIN911 SW 5 1 X 50931910
Feder 44 mm 10 50931414
Federbolzen 10 50591212
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| MAN 5545 Fase-Abkanter

Erganzungsfraskopf zu Hobelkopfen & 125 mm und & 140 mm

Ausfiihrung Maschine Anwendung
» Tragkdrper aus Stahl  Einsatz auf Kehlmaschinen « Geeignet fir Plattenwerk-
» Schneller Messerwechsel stoffe, Weich- und Hart-
e Mit HW-Wendemesser holzer, verleimte Vollhdl-
« Passend zu gangigen zer
Hobelkdpfen mit « Neben Feinhobeln kann im
@& 125 mm oder & 140 mm gleichen Arbeitsgang ab-
gekantet werden
» Schnelles Messerwech-
seln
WERKZEUG
gD B ad D diax nma)i rechts/links  Passend zu z L Bestell-Nr.
mm mm mm mm min”
145,6 15 40 50 9000 rechts & 125 mm 4 X 50664000
145,6 15 40 50 9000 links & 125 mm 4 X 50664001
160,6 15 40 50 9000 rechts & 140 mm 4 X 50664004
160,6 15 40 50 9000 links & 140 mm 4 X 50664005

Auch in Bohrung bis max. 50 mm erhaltlich

ERSATZTEILE

Bezeichnung Abmessung VP L Bestell-Nr.
Messer KB 035 15x15x2,5 10 X 50820198
Senkschraube M6x10 10 X 50591226
Torx-Schraubendreher T20 1 X 50933117

1, obere
Welle

)
Y

rechte Welle :i N
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£

| MEC 556 Z Hobelkopf mit Zusatzschneiden

Ausfihrung Maschine Anwendung
« Tragkdrper aus Stahl  Einsatz auf Mehrseiten- « Hobeln und gleichzeitiges
« 3 Aufnahmenuten fiir axial maschinen Anfasen, Abrunden oder
verstellbare Schneid- Nuten
einsatze « Massivholz (Bauholz)
HS-bestlickt
WERKZEUG
gD B gd M z L Bestell-Nr.
mm mm mm min”
140 130 40 6000 3 50369550
140 180 40 6000 3 50369551
143 230 40 6000 3 50369552
Hobelkopfpreis ohne Abkantmesser! ERSATZTEILE
], Bezeichnung Abmessung Passendzu VP L Bestell-Nr.
SCHNEIDEINSATZE:
(Es miissen immer 3 Schneideinsétze Abkantmesser Nr. 63001 Nr. 63001 3 50369453
auf einem Flugkreis liegen) Abkantmesser Nr. 63002 Nr. 63002 3 50369454
—sE Abkantmesser Nr. 63006 Nr. 63006 3 50369455
\\‘ @ Abkantmesser Nr. 63007 Nr. 63007 3 50369456
"
e——— Abkantmesser Nr. 63009 Nr. 63008 (R5) 3 50369457
Abkantmesser Nr. 63008 Nr. 63009 (R5) 3 50369458
/ @ Spannschraube DIN 933 M6x12 (fiir 10 50947705
L B8 Abkantmesser)
Gabelschliissel SW 10 1 50932840
Druckbacken DB 052 B=130 50369550 3 50369383
[ Eém Druckbacken DB 050 B=180 50369551 3 50369384
\\_ Druckbacken DB 058 B=230 50369552 3 50369385
Gabelschliissel SW 14 1 50932841
i Feder 44 mm 10 50931414
S Federbolzen 10 50591212
5 NS .
b = gl B Zal
[ 63008 : s
* Max. Profiltiefe 10 mm
* Messer mit Riickenverzahnung
» Schneideinsétze sind im Profil ' '
nachschleifbar und im Flugkreis |l | | = Hobabnol mat Fade |
nachstellbar ; | IO ook bimin e oo SO -]{ [ ] 4 S L S
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569 Streifenhobelmesser

MESSER
B H S L Bestell-Nr.
mm mm mm
1040 25 3 X 50400183
60 30 3 X 50400131
80 30 3 X 50400132
100 30 3 X 50400133
H = Messerhche 120 30 3 X 50400134
oo 130 30 3 X 50400135
| | ;5 150 30 3 X 50400136
160 30 3 X 50400137
Ausfiihrung 170 30 3 X 50400161
180 30 3 X 50400138
* HS-massiv 18% Wolfram 210 30 3 X 50400162
» Verpackungseinheit 2 Stiick 230 30 3 " 50400139
240 30 3 X 50400206
Anwendung 260 30 3 X 50400163
» Vorzugsweise fur Weichhdlzer 300 30 3 X 50400140
310 30 3 X 50400147
320 30 3 X 50400205
330 30 3 X 50400141
350 30 3 X 50400198
400 30 3 X 50400170
410 30 3 X 50400149
420 30 3 X 50400142
450 30 3 X 50400150
460 30 3 X 50400151
500 30 3 X 50400143
510 30 3 X 50400152
520 30 3 X 50400184
530 30 3 X 50400144
600 30 3 X 50400165
610 30 3 X 50400153
630 30 3 X 50400145
640 30 3 X 50400154
710 30 3 X 50400155
810 30 3 X 50400156
840 30 3 X 50400157
1000 30 3 X 50400185
1040 30 3 X 50400178
1050 30 3 X 50400174
180 35 3 X 50400201
300 35 3 X 50400202
310 35 3 X 50400187
350 35 3 X 50400188
400 35 3 X 50400171
410 35 3 X 50400158
420 35 3 X 50400190
460 35 3 X 50400192
500 35 3 X 50400196
510 35 3 X 50400159
530 35 3 X 50400166
600 35 3 X 50400193
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569 Streifenhobelmesser

MESSER
B H S L Bestell-Nr.
mm mm mm
610 35 3 X 50400160
630 35 3 X 50400194
635 35 3 X 50400195
640 35 3 X 50400167
710 35 3 X 50400179
810 35 3 X 50400164
1000 35 3 X 50400168
1040 35 3 X 50400169
1050 35 3 X 50400175
\\\E\)\ 569 Longlife-Streifenhobelmesser (beschichtet)
N MESSER
) B H s L Bestell-Nr.
mm mm mm
130 30 3 50400505
150 30 3 50400506
180 30 3 50400508
. 230 30 3 50400510
H = Messerhohe 310 30 3 50400513
B = Breite
S = Starke 400 30 3 50400521
| | S 510 30 3 50400531
410 35 3 50400524
JR—— 510 35 3 50400532
610 35 3 50400536

» Schneidstoff HS-Longlife
Beschichtung

» 3-5-facher Standweg gegeniiber
herkémmlichen HS-Schneidstoff

» Verpackungseinheit 2 Stiick

Anwendung

» Vorzugsweise fir Weichhdlzer
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569 HW-Streifenhobelmesser

MESSER
B H S L Bestell-Nr.
mm mm mm
60 30 3 X 50400021
100 30 3 X 50400023
120 30 3 X 50400024
130 30 3 X 50400025
H = Messerhohe 150 30 3 X 50400026
B = Breite
1 4
S = Starke 60 30 3 X 50400036
S 170 30 3 X 50400027
180 30 3 X 50400028
. 210 30 3 X 50400029
Ausfuhrung
230 30 3 X 50400030
e Schneidstoff HW = hartmetall- 260 30 3 X 50400031
bestiickt
» Verpackungseinheit 2 Stlick 310 30 3 ks 50400032
410 30 3 X 50400033
Anwendung 460 30 3 X 50400078
500 30 3 X 50400079
e Fir alle Harthélzer, auch Exoten,
Pressholz, Schichtholz, S - 5 X SLoITLe
Hartpapier Kunststoffe und alle 600 30 3 X 50400080
Plattenwerkstoffe 610 30 3 X 50400035
640 30 3 X 50400083
810 30 3 X 50400063
310 35 3 X 50400073
400 35 3 X 50400077
410 35 3 X 50400074
510 35 3 X 50400075

35 @l Stehle |




Minizinken / Hobelwerk > Hobelwerk

520-1 Hydro-Hobelkopf

Ausfiihrung Maschine Anwendung

» Tragkdrper aus Stahl  Einsatz auf schwingungs- e Zum Hobeln

« Geradeliegende Messer- armen Spezialmaschinen « Vollholz, unverleimt:
aufnahmen HS-Messer

« Integrierte zweiteilige « Vollholz mit starker Ver-
Spannbiichse zur hydrau- schleiwirkung:
lischen Zentrierspannung HW-Messer

auf der Maschinenwelle Zur Verwendung mit
Messertyp 569

Maschinen mit mehr-
seitiger Bearbeitungs-
moglichkeit

Hohe Rundlaufgenauig-
keit ermoglicht grof3e Vor-

schubgeschwindigkeiten

WERKZEUG

gD B ad Z L Bestell-Nr. gD B ad Z L Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm

143 60 40 4 50562686 163 260 50 6 50562698
143 130 40 4 50562689 163 310 50 6 50562703
143 230 40 4 50562690 163 60 50 8 50562738
163 60 50 4 50562687 163 100 50 8 50562740
163 100 50 4 50562691 163 130 50 8 50562739
163 130 50 4 50562741 163 150 50 8 50562743
163 150 50 4 50562693 163 180 50 8 50562750
163 180 50 4 50562700 163 230 50 8 50562744
163 230 50 4 50562695 163 260 50 8 50562745
163 260 50 4 50562697 163 310 50 8 50562751
163 310 50 4 50562701 203 100 50 12 50562752
163 60 50 6 50562688 203 150 50 12 50562753
163 100 50 6 50562692 203 230 50 12 50562754
163 130 50 6 50562742 203 260 50 12 50562755
163 150 50 6 50562694 203 310 50 12 50562756
163 180 50 6 50562702 203 330 50 12 50562757
163 230 50 6 50562696

ERSATZTEILE

Bezeichnung Abmessung VP L Bestell-Nr.
Fettpistole 1 50931618
Nippel fiir Druckaufbau 2 80152608
Nippel fiir Druckabbau 2 80152602
Schraube M12x25 10 50930460
Druckbacken B=60 2 50562961
Druckbacken B=100 2 50562963
Druckbacken B=123 (fur 130) 2 50562964
Druckbacken B=150 2 50562965
Druckbacken B=180 2 50562966
Druckbacken B=223 (fiir 230) 2 50562967
Druckbacken B=253 (fir 260) 2 50562968
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521-1 Hydro-Profilmesserkopf

Ausfiihrung Maschine Anwendung

» Tragkdrper aus Stahl  Einsatz auf schwingungs- e Frasen und Profilieren

« Geradeliegende Messer- armen Spezialmaschinen « Vollholz, unverleimt:
aufnahmen HS-Messer

« Formschliissige Messer- « Vollholz mit starker Ver-
befestigung durch Verzah- schleiwirkung:
nung am Messerriicken HW-Messer
und an der Messeranlage e Zur Verwendung mit
im Messerkopf Messertyp 525

« Integrierte zweiteilige * Maschinen mit mehr-
Spannbiichse zur hydrauli- seitiger Bearbeitungs-
schen Zentrierspannung moglichkeit

auf der Maschinenwelle Zur Gewabhrleistung einer
einwandfreien Messer-
spannung ist eine max.
Vorstellung um 4 Zahntei-
lungen = 6,4 mm zulassig
Hohe Rundlaufgenauig-
keit ermoglicht grof3e Vor-

schubgeschwindigkeiten

WERKZEUG
D B ad z n’."a?i Bestell-Nr. D B ad z nma}i Bestell-Nr.
mm mm mm min mm mm mm min
137 60 40 4 9000 50562920 150 100 50 6 6000 50562935
137 100 40 4 9000 50562921 150 130 50 6 6000 50562936
137 130 40 4 9000 50562922 150 150 50 6 6000 50562937
137 150 40 4 9000 50562923 150 180 50 6 6000 50562938
137 180 40 4 9000 50562924 150 230 50 6 6000 50562939
137 230 40 4 9000 50562925 150 260 50 6 6000 50562940
150 60 50 4 6000 50562926 150 310 50 6 6000 50562941
150 100 50 4 6000 50562927 163 60 50 8 6000 50562942
150 130 50 4 6000 50562928 163 100 50 8 6000 50562943
150 150 50 4 6000 50562929 163 130 50 8 6000 50562944
150 180 50 4 6000 50562930 163 150 50 8 6000 50562945
150 230 50 4 6000 50562931 163 180 50 8 6000 50562946
150 260 50 4 6000 50562932 163 230 50 8 6000 50562947
150 310 50 4 6000 50562933 163 260 50 8 6000 50562948
150 60 50 6 6000 50562934 163 310 50 8 6000 50562949
ERSATZTEILE
Bezeichnung Abmessung VP L Bestell-Nr.
Nippel fiir Druckaufbau 2 80152608
Nippel fiir Druckabbau 2 80152602
Druckbacken M12x25 10 50930461
Druckbacken B=60 2 50562961
Druckbacken B=100 2 50562963
Druckbacken B=123 (fiir 130) 2 50562964
Druckbacken B=150 B=180 2 50562965
Druckbacken B=180 2 50562966
Druckbacken B=223 (fir 230) 2 50562967
Druckbacken B=253 (fiir 260) 2 50562968
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MEC 464 Vielstabmesserkopf

Ausfihrung Anwendung

« Tragkdrper aus Stahl « Herstellung von glatten Rundstaben von

« 2 oder 4 Messeraufnahmen 2 bis 16 mm

« Schneller Messerwechsel durch  Herstellung von Riffeldiibeln von
abschraubbare HS-Messer 6,1 bis 16,1 mm

« Selbstzentrierender Messersitz  Herstellung von Profilleisten bis 8 mm Dicke

« Anlageplatte dient der Messerjustierung in (Preis auf Anfrage)
axialer Richtung « Massivhoélzer, weich und hart, unverleimt

« Einsatz auf mehrspindeligen Frasautomaten

WERKZEUG
gD B gd & dmax nma)i z Anzahl L Bestell-Nr.
mm mm mm mm min” Messerschrauben
102 50 35 40 6000 2 4 50389261
102 75 35 40 6000 2 6 50389262
102 100 35 40 6000 2 8 50389263
102 50 40 40 6000 2 4 50389264
102 75 40 40 6000 2 6 50389265
102 100 40 40 6000 2 8 50389266
102 125 40 40 6000 2 10 50389267
102 150 40 40 6000 2 12 50389268
102 50 35 40 6000 4 8 50389269
102 75 35 40 6000 4 12 50389270
102 100 35 40 6000 4 16 50389271
102 50 40 40 6000 4 8 50389272
102 75 40 40 6000 4 12 50389273
102 100 40 40 6000 4 16 50389274
102 125 40 40 6000 4 20 50389275
102 150 40 40 6000 4 24 50389276
« Preise verstehen sich mit Schliissel ERSATZTEILE
aber ohne Messer. Bezeichnung Abmessung VP L Bestell-Nr.
* Weitere Profile auf Anfrage! Zylinderschraube DIN 912 M8x30 10 X 50047031
Sechskantstiftschlissel SW 6 1 50931911
Profilbeispiele: Unterlegscheibe 8,4 mm 10 X 50945505
A \
Anlagering —

@D

r L AL
:'. ] ‘..:I
O©00000

@D
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464 HS-Messer glatte Rundstabe

fur glatte Rundstabe
MESSER
St= Stab-& 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16
S= Stegbreite 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 15 15 15 15 15
T= Teilung 3 4 5 6 7 8 9 10 11 125 135 145 155 165 175
D=Durchmesser ~ 127 127 127 127 127 127 185 135 135 135 135 135 135 135 135
B=50 Stabanzahl 12 9 8 7 6 5 4 4 3 3 3 3 2 2 2

Bestell-Nr. 50... 389200 38 9201 38 9202 38 9203 38 9204 38 9205 38 9206 38 9207 38 9208 38 9209 38 9210 38 9211 38 9212 38 9213 38 9214

B=75 Stabanzahl 16 13 11 9 8 7 6 6 5 5 4 4 4 4
Bestell-Nr. 50... 389215 38 9216 389217 38 9218 38 9219 38 9220 38 9221 38 9222 38 9223 38 9224 38 9225 38 9226 38 9227 38 9228
B=100 Stabanzahl 18 15 13 11 10 9 8 7 6 6 6 5 5
Bestell-Nr. 50... 389229 38 9230 38 9231 38 9232 38 9233 38 9234 38 9235 38 9236 38 9237 38 9238 38 9239 38 9240 38 9241
B=125 Stabanzahl 16 14 13 11 10 9 8 8 7 7 7
Bestell-Nr. 50... 389242 38 9243 38 9244 38 9245 38 9246 38 9247 38 9248 38 9249 38 9250 38 9251 38 9252
B=150 Stabanzahl 14 13 11 10 9 9 8 8
Bestell-Nr. 50... 38 9253 38 9254 38 9255 38 9256 38 9257 38 9258 38 9259 38 9260

Herstellung von Profilleisten bis 8 mm Dicke (Preis auf Anfrage)

Bei Mindermengen + 50% Zuschlag

Zwischenabmasse + 25% Zuschlag auf nachst niedrigere Abmessung
Bei Bestellung unbedingt Maschinentyp angeben!

Stiickpreis bei gleichzeitiger Abnahme von 8 gleichen Messern

@D
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464 HS-Messer Riffelstabe

fur Feinriffelstabe

MESSER
St= Stab-& 6,1 71 8,1 10,1 111 12,1 131 14,1 151 16,1
Riffelanzahl 16 16 20 22 22 22 22 22 22 22
S= Stegbreite 1 1 1 1 15 15 15 15 15 15
T=Teilung 71 8,1 9,1 111 12,6 13,6 14,6 15,6 16,6 17,6
D= Durchmesser 127 127 135 135 135 135 135 135 135 135
B=50 Stabanzahl 6 5 4 3 3 3 3 2 2 2
Bestell-Nr. 50... 389300 389301 389302 389303 38 9304 389305 389306 389307 389308 389309
B=75 Stabanzahl 9 8 7 6 5 5 4 4 4 3
Bestell-Nr. 50... 389310 389311 389312 389313 389314 389315 389316 389317 389318 389319
B=100 Stabanzahl 12 11 10 8 7 6 6 5 5 5
Bestell-Nr. 50... 389320 389321 389322 389323 389324 389325 389326 389327 389328 389329
B=125 Stabanzahl 16 14 13 10 9 8 8 7 7 6
Bestell-Nr. 50... 389330 389331 389332 389333 389334 389335 389336 389337 389338 389339
B=150 Stabanzahl 12 11 10 9 9 8 8
Bestell-Nr. 50... 389340 389341 389342 389343 389344 389345 389346

* Bei Mindermengen + 50% Zuschlag
* Zwischenabmasse + 25% Zuschlag auf néchst niedrigere Abmessung
* Bei Bestellung unbedingt Maschinentyp angeben!

« Stiickpreis bei gleichzeitiger Abnahme von 8 gleichen Messern

@0
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MEC 525 Sicherheits-Profilmesserkopf

Ausfihrung Anwendung

« Tragkdrper aus Stahl  Frasen und Profilieren

« 4 geradeliegende Messeraufnahmen « Vollholz, unverleimt: HS-Messer

« Formschliissige Messerbefestigung durch « Vollholz mit starker Verschleif3wirkung:
Verzahnung am Messerriicken und an der « Maschinen mit mehrseitiger Bearbeitungs-
Messeranlage im Messerkopf moglichkeit

« Sonderabmessungen auf Anfrage e Zur Gewahrleistung einer einwandfreien

Messerspannung ist eine max. Vorstellung
um 4 Zahnteilungen = 6,4 mm zulassig

WERKZEUG
gD B ad nma_>i z L Bestell-Nr.
mm mm mm min
122 40 40 9000 4 X 50822780
122 60 40 9000 4 X 50822781
122 80 40 9000 4 X 50822782
122 100 40 9000 4 X 50822783
122 130 40 9000 4 X 50822784
122 150 40 9000 4 X 50822785
122 180 40 9000 4 X 50822786
122 230 40 9000 4 50822787
137 60 50 8000 4 50822790
137 80 50 8000 4 50822791
137 100 50 8000 4 50822792
137 130 50 8000 4 50822793
137 150 50 8000 4 50822794
137 180 50 8000 4 50822795
137 230 50 8000 4 50822798
Preise verstehen sich ohne Messer! ERSATZTEILE
Bezeichnung Abmessung VP L Bestell-Nr.
° Sﬂilsilemsgfze :é):rr]]g(;gir’:/ktesseergnuber Druckbackenschraube DIN 915 M10x20 10 X 50947321
liegen. Freie Messeraugfngah?nen mit Ausgleichstick B=40 2 b 50822726
Ausgleichsstlicken versehen! Ausgleichsttick B=60 2 X 50822727
« Einbau der Erganzungssétze auch Ausgleichstiick B=80 2 X 50822728
passend fur 2525 Universal-Profil- Ausgleichstiick B=100 2 X 50822729
messerkopf. Ausgleichstiick B=130 ) X 50822730
Ausgleichstiick B=150 2 X 50822731
Ausgleichstiick B=180 2 X 50822732
Ausgleichstiick B=230 2 X 50822746
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525 HS-Blankett mit Riickenverzahnung

Ausfiihrung

e HS-massiv

« Einsatz in Stehle-Sicherheits-Messerkopf
Nr. 525

 Einzelanfertigungen anderer Abmessungen
in HW, HS oder Stellit auf Anfrage

MESSER

B H S L Bestell-Nr. B H S L Bestell-Nr.
mm mm  mm mm mm mm

40 40 8 X 50822701 40 60 8 X 50822713
50 40 8 X 50822702 60 60 8 X 50822715
60 40 8 X 50822703 80 60 8 X 50822717
80 40 8 X 50822704 100 60 8 X 50822719
100 40 8 X 50822705 130 60 8 X 50822721
130 40 8 X 50822706 150 60 8 X 50822723
150 40 8 X 50822707 180 60 8 X 50822725
180 40 8 X 50822708 230 60 8 X 50822735
230 40 8 X 50822709 260 60 8 X 50822736
260 40 8 X 50822710 650 60 8 X 50822753
650 40 8 X 50822751

40 50 8 X 50822712 40 70 8 50822737
50 50 8 X 50822711 60 70 8 X 50822738
60 50 8 X 50822714 80 70 8 X 50822739
80 50 8 X 50822716 100 70 8 X 50822740
100 50 8 X 50822718 130 70 8 X 50822741
130 50 8 X 50822720 150 70 8 X 50822742
150 50 8 X 50822722 180 70 8 X 50822743
180 50 8 X 50822724 230 70 8 X 50822744
230 50 8 X 50822733 260 70 8 X 50822745
260 50 8 X 50822734 650 70 8 X 50822754
650 50 8 X 50822752
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525 HS-Profilmesser mit Riickenverzahnung

Ausfiihrung

e HS-massiv

« Einsatz in Stehle-Sicherheits-Messerkopf
Nr. 525 und 521-1 (auch mit Hydrospannung)

« Verzahnung 60°, Teilung 1/16" Profil nach
Kundenzeichnung, Muster

« Max. Verstellung der nachgescharften
Messer bis 4 Zahnteilungen = 6,4 mm zul&s-

sig
Abb.: Profilgruppe 2
MESSER
Profilgruppe 1 Profilgruppe 2
B H S T L Bestell-Nr. B H S T L Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
40 40 8 8 50822250 40 40 8 8 50822258
60 40 8 8 50822251 60 40 8 8 50822259
80 40 8 8 50822252 80 40 8 8 50822260
100 40 8 8 50822253 100 40 8 8 50822261
130 40 8 8 50822254 130 40 8 8 50822262
150 40 8 8 50822255 150 40 8 8 50822263
180 40 8 8 50822256 180 40 8 8 50822264
230 40 8 8 50822257 230 40 8 8 50822265
40 50 8 15 50822282 40 50 8 15 50822290
60 50 8 15 50822283 60 50 8 15 50822291
80 50 8 15 50822284 80 50 8 15 50822292
100 50 8 15 50822285 100 50 8 15 50822293
130 50 8 15 50822286 130 50 8 15 50822294
150 50 8 15 50822287 150 50 8 15 50822295
180 50 8 15 50822288 180 50 8 15 50822296
230 50 8 15 50822289 230 50 8 15 50822297
40 60 8 22 50822314 40 60 8 22 50822322
60 60 8 22 50822315 60 60 8 22 50822323
80 60 8 22 50822316 80 60 8 22 50822324
100 60 8 22 50822317 100 60 8 22 50822325
130 60 8 22 50822318 130 60 8 22 50822326
150 60 8 22 50822319 150 60 8 22 50822327
180 60 8 22 50822320 180 60 8 22 50822328
230 60 8 22 50822321 230 60 8 22 50822329
40 70 8 30 50822346 40 70 8 30 50822354
60 70 8 30 50822347 60 70 8 30 50822355
80 70 8 30 50822348 80 70 8 30 50822356
100 70 8 30 50822349 100 70 8 30 50822357
130 70 8 30 50822350 130 70 8 30 50822358
150 70 8 30 50822351 150 70 8 30 50822359
180 70 8 30 50822352 180 70 8 30 50822360
230 70 8 30 50822353 230 70 8 30 50822361
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525 HS-Profilmesser mit Riickenverzahnung

SCHABLONE UBERSICHT

B L Bestell-Nr. Werkzeug-& H = Messerhéhe max. Flugkreis-&
mm

40 50822274 122 40 140
60 50822275 122 50 160
80 50822276 122 60 180
100 50822277 122 70 200
130 50822278 137 40 155
150 50822279 137 50 175
180 50822280 137 60 195
230 50822281 137 70 215

s
Y
W,

4

'Y

Vorstellbereich max. Stellung des Messers vorgestellt
H (max. 6,4 mm = 4 Ziéhne)
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Allgemeine Erlauterungen

Nut- und Federfraser

Lagerprogramm: Einzelanfertigung:
Wir liefern die Ausfiihrung nach Schema |. Bei Bestellung Drehrichtung, Vorschubrichtung und
Gutseite nach Schema |, I, Il oder IV angeben. Ohne

Bestellangaben liefern wir nach Schema .

Schema |

Federfréser Nutfraser
links = im Uhrzeigersinn Gutseite rechts = gegen Uhrzeigersinn
Schema | Schema Il
Spundfrasear links Nutfraser rechts Mutfrisu_r links Spundfriser rechts
= i
- Gutsaite - - Gutseite

Schema lll Schema IV

Gutseite Gutseite

Spundfrisar links Hul‘fr#{ar rachts Nutfraser links Spundiraser rechts
I
—— — —— =
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| MEC 4000 Nut- und Federfraser

Ausfihrung Anwendung

« Tragkdrper aus Stahl « Nut- und Federverbindung, mit und ohne
« 2-teilig Unterfligung bzw. mit Fase

« Verstellbar durch Zwischenringe  Fir Weich- und Harthélzer

« GroRtmogliche Genauigkeit durch Plan-
parallelitat aller Teile

» 3 Mitnahmestifte auf Teilkreis 75 mm als
Verdrehsicherung

« Lange Nachschleifzone

HS-bestiickt

WERKZEUG
Profil oD B ad n'?‘a?{ sl s2 f z L Bestell-Nr.
mm mm mm min mm mm
501/502 180 35 60 8000 12-36  45-75 05 6 X 50532354
505/506 180 35 60 8000 15-27  45-715 05 6 50532358
512/513 180 35 60 8000 12-27 4575 6+3 50532361
503/502 180 35 60 8000 12-36 45-75 6 50532382
529/530 180 35 60 8000 15-27  45-715 0,5 6 50532384
507/508 180 35 60 8000 1527  45-75 6 50532387
525/526 180 35 60 8000 12-27 4575 6+3 50532390
541/540 180 35 60 8000 1419 4575 6+3 50532391
ERSATZTEILE
Bezeichnung VP L Bestell-Nr.
1 Satz (2 Reduzierbiichsen mit 2 Deckeln 60/40) 1 X 50005209
1 Satz (2 Reduzierbiichsen mit 2 Deckeln 60/50) 1 X 50005210
« Bei Bestellung Drehrichtung, Vorschubrichtung und Gutseite nach Schema |, I1, Il oder IV angeben.

Ohne Bestellangaben liefern wir nach Schema .
* Auf Wunsch auch mit HW-Bestlickung gegen Mehrpreis lieferbar!
« Mafanderungen sind nach technischer Klarung moglich.

f = Unterfugung

IR
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4000 Nut- und Federfraser

Federfraser Nutfraser

Profil 501 Profil 502
Profil 503 Profil 502
Profil 529 Profil 530
Profil 505 Profil 506
Profil 507 Profil 508
Profil 512 Profil 513
Profil 525 Profil 526
Profil 541 Profil 540
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MEC 4010 Nut- und Federwerkzeug WM
Z4 1276
Ausfihrung Anwendung
« Tragkdrper aus Stahl « Einsatz im Hobelwerksbereich
« 2-teilige WM-Kopfe « Nut- und Federverbindung mit Unterfiigung
« Verstellbar durch Zwischenringe bzw. Fase
« 4-fach wendbare 2K-Messer 21x21 mm « Vollholz, Weich- und Harthélzer
« Nut-/ Abrundeinsatze HW = Wir empfehlen fir abrasive Werkstoffe
e Z 4 bzw. Z 6 am Umfang unser 4-fach Wendemesser 21x21 mm HW

« Ohne Spannkeile befestigte 4-fach Messer
=> |eicht zu wenden bzw. durch preiswerte
neue leicht zu ersetzen

Trotz Messerwechsel bleibt der Flugkreis

Hervorragende Schnittergebnisse

Einfache Instandhaltung

Auf Schraubbiichse mit Ringen montiert
Fir Nutbreiten ab 8 mm ist ein Verstellnuter

konstant lieferbar
« Problem des Nachscharfens entféllt « Auch mit Hydroblchse gegen Mehrpreis
lieferbar
WERKZEUGSATZ
Fréaser Nr. Profil D B ad Nmax ZIVSINS L Bestell-Nr.
mm  mm  mm mint

Basisgarnitur 2K (ohne Biichse)
SK 043/044 501/502 180 46 60 8000 4/4/4 X 50630400
SK 087/088 140
SK 106/107 501/502 180 46 60 8000 6/6/6 X 50630407
SK 108/109 156

ERSATZTEILE

Bezeichnung Abmessung L Bestell-Nr.

Montage auf Blichsen mit Ringe 60/50 50575000

Montage auf Blichsen mit Ringe 60/40 50575001
Einzelkopfe / Ergénzungskopfe
WERKZEUGSATZ
Fréaser Nr. Profil @D B ad n'-"a?i ZIVSINS L Bestell-Nr.

mm mm mm min

SK 043 502 180 21 60 8000 4/-12 X 50630415
SK 044 502 180 21 60 8000 4/-12 X 50630416
SK 086 506 180 21 60 8000 4 X 50630402
SK 087 501 139 21 60 8000 41212 X 50630419
SK 088 501 140 21 60 8000 41212 X 50630421
SK 089 505 166 21 60 8000 4 X 50630401
SK 095 528 181 21 60 8000 6 50630413
SK 104 528 181 21 60 8000 4 50630406
SK 105 527 181 21 60 8000 41212 50630405
SK 106 502 180 21 60 8000 6/-/3 X 50630134
SK 107 502 180 21 60 8000 6/-/3 X 50630133
SK 108 501 156 21 60 8000 6/3/3 X 50630142
SK 109 501 155 21 60 8000 6/3/3 X 50630143
SK 110 506 180 21 60 8000 6 X 50630409
SK 111 505 181 21 60 8000 6 50630408
SK 112 527 200 30 60 8000 6/6 50630414
SK 296 527 198 21 60 8000 6/3/3 50630412
SK 348 507 166 21 60 8000 4 50630420
SK 349 508 180 21 60 8000 4 50630417
SK 350 508 180 21 60 8000 6 50630135
SK 351 507 181 21 60 8000 6 50630136
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Einzelkopfe / Ergénzungskdpfe

WERKZEUGSATZ

FraserNr.  Profil  @&D
mm

EA 6580 541 175

EA 6582 540 180

EA 6584 541 191

EA 6586 540 180

ERSATZTEILE

Bezeichnung

2K Messer

Messer HWM 221
Softline-Vorschneider HWM 210
Senkschraube

Messer KE 6298
Druckbacken DB 2995
Messer KE 6300
Druckbacken DB 2994
Spannschraube
Torx-Schraubendreher
NK 189-Nuteinsatz
NK 190-Nuteinsatz
NK 195-Nuteinsatz
NK 196-Nuteinsatz

M 5 Kantenrunder
Senkkopfschraube

Torx-Schraubendreher
950 V Schraubbiichse
950 V Schraubbichse
950 V Schraubblichse
950 V Schraubbichse

mm
14
18
14
18

4010 Nut- und Federwerkzeug WM

Z4 1176

ad nm'”i

mm min
60 6000
60 6000
60 6000
60 6000

Abmessung
21x21x5,5
21x21x5,5

M7x16,8 (fur Messer HWM221,
2K Messer und Softline-
Vorschneider HWM 210)

Profil
B=12,5
Profil
B=12,5
M6 L
T15
B=4
B=4
B=5
B=5
R=1,5

M7x18 (fur Nuteinsatz und
Kantenrunder)

T30

60/40xGL095 links
60/50xGL095 rechts
60/50xGL095 links

ZIVSINS

4212
4/-12
6/3/3
6/3

Passend zu

50630405/12

50630403/10
50630403/10
50630404/11
50630404/11
50630403/04/10/11
50630403/04/10/11
"Kopf oben"

"Kopf unten”

"Kopf oben"

"Kopf unten”

49

VP
10
10
10
10

T e e

x X X X r—

Bestell-Nr.

50630410
50630411
50630403
50630404

Bestell-Nr.
50651440
50651483
50651486
50930305

50686298
50772995
50686300
50772994
50930373
50933138
50652200
50652201
50652231
50652232
50655005
50930366

50933102
50594015
50594054
50594021
50594026
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4010 Nut- und Federwerkzeug WM

74176
Zahnezahl Zahnezahl
Z4 Z6 _u' | Z4 Z6
i
SK 088 SK 108 | SK 043 SK 106
L] =
1
SK087  SK109 M e l | SK 044 SK 107
[
BOF - Prodil - SO7
T l__]
SK 088 SK 108 SK 043 SK 106
SK 087 SK 109 SK 044 SK 107
SK 089 SK 111 506 - Prodil - 508 SK 086 SK 110
SK 348 SK 351 } | SK 349 SK 350
. ]
SK 088 SK 108 3 | SK 043 SK 106
I 1
SK 087 SK 109 ] | SK 044 SK 107
7| 1
SK 089 SK 111 = I SK 086 SK 110
SK 088 SK 108 . SK 043 SK 106
i
EA 6580 EA 6584 | EA 6582 EA 6586
1
SK 088 SK 108 : SK 043 SK 106
SK 105 SK 296 SK 044 SK 107
SK 104 SK 095
: 1
SK 088 SK 108 l SK 043 SK 106
NE1 |
SK 087 SK 109 : ! SK 044 SK 107
L : 577 - Profil - 528 : SK 104 SK 095
SK 112 Z6
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Artikel

1503 WP-Nutenbett-Fraser

194/H 194 Randzinkenfraser

195 Minizinken-Messerkopf

196 Minizinkenfréser HS Echte Z=6

198 Minizinkenfraser HS, Z 2+2 und 3+3

198 Minizinkenfraser HS-Super, Z 2+2 und 3+3

198 Minizinkenfraser HW, Z 2+2 und 3+3
199 Minizinken- / Randzinkenfraser
4000 Nut- und Federfraser

4010 Nut- und Federwerkzeug WM
464 HS-Messer glatte Rundstabe

464 HS-Messer Riffelstdbe

464 Vielstabmesserkopf

520-1 Hydro-Hobelkopf

521-1 Hydro-Profilmesserkopf

525 HS-Blankett mit Riickenverzahnung
525 HS-Profilmesser mit Riickenverzahnung
525 Sicherheits-Profilmesserkopf

5545 Fase-Abkanter

556-1 Hobelkopf

556 Z Hobelkopf mit Zusatzschneiden
5570 Spiralmesserkopf

5580 WP-Fiihrungs-Falzmesserkopf
569 HW-Streifenhobelmesser

569 Longlife-Streifenhobelmesser

569 Streifenhobelmesser

H 200 Minizinkenfréaser

ZSP 1 Zerspaner System Stehle

ZSP 2 Sagen-Zerspaner
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